Folyamatok irányítása, folyamatirányítási rendszerek
A folyamatok fajtái:
· Vezérlés

· Szabályozás

Vezérlés:
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Vezérlésre jellemző: A vezérelt szakasz kimenete nem hat vissza a vezérlő szakaszra. Úgy mondjuk ezt, hogy nincsen visszacsatolás.
Megvalósulási formái:

· Kézi vezérlés

· Automatikus vezérlés

Szabályozás:
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Xa: alapjel
Xe: ellenörző jel
Xs: szabályzott jellemző
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Szabályozás esetében van visszacsatolás.
Visszacsatolt rendszer. Mert információt szolgáltat a kimenetről.

A szabályozás alapformái:
Mechaikus vezérlés, szabályozás
Hidralikus vezérlés, szabályozás

Pneumatikus vezérlés, szabályozás

Kopresszor: a tartályba kompribálja összenyomja a levegőt.

Villamos energia: villamos vezérlések

Szabályozás vezérlés automatizálás hatása a biztonságos munkavégzésre:

Az emberi teljesítő képességet, meghaladó munkákat, folyamatokat képes elvégezni.

Fáradhatatlan.

Megismétlődően pontos.

Számolható a teljesítő képesség, a teljesítmény.

Biztonságos munkavégzés.

Az automatika fáradhatatlan.

Mindig önmagát ismétli.
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Irányítási folyamatok jelentősége

Kézi, automatikus vezérés, szabályozás.

A kézi irányítás jellemzője: A folyamat valamely részénél emberi beavatkozás történik. Például ember, indít, ember leállít.

Automatikus irányítás: Emberi beavatkozás nélkül zajlik a folyamat. 
Az automatikus irányítás előnyei: 

· Kíméli az emberi igénybevételt

· Az emberi képességet meghaladó folyamatokra képes

· Reprodukálható, ismételhető, pontos

· Termelékeny, fáradhatatlan

A különböző energiahordozók által működtetett folyamatok felhasználhatóságai:
A mechanikus rendszerű folyamatok:

· Nagyon sok kopó alkatrészt tartalmaz
· Pontossága idővel változik

· Manapság, nagyon ritkán használjuk

· (Régi szerszámgépeknél, még előfordul)

Szerkezeti elemei:
Érzékelők (legegyszerűbb fajtája az úgynevezett tapintó érzékelő)

Információtárolók: 

Mesterdarab - a legelső példány

Mestersablon – az adott forma körvonalait, kontúrjait tartalmazza

[image: image6.png]L xd

-
Rudazat
. . Rugé
Erzékel6 tapintok
s
<t= C
| e =
m Megmunkdalndé
O J_N) fadarab

=

IS Kemez sablon




Görbetárcsa

Bütykös tárcsa
Hidralikus rendszerű folyamatok:
· Az olajnyomást előállító szivattyú
· Különböző típusú munkahengerek

· Vezérlő szelepek csapok, egyéb szerkezetek

· Összekötő csőrendszer

Munkahenger típusok:
· Rugó visszatérítésű:
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· Kétoldali bevezetésű:
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Pneumatikus rendszerű folyamatok:
· A kompresszor állítja elő a megfelelő nyomást.
· A kompresszor lehet egyedi vagy központi kompresszor
· Tisztító, szűrő berendezések

· Összekötő csőrendszer
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Villamos irányítási rendszerek:
Legfontosabb szerkeszti egységei:
Hálózat, akumlátor, aggregátor
Érzékelők:

Végrehajtó szervek, villamos motorok, mágnesek, mágneskapcsolók..stb

Összekötő vezetékek ki /bekapcsoló szerkezetek

Érzékelő fajták:

Ezek általában analóg érzékelők

Nyomásérzékelő (piezzó kristály)

Generátor (Dinamó)
Hőelem

