143/2004. (XI1. 22.) GKM rendelet

a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat kiadasardl

A munkavédelemrdl szolo 1993. évi XCIII. torvény 11. §-aban kapott felhatalmazas alapjan - az érdekelt
miniszterekkel egyetértésben - a kovetkezoket rendelem el:

1. § A rendelet mellékleteként kdzzétett Hegesztési Biztonsagi Szabalyzatot hatalyba 1éptetem.

2. § Ez a rendelet a kihirdetést kovetd 30. napon 1ép hatalyba, egyidejiileg hatalyat veszti a Hegesztési Biztonsagi
Szabalyzat kiadasarol sz616 31/1994. (XI. 10.) IKM rendelet €s az azt médositd 43/1999. (VIII. 4.) GM rendelet.

Melléklet a 143/2004. (XI1. 22.) GKM rendelethez

Hegesztési Biztonsdgi Szabdlyzat

1. HATALY

Jelen Szabalyzat hatalya a fémek kots- és felrakd hegesztd eljarasait, termikus vagasat és darabolasat, mindezek
kézi- és gépesitett valtozatait (a tovabbiakban: hegesztés) alkalmazd gazdalkodd szervezetekre terjed ki, ahol a
hegeszt6 tevékenységet szervezett munkavégzés keretében végzik.

Jelen Szabdlyzat eldirdsait alkalmazni kell az egyéni és tarsas vallalkozasoknal, kutatohelyek hegesztd
laboratoriumaiban, az oktatasi intézmények hegeszté tanmihelyeiben, a hegeszté képzd-, képesitd €s mindsitd
bazisokon a hegesztést ismertetd bemutatoknal is.

Nem tartozik a Szabalyzat hatalya ala:

- a milanyaghegesztés,

- a viz alatti hegesztés,

- a miiszeriparban hasznalatos kézi ellenallas-hegesztés,

- a barkacshegesztés.

2. FOGALOMMEGHATAROZASOK

2.1. Hegesztés

Munkadarabok egyesitése hével, nyomassal vagy mindkettdvel, amelynek sordn az anyagok természetének
megfeleld fémes kapcsolata jon 1étre, illetve a termikus vagas és darabolas.

2.2. Sajtolo hegesztés

A hegesztendé darabok nagy nyomadssal vagy iitéssel torténd egyesitése gy, hogy az érintkezé fémesen tiszta
feliiletek hozaganyag nélkiil 6sszehegednek.

2.3. Omleszt6 hegesztés

A kotés a hegesztendd anyagok 0sszeolvasztasa €s a varratanyag kikristalyosodasa kdvetkeztében alakul ki.

2.4. Hegesztomunkahely

A hegesztéssel rendszeresen vagy alkalomszeriien foglalkozé gazdalkodo szervezet altal Iétesitett, e tevékenység
céljara kialakitott hely. A hegesztémunkahely lehet telepitett vagy nem telepitett.

2.4.1. Telepitett munkahely

Hegesztés céljara létesitett, helyhez kotott, altalaban zart (miihely jellegii) munkahely.

2.4.2. Nem telepitett munkahely

Hegesztés céljara ideiglenesen kialakitott munkahely.

2.5. Gazforras

Gazpalack, gazpalacktelep, gazpalackkoteg, gaztartaly, acetilénfejlesztd késziilék.

2.5.1. Gazpalack

A Gézpalack Biztonsagi Szabalyzat 2.1. pont szerint.

2.5.2. Gazpalacktelep

Valtozo6 szamu - kozponti nyomasszabalyozoval felszerelt - palackbol sszeallitott gazforras.



2.5.3. Gazpalackkéteg

Szallitokeretbe foglalt, meghatarozott szamu palackbdl allo, kdzponti szeleppel szerelt gazforras.

2.5.4. Gaztartaly

Telepitett, folyékony és/vagy gaz halmazallapotl anyag taroldsara alkalmas tolthetd gaztarolo.

2.5.5. Acetilénfejleszto késziilék

Kalciumkarbid és viz reakcidjanak 1étrehozasara szolgalé nyomastartd berendezés.

2.5.6. Biztonsdgi szerelvény

A gazforrast, a gazellatd rendszert, a hegesztd felszerelést, illetve a hegesztét a rendszer iizemzavarainak
kovetkezményeitdl védo szerelvény.

2.6. Hegeszté aramforras

Aramot és fesziiltséget szolgaltatd berendezés, amely rendelkezik ivhegesztéshez és rokon eljarasaihoz sziikséges
jelleggorbével.

2.7. Hegesztéberendezés

Az adott hegesztési technologia megvalositasahoz sziikséges eszkdzok dsszessége.

2.8. Bekapcsolasi id6 (BI)

Az ivhegeszté dramforrasok terhelhetdségének jellemzd adata. Azt fejezi ki, hogy a hegesztés soran mennyi a
ténylegesen hegesztéssel (leolvasztassal) toltott id6 a teljes ciklusid6hoz viszonyitva. (Ciklusid6 a leolvasztasi id6 és
a hegesztési mellékido - pl. salakolas, elektrodacsere - 6sszege.)

BI = hegesztési id6/ciklusid6

2.9. Elektrodafogo

A hegesztéelektroda befogasara és az aramcsatlakozas biztositasara szolgald, szigetelt nyelii, szabvanyos kivitelii
szerszam.

2.10. Munkakabel (hegesztékabel)

Az aramforrast az elektrodafogoval 6sszekotd szabvanyos vezeték.

2.11. Testkabel (visszavezetokabel)

A hegesztend? targyat és az aramforrast 6sszeko6to vezeték.

2.12. Hegeszto traktor

A fedettivii hegesztéshez hasznalt, raszerelt huzaladagoloval, hegesztdfejjel, feddportartallyal ellatott 6njard
szerkezet.

2.13. Hegesztofej

A hegeszt6huzalt a hegfiird6be vezetd és az dramcsatlakozast biztositd szerkezet.

2.14. Ponthegesztd fogo

Mozgathatd, kéziszerszam jellegii ponthegesztd szerkezet.

2.15. Nyilt iv

A hegesztési folyamat alatt az iv 1athato, a fény- és héhatas a kornyezetet kozvetleniil éri.

2.16. Fedett iv

Az iv porréteg alatt ég, nem lathatd, fényhatas a kornyezetet nem terheli.

2.17. Villamos ivhegesztés fokozottan veszélyes kornyezete

- sziik tér kiilondsen, ha a falak vezetdképesek,

- olyan hely, ahol a mozgas lehetdsége a vezetdképes targyak kozelében korlatozott,

- nedves vagy meleg munkahely,

- tartalyok belseje.

2.18. Sziik, zart, kis légterii tér

Az a zart tér, amely

- kisebb 100 m3-né1 vagy

- valamelyik mérete (magassag, szélesség, hossz, atmérd) kisebb 2 m-nél.

2.19. Hegeszto

A vonatkozo jogszabalyban meghatarozott képesitéssel rendelkezd személy.

2.20. Hegesztés iranyito

Legalabb kozépfoku gépész szakiranyl képesitéssel és legalabb 5 éves hegesztési szakmai gyakorlattal rendelkez6
személy.

2.21. Kifuvatas

A toml6 izemi nyomason néhany masodperc id6tartamu atoblitése a tomlében vezetendd gazzal.

2.22. Gazhegesztd késziilékek iizemzavarai



2.22.1. Visszavagas: a gazkeverék robbandsszerli (gyors) visszaégése durran6 hang kiséretében, majd a lang ujra
begyullad a kilép6 nyilason. Pattogd hang mellett ismétlédhet.

2.22.2. Visszaégeés: a gazkeverék aramlasi sebessége kisebb az égési sebességnél, ezért a lang visszahuzodik az
ég0szarba, és sipold hang kiséretében beliil ég.

2.22.3. Visszacsapas: a visszaégés atterjed az injektoron, illetve kever6kamran, és behatol a kisebb nyomasa
gazvezetékbe.

2.22.4. Visszadramlds: a nagyobb nyomast gaz behatol a kisebb nyomasu gaz vezetékébe.

3. ALTALANOS KOVETELMENYEK

3.1. Hegesztdbmunkahelyen hegeszt6 tevékenységet csak akkor szabad végezni, ha az kielégiti

- a jelen Biztonsagi Szabalyzat kovetelményeit, €s

- a hatalyos kornyezetvédelmi, egészségligyi, kémiai, egyéb biztonsagi és tiizvédelmi eldirasokat.

3.2. Maganszemélyeknél nem telepitett munkahelyen torténé munkavégzéskor a munka biztonsagos elvégzéséért,
a tlizvédelmi, a kérnyezetvédelmi, a munkavédelmi, a kémiai és az egyéb biztonsagi eldirasok betartasaért a hegesztd
személyében felelds.

3.3. E szabalyzat el6irasainak figyelembevételével a munkaltatonak gondoskodnia kell kiilondsen:

- a hegesztdmunkahely biztonsagos lizemeltetésérol,

- a munkavallalok egészségvédelmérol,

- a hegesztomunkahelyekre torténd belépés, esetleges sziikséges korlatozasaral,

- a minimalis 1étszam meghatarozasardl, illetve sziikség szerint az egyediili munkavégzés korlatozasarol,

- a személyi védbeszkozok juttatasarol,

- a kollektiv véddeszk6zOk hasznalatarol,

- a hegesztOberendezések biztonsagos allapotarol,

- mas munkaltato6 altal végzett munkak koordinalasarol, a biztonsagos munkafeltételek kialakitasarol,

- kdz6s 1égtérben tobb munkahelyen torténd egyidejii hegesztés biztonsagos feltételeinek megteremtésérol,

- a megfelel6ség tanusitasara vonatkozo kovetelmények érvényesitésérol,

- a veszélyes kiilsé koriilmények (pl. szélséséges iddjaras) kozott végzett hegeszté tevékenység feltételeinek
biztositasarol,

- a hegesztés soran keletkezd mérgez6 gazok, gézok, fiist és por részecskék elleni védelemrol,

- a hegesztd(k) tevékenységének munkavédelmi ellendrzésérol.

3.4. Veszélyes koriilmények kozott hegesztési munkat csak eldzetesen irdsban meghatarozott feltételek alapjan
szabad végezni.

34.1. Az irasban meghatarozott feltételeknek tartalmaznia kell az egészségvédelmi és Dbiztonsagi
kovetelményeket, igy kiilondsen:

- a kdrnyezeti hatasokkal,

- a munkavégzés biztonsagaval,

- a hegesztési helyzet egészségkarosito hatasainak megel6zésével, valamint

- a rendkiviili helyzetekben a veszély elharitasaval kapcsolatos kovetelményeket.

3.5. A hegesztdémunkahelyen vagy annak kdzelében elsdsegélynyujto felszerelést kell elhelyezni.

3.6. Minden hegeszt6 tevékenységet a munkaltatonak gy kell megszerveznie, hogy a hegesztémunkahelyek sem
egymast, sem a kdrnyezetet ne veszélyeztessék, ugyanakkor biztositsak a zavartalan és biztonsagos munkavégzést.

4. SZEMELYI KOVETELMENYEK

4.1. Hegesztést 6nalléan végezhet, aki

- betoltotte a 18. életévét, és

- a feladat elvégzésére a vonatkoz6 jogszabaly szerint eldzetes és id6szakos munkakori orvosi vizsgalat alapjan
alkalmas, és

- allamilag elismert hegeszt6i képesitéssel és tlizvédelmi szakvizsgaval rendelkezik.

4.2. Hegeszté szakmunkas tanulok, illetve kiilonféle hegesztd eljarasok gyakorlati oktatasan résztvevok csak az
eljarasnak megfeleld elméleti és gyakorlati képesitéssel rendelkezd személy feliigyelete mellett foglalkoztathatok.

4.3. Gazpalackot és acetilénfejleszt6-késziiléket az kezelhet, akivel az ehhez sziikséges ismereteket a munkaltatod
oktatas keretében elsajatittatta.



4.4. A hegesztd munkak iranyitasara az a 2.20. pont szerinti személy jogosult, akit erre a munkaltat6 irasban is
megbizott.

5. A MUNKAHELY KIALAKITASANAK KOVETELMENYEI

5.1. Altaldnos kovetelmények

5.1.1. Villamos ivhegesztoberendezések haldzati csatlakoztatasat olyan médon kell kialakitani, hogy az biztositsa
a hegeszt6gép érintésvédelmi rendszerének mitkodéseét.

5.1.2. A hegesztdmunkahely kialakitasanal az ergonomiai elveket is figyelembe kell venni.

5.1.3. Amennyiben az acetiléngaz elvétel meghaladja a gazpalack forgalmazdja altal eléirt, illetve a legfeljebb 800
liter/6ra/palack értéket, akkor miiszaki intézkedésekkel (palackosszekotd, palack telep, palack koteg,
acetilénfejlesztd stb.) kell a biztonsagos gazellatas feltételeit biztositani. Rovid ideig - legfeljebb 10 percig -
megengedhetd 1000 liter/6ra/palack gazelvétel érték.

5.1.4. Acetilénfejleszté berendezés helyisége

- csak kozvetett flitést lehet,

- a flit6testek és a fejlesztd kozotti tavolsag 60 cm legyen,

- megyvilagitasa robbandasbiztos kiviteli legyen vagy kiviilrdl torténjék.

5.1.5. Az 1,0-nél nagyobb relativ sliriségli égheté gazt felhasznalé hegesztdmunkahelyet a kdrnyezé talajszint
alatt (g6dor, arok, alagsor, pince stb.) tilos 1étesiteni!

5.1.6. Hegesztdomunkahelyként olyan helyiség vagy szabadtér, ahol padlészint alatt csé-, kabel-, nyitott
szennyvizcsatorna, gyljtézsomp van, csak akkor hasznalhatd, ha gazérzékelovel folyamatosan ellenérzik a
gazmentességet.

5.1.7. Ha a hegeszt0 tevékenység soran veszélyes sugarzassal kell szamolni, akkor a hegeszt6i munkahely
kialakitasanal a vonatkozé sugarvédelmi eldirasokat is figyelembe kell venni.

5.1.8. A hegesztérobotok felallitdsi helyének kialakitdsa soran figyelembe kell venni a technologiai leirdsban
meghatarozott veszélyes tér alakjat és kiterjedését. A veszélyes teret meg kell jeldlni és el kell hatarolni, a belépést
reteszelni kell.

5.1.9. A nyiltivii hegesztémunkahelyet a karos fénysugarzast at nem ereszt6 és azt elnyeld, nem éghetd, illetve
égéskésleltetd anyagu, rogzithetd térelvalasztoval kell elhatarolni a kdrnyezettdl gy, hogy az ott tartézkodod
személyeket karos fénysugérzas ne érje.

A térelvalaszto also éle és a padozat kozott legalabb 150 mme-es 1égrés, a térelvalasztd magassaga a padlo szinttdl
szamitva legalabb 1800 mm legyen.

5.1.10. Hegesztémunkahelyen a szétfrocskolé fém- és salakrészecskék ellen a kornyezet védelmérdl is
gondoskodni kell.

5.2. Teriilet

5.2.1. A telepitett hegesztdmunkahely alapteriilete legalabb 4 mz, padozata csiszdsmentes €s nem éghetd anyagu,
feliilete egyenletes legyen.

5.2.2. A munkahelyet ugy kell kialakitani, hogy a tevékenységhez sziikséges valamennyi eszkdz biztonsagosan
elhelyezhetd legyen.

5.3. Fiités és szellozés

5.3.1. Ha az eldirt levegoétisztasagi értékek a hegesztd 1égz8 zoéndjadban természetes szellbztetéssel nem
biztosithatok, akkor mesterséges szelloztetést (pl. helyi elszivast) kell alkalmazni.

5.3.1.1. Az elszivo berendezést ugy kell elhelyezni, hogy a hegesztd ne keriiljon az elszivas utjaba.

5.3.1.2. Nagyobb méretli munkadaraboknal vagy valtozo hegesztdi munkahelyek esetében az elektrédafogdval
egyiittmozgd vagy a hegesztési hely mellett felallitott - erre a célra gyartott - mozgathat6 fiistelszivd hasznalata
indokolt.

5.3.2. A hegesztéanyagok felhasznalasa soran képzodd flist és gazemisszid megitéléséhez az adott anyagra
vonatkoz6 Biztonsagi Adatlapot kell alapul venni.

5.3.3. Nyitott rendszerli vagy visszataplalo (recirkulacids) elszivoberendezés csak akkor hasznalhato, ha a
berendezésben az elszivott gaz el6irt kelld mértékli megtisztitasa biztositott, vagy ha a kifuvott levegét olyan helyre
vagy ugy vezetik el, ahol az a kdrnyezetet nem karosithatja.

5.3.4. Ha a technoldgia és/vagy a koriilmények indokoljak, akkor a folyamatos - sziikség esetén melegitett - friss
levegd potlasat biztositani kell.

5.3.5. Ha a hegesztd tevékenység veszélyessége megkoveteli, akkor a szellzteté rendszerekbe automatikus
miikodésjelzoket kell beépiteni.



5.3.6. A szell6ztetd rendszer az lizem zajszintjét a megengedett érték f6l¢ nem novelheti.

5.3.7. A szellztetés huzatmentes legyen. A 1égaramlas ne befolyasolja

- a hegesztd ivet,

- a védogazt,

- a munkadarab hiilési sebességét,

- a hegeszt6 kozérzetét.

5.3.8. Az 1,0-nél kisebb relativ sliriségli gaz hasznalata esetén azok felgyiilemlését épitészeti megoldasokkal is
meg kell gatolni, és fels6 elvezetésii szelloztetésrdl kell gondoskodni.

5.3.9. 1,0-nél nagyobb relativ stiriiségli gaz hasznalata esetén also elvezetésii szelldztetésrol kell gondoskodni.

5.3.10. A gazpalackok csatlakozasat ugy kell kialakitani, hogy az ne tegye lehet6vé olyan nyomascsokkentd
felszerelését, amely az adott gazfajtdhoz vagy névleges palacknyomashoz nem alkalmas.

5.4. Vilagitas

A hegesztomunkahelyek mesterséges megvilagitdsanak eréssége feleljen meg a végzett munka mindségéhez
sziikségesnek, de legalabb 300 lux legyen.

6. UZEMBE HELYEZES

6.1. Telepitett hegesztdémunkahelyen munka csak munkavédelmi lizembe helyezés utan végezheto.

6.2. Nem telepitett hegesztdomunkahelyen, helyiségben vagy szabadtéren hegesztési munkat - az egyéb
jogszabalyokban rogzitett feltételek teljesiilése mellett - csak a munkavégzésért felelés vezetének az eldzetesen
irasban meghatarozott feltételei alapjan szabad végezni.

6.3. A hegesztd késziilékek gazellatasat szolgald berendezések és csdvezetékek iizembe helyezéséhez tervezdi
nyilatkozat, eredményes szerkezeti vizsgalat és nyomasproba, valamint kivitelezdi nyilatkozat sziikséges.

7. MEGFELELOSEG TANUSITAS

Hegesztéshez hasznalt eszk6zok, gépek, felszerelések és egyéni véddeszkozok hasznalatbavételének sziikséges
feltétele a vonatkozd jogszabalyokban foglaltak szerint igazolt megfeleléség.

8. ELLENORZES, VIZSGALAT

8.1. A hegesztdberendezés €s a biztonsagi szerelvények biztonsagos miikodését idészakonként ellendrizni kell, és
az ellendrzés tényét irasban rogziteni kell. Ennek gyakorisdga - ha a gyartd ettdl eltéréen nem rendelkezik - a
kovetkezd:

Gazhegesztés | | | fvhegesztés |
Gazhegeszto késziilék: | | Hegeszt6- és vagopisztoly: |
- | Pisztoly, ég6 1/4 év - | TIG-ég6 1év
- | Gumitémlo 1/4 év - | Plazma égé (gépi) 1év
- | Biztonsagi szerelvény 1/4 év - | Plazma ég6 (kézi) 172 év
- | Palack- és vezetéki 1/4 év - | Palack- és vezetéki 1 év
nyomascsdkkentd nyomascsokkentd
Gazellato rendszer: Aramforrasok:
- | Palacktelep, palackkdteg és 1 év - | Forgogépes atalakitd 2év
késziilékei
- | Acetilénfejleszt6 1év - | Transzformator 1év
- | Egyeniranyito 1év
Ellato vezetékek: Arameloszto rendszerek: |
- | ellato vezetékek tomorségi 1év - | Kiépitett (telepitett) 1év
vizsgalata hegesztéaram-vezeto (test)
rendszer
- | ellato vezetékek szerkezeti 3év - | Tébbmunkahelyes 1év




vizsgélata hegeszt6gép hegesztéaram
elosztd rendszere

8.2. A Dbiztonsagos miikddés ellendrzésének ki kell terjednie legalabb a biztonsagi funkciok miikodésének és
szerkezet épségének vizsgalatara.

8.3. A 8.1. pontban foglalt vizsgalatok elvégzésére legalabb kozépfokt szakirdnyu szakképesitéssel és 5 éves
szakmai gyakorlattal e feladattal megbizott személy vagy akkreditalt intézmény jogosult.

9. KARBANTARTAS, JAVITAS

9.1. A hegesztéberendezés és biztonsagi szerelvény karbantartasi javitasi, munkai utan az (jboli megfeleléségrol a
berendezés karbantartasat, javitasat végzdének nyilatkoznia kell.

9.2. A hegeszt6berendezés karbantartasat, javitasat csak szakiranyu szakismerettel rendelkez6 és ezzel megbizott
személy végezheti a gyarto altal kiadott kezelési utasitas alapjan.

10. A MUNKAVEGZESRE VONATKOZO SZABALYOK

10.1. Altaldnos magatartdsi szabdlyok

10.1.1. A hegesztd koteles a jelen szabélyzat elSirasain til az altaldnos és a helyi munkavégzésre vonatkozo
munkavédelmi kovetelményeket, valamint a hegesztOberendezésre vonatkozod gyartéi hasznalati utasitasban
foglaltakat megtartani.

10.1.2. A hegesztd koteles a munkahelyet, a munkaeszkozoket, az egyéni véddeszkozoket (ezek allapotat,
hasznalhatosagat) munkakezdés el6tt - és sziikség szerint kozben is - ellendrizni.

10.1.2.1. A munkahely vizsgalata soran kiilonds gonddal ellendrizni kell:

- a kozlekedési utak szabadon hagyasat,

- éghet6 anyagok jelenlétét a kdzelben,

- fodém/faltoréssel jaro munka esetén a rések, nyilasok, attérések - éghetetlen anyagi tomités felhasznalasaval
tortént - tdmitettséget,

- robbanasveszélyes porral szennyezett kdrnyezetben a portalanitas elvégzését,

- a tlizvédelmi eldirasokban rogzitett tlizoltod felszerelések meglétét,

- az elszivo/szell6z6 segédberendezések mitkodését,

- a munkadhoz sziikséges segédberendezések (forgatok, emeldberendezések, manipulatorok) meglétét és az
eléirasoknak megfelelé miikodését,

- ha a munkadarab méretei, alakja vagy tomege indokolja, a megfeleld alatdmasztast vagy rogzitést,

- a levagasra keriil6 munkadarabnak az akaratlan leesés és/vagy az eld6lés elleni biztositasat,

- az anyagtarolashoz sziikséges hely meglétét,

- a figyelmeztetd tablak meglétét.

10.1.2.2. A munka- és véddeszkdzok vizsgalatanal ellendrizni kell:

- a salakleverd kalapacs (stiritett levegds salakold), a fogok és egyéb szerszamok allapotat,

- a hegeszté szerszam (pisztoly, elektrodafogd) lehelyezésére alkalmas (éghetetlen, villamosan szigeteld) alatét
meglétét,

- a hegesztdszemiiveg vagy a pajzs és a véddsziird allapotat, valamint a védésziird fokozatat,

- a légzésvédo allapotat és mikodését.

10.1.2.3. A hegesztéberendezések ellendrzése soran vizsgalni kell:

- a szemmel lathat6 sériiléseket,

- a biztonsagi szerelvények meglétét és mitkodoképességét,

- a kabelek, tomlok épségét, a kozvetlen mechanikai sériilések elleni védelmét,

- a villamos csatlakozasok megfeleldségét,

- a foldelést,

- a viz- és gazcsatlakozasok (véddgazas hegesztésnél) felszerelését és tomorségét,

- a gazellato és/vagy levegd ellatod rendszerek miikodését,

- a hegesztOpisztolyok, vago fejek sériilésmentességét, tomorségét,

- az elektrodafogok allapotat,

- a hegesztdgépek (aramforrasok) fékapcsoldja ,,nulla” allasat,

- a fesziiltség ala helyezést, illetve az lizemkészséget mutatd jelzélampa vagy egyéb jelzérendszer miikodését,



- az aramforras jelleggdrbéjének bedllitasat (valtoztathatd karakterisztikdju gépeknél) a hegesztési eljarasnak
megfelelGen.

10.1.2.4. A hegeszt6 koteles tovabba elvégezni még azokat az ellendrzéseket is, amelyeket a hegesztogépek,
berendezések kezelési utasitasai a munka megkezdése eldtti allapotra eldirnak.

10.1.2.5. Ha az ellendrzés soran a hegeszté barmilyen hibat vagy rendellenességet talal, a munkat megkezdeni
nem szabad. Hibas, sériilt, deformalt eszkdzokkel munkat végezni tilos.

10.1.3. Ha iireges targyat, edényt, tartalyt, vezetéket kell hegeszteni, amelyben ismeretlen tdltet van vagy volt,
akkor a hegesztési munkat csak a toltet azonositasa utdn szabad megkezdeni a 11.1. pont rendelkezései betartasaval.

10.1.4. A munkavégzés soran (hegesztés alatt) a hegeszto koteles

- a technoldgiai eléirasokat €s a biztonsagtechnikai szabalyokat betartani és

- a munkafolyamatot figyelemmel kisérni.

10.1.5. Az alkalmazott eljaras karos hatasai ellen védelmet nywjtdo egyéni védofelszerelést kotelezOen és
rendeltetésszertien kell hasznalni.

10.1.6. A hegesztéberendezés milkodésében bekovetkezett veszélyt jelentd rendellenességet, iizemzavart a
hegeszt6 koteles téle elvarhatdan megsziintetni vagy munkahelyi vezetdjétdl erre intézkedést kérni.

10.1.7. Kozvetlen baleseti veszély észlelése esetén a munkat azonnal abba kell hagyni, meg kell kisérelni a veszély
elharitasat, és err6l a munkahelyi felelGs vezet6t értesiteni kell.

A munkat csak a baleseti veszély ellendrzott megsziintetése utan szabad folytatni.

10.1.8. Ha a tlizgytjtasi engedély a hegesztd szamara nem egyértelmii, akkor a pontositast az engedély kiad6jatol
meg kell kérni, és a hegesztést csak az egyértelmii utasitas alapjan szabad végezni.

10.1.9. A munka befejezésekor, vagy ha a hegeszté elhagyja a munkahelyét, akkor a berendezéseket olyan
allapotban kell hagyni, hogy azok ne lehessenek baleset okozoi.

10.1.9.1. Kiiltéri munkaknal a hegesztokésziiléket, -berendezéseket tigy kell elzarni, hogy illetéktelen ne juthasson
hozzajuk, és az iddjaras viszontagsagai és/vagy esetleges mechanikai sériilések ellen a berendezést letakarassal vagy
mas médon megbizhatéan védeni kell.

10.1.10. A hegesztési munkak befejezése utan a munkavégzé koteles

- a munkahelyet és haromdimenzios (térbeli) kdrnyezetét, a godroket, mélyedéseket, zegzugos helyeket stb.
tobbszor is ellendrizni, hogy nincs-e ott izzé anyag, keletkezhet-e tliz a hegesztési munka kdvetkezményeként, és
sziikség esetén vizzel permetezni,

- a munkatérben maradt gyulékony anyagok allapotat ellendrizni,

- az elmozditott anyagokat a munkahely teljes kihiilése utan eredeti helyiikre visszaallitani.

10.2. Szervezési kévetelmények

10.2.1. A gépek, berendezések mellett allandd iilémunkat végzé hegeszto részére allithatd magassagl, derék- és
labtamasszal ellatott, borulasmentes munkaszéket kell biztositani.

10.2.2. 2 m szintkiilonbség felett végzett hegesztési munkak alatti teriiletet el kell hatarolni, és a veszélyre
figyelmeztet6 tablakat is el kell helyezni.

10.2.3. Olyan munkakoriilmények esetén, ahol a természetes testhelyzettdl eltérden kell a munkat végezni (fekvo,
guggold, térdepld stb.), a hegesztd részére a munka megkonnyitését célzd eszkozoket kell biztositani (pl.
gumiszényeg, padlo, allas), és megfeleld munkasziineteket kell alkalmazni.

10.2.4. Ha a sziik, zart térben végzett hegesztési munkaknal munkakornyezeti levegé értékek €s a munkaenergia-
forgalom mértéke indokolja, akkor munkasziineteket kell beiktatni. Ennek gyakorisagat és idétartamat a technologiai
utasitasban kell meghatarozni a vonatkozé szabvany figyelembevételével.

10.2.5. A hegeszt6 szerszamok, tartozékok és anyagok tadrolasdra zarhatd és szelldztethetd helyiséget vagy
szekrényt (ladat) kell biztositani.

10.2.6. A hegesztett, izz6, fekete-meleg munkadarabot csak az erre kijeldlt helyen szabad tarolni és figyelmeztetd
tablaval kell ellatni.

10.2.7. A veszélyes koriilmények kozott (11. fejezet) hegesztés akkor végezhetd, ha

- a munkdt irdnyito személyt kijelolték,

- a munkavégzés ideje alatt az allando feliigyelet biztositott,

- a tlizjelzés, a tlizoltas €s a mentés feltételei biztositva vannak.

10.2.8. Tobb munkahelyen, illetve targyon egyidében végzett villamos ivhegesztés esetén biztositani kell, hogy az
egyidejlileg megérintheté felilletek kozott a vonatkozd szabvany szerint veszélyes fesziiltségkiilonbség ne
alakulhasson ki, a munkahelyeket egyenpotenciélra kell hozni.

10.2.9. Ha a veszélyes berendezésben éghetd vagy egészségkarositd anyagok (gaz, gbz, por) jelenléte nem zarhato
ki, akkor a vonatkoz6 szabvanyban foglalt feltételek mellett, beszallasi engedéllyel szabad hegesztési munkat
végezni.



A munka megkezdése eldtt és a munkavégzés kdzben méréssel kell meggy6zddni arrdl, hogy

- tliz- és robbanasveszély, és

- egészségi artalom veszélye nem all fenn.

10.2.10. A levegdben 5 m-nél magasabbra vezetett hegeszt6tomlot tehermentesité kotéllel kell ellatni. Az 5 m-nél
magasabbra vezetéssel a hegeszt6tomlot nem szabad huzasnak kitenni.

10.2.11. A hegeszt6 tevékenység befejezése utdn a munkavégzd a helyszint és annak kornyékét tlizvédelmi
szempontbdl kételes atvizsgalni, és minden olyan koriilményt megsziintetni, ami tiizet okozhat. A munka befejezését
az engedélyezdnek be kell jelenteni. Az atvizsgalds szempontjai a 10.1.10. szerint.

10.3. Gdzhegesztés és langvdgas

10.3.1. Altalanos elGirdsok

10.3.1.1. Az égbfejbdl kidramlod gaz meggyujtdsdhoz gyufat, ongyujtot, erre a célra rendszeresitett szikrat keltd
gyujtot, illetéleg 6rlangot (pl. langvagdgépet) szabad hasznalni.

10.3.1.2. Tilos a lang begyujtasa, illetdleg Gijragyujtasa tiizes, meleg munkadarabon.

10.3.1.3. A lang begyujtasa sem személyek, sem éghetd anyagok felé nem iranyulhat.

10.3.1.4. Lejart hasznalati engedélyli gazforrast lizemeltetni tilos!

10.3.1.5. A géazforrast meg kell védeni mindenféle kozvetlen és koncentralt héhatastol.

10.3.1.6. Gazhegeszté és -hevitd, valamint langvagd késziiléket csak a késziilék tlizemzavarabol ered6
visszaaramlés, visszaégés és visszacsapas ellen védd biztonsagi szerelvények alkalmazasa mellett szabad a
gazforrashoz (gazpalackhoz, palacktelephez, illetve ellatd vezetékhez) csatlakoztatni. Megfelelé biztonsagi
szerelvénnyel kell megakadalyozni a csatlakozo késziilék lizemzavara miatt az éghetd gdz vagy oxigén veszélyes
mértéki, ellendrizetlen kidramlasat.

10.3.1.7. Tiiz esetén az éghetd gaz aramlasat kell el6szor megsziintetni.

10.3.1.8. A hegesztéshez csak olyan kézi segédeszkdzok (szerszdm, fogd stb.) hasznalhatok fel, amelyek
megfelelnek a munkadarab jellegének (alak, tomeg stb.).

10.3.1.9. Hegesztéshez rendszeresen hasznalt megfogd, befogd, forgatd késziilékek, valamint célberendezések
alkalmazasanak biztonsagos modjat a technoldgiai utasitdsban kell meghatarozni.

10.3.1.10. Oxigén gazforrasoknal csak olyan miszerek, szerelvények, tomitések szerelheték be, amelyeket
oxigénre hatdsagilag bevizsgaltak és megfeleld mindsitést tartalmazd miibizonylattal rendelkeznek.

10.3.1.11. Az oxigén gazforrasok, az oxigénnel érintkezd eszkdzok, olaj- és zsirmentesitésérdl gondoskodni kell.

Valamennyi oxigénnel érintkez6 berendezésre fel kell irni, hogy ,,o0lajjal, zsirral nem érintkezhet.”

10.3.1.12. Propan-butan (a tovabbiakban: pébégaz) elégetéséhez csak az erre a célra szolgald égoket és egyéb
eszkozoket szabad felhasznalni.

10.3.1.13. Pébégazzal és foldgazzal miikodo késziilékek, berendezések tomitését csak pentan alld anyagbodl szabad
késziteni, és csak ilyen anyagl tomléket szabad hasznalni.

10.3.1.14. Tilos az oxigént siritett levegOvel egyiitt hasznalni, vagy siritett levegét oxigénnel vagy oxigént
levegével helyettesiteni!

10.3.1.15. Az oxigén felhasznalasara szolgald eszkozoket (pl. palack, tomld) tilos masfajta gazhoz felhasznalni,
hasonloképpen tilos felhasznalni olyan eszkozoket (pl. tomld, nyomascsdokkentd), amelyet mas gazhoz hasznaltak!

10.3.1.16. Az oxigén fuvokakat, szelepet tilos olajos feliiletli targyak, a dolgozoé ruhdzata felé kifuvatni, illetéleg
olajat tartalmaz6 tarol6 tartalyokba, edényekbe befavatni!

10.3.2. Gazpalackok hasznalatdra vonatkozo kévetelmények

Hegesztéshez hasznalt gazpalackok hasznalatara vonatkozoan a Gazpalack Biztonsagi Szabalyzat, valamint az
MSZ 6292:1997 (Géazpalackok szallitasa, tarolasa, kezelése) szabvany eldirasait kell alkalmazni.

10.3.3. Acetilénfejlesztd késziilék

Acetilénfejleszt6 késziilekkel végzett tevékenység az Acetilénfejlesztd Késziilék Biztonsagi Szabalyzata szerint.

Alapvetd6, kiemelt kovetelmények:

10.3.3.1. A késziilék csak a gépkonyvben eldirt méretli és egyszeri toltetmennyiségi karbiddal iizemeltethetd.

10.3.3.2. Lejart hasznalati engedélyti, adattabla nélkiili vagy meghibasodott acetilénfejlesztd késziiléket izemben
tartani tilos!

10.3.3.3. Acetilénfejlesztd késziiléket csak miikodoképes vizzarral vagy a lang visszacsapasat megallitani képes,
tobb funkcids biztonsagi szerelvénnyel felszerelve szabad iizemeltetni. Ha a vizzar vagy a langvisszacsapas-gatlo
szerelvény megsériilt, illetéleg mitkkodésképtelenné valt, akkor ki kell cserélni.

10.3.3.4. A vizzarban vizszintet az acetilénfejlesztd késziilék vagy a gazellatd rendszer kezelje minden
miszakkezdéskor, illetve kisnyomasu vizzar esetében minden langvisszacsapas utan is koteles ellendrizni, sziikség
szerint feltdlteni.

10.3.3.5. A vizzarak lefagyasat meg kell akadalyozni.



10.3.3.6. Uzemsziinet idejére vonatkozo eléirasokat a kezelési utasitisban kell meghatarozni.

10.3.4. Szerelvények, nyomdscsokkentd

10.3.4.1. Gazforrasbol gazt elhasznalni csak a gaz fajtajanak és nyomdsdnak megfelelé nyomascsokkentd
kozbeiktatasaval szabad. Ezt a nyomascsokkentd szinjele és/vagy felirata is jelzi.

10.3.4.2. A nyomascsdkkentd felszereléséhez kozdarab hasznalata tilos!

10.3.4.3. A nyomascsokkentd csak szabvanyos nyomasmérdvel iizemeltethetd.

10.3.44. A gazforras szerelvényeinél, a nyomascsokkenténél és egyéb szerelvényeknél, valamint a gazok
szallitdsara szolgalo csOvezetéknél hasznalt tomitd- és kendanyagokra a Géazpalack Biztonsagi Szabalyzat eldirasai
érvényesek.

10.3.4.5. A nyomascsokkentd épségét, gaztomor csatlakozasat minden munkakezdés el6tt ellendrizni kell.

10.3.4.6. Befagyott nyomascsokkentdt csak melegvizes borogatassal vagy fuvott, meleg, olajmentes levegével
szabad kilazitani, kiolvasztani.

10.3.4.7. Csak gaztomdr, hibatlan, sériilésmentes tomldt szabad hasznalni.

10.3.4.8. A felhasznalhaté gumitomlé hossza legalabb 5 m, de legfeljebb 30 m lehet.

10.3.4.9. A gumitoml6t csak szalagbilincesel szabad felerGsiteni a tomlévégekre.

10.3.4.10. A gumitdmld toldasa csak kettds tomldcsatlakozoval végezhetd.

Acetiléntomlé toldasahoz hasznalt fémcsé anyaga 70 tomegszazaléknal tobb rezet nem tartalmazhat.

Rogzités a 10.3.4.9. szerint.

10.3.4.11. A csatlakozas és a javitasi helyek tomorségét a felhasznalas el6tt ellendrizni kell.

A prébanyomas az iizemi nyomas kétszerese, de legalabb 2,07 MPa legyen. Az ellenérzéshez semleges gazt kell
hasznalni.

10.3.4.12. Munkakezdés el6tt a gumitomlot at kell dbliteni (favatni).

Az atoblitést sziik, zart térben, nyilt lang vagy egyéb tizforras, gyulékony vagy veszélyes anyagok kozelében tilos
elvégezni!

A toml6 atfuvatasahoz stiritett leveg6t tilos hasznalni!

10.3.4.13. Fémbordas, fémszalerdsitésti gumitdmlét csak tiizvédelmi hatdsagi engedély birtokaban szabad
alkalmazni.

10.3.4.14. A toml0 szabvanyos szinjelolését a felszerelés (munkakezdés) eldtt ellendrizni kell.

10.3.4.15. Ha az oxigén és az éghetogaz tomlot hosszabb szakaszon egymassal parhuzamosan vezetik, akkor a két
toml6t legalabb méterenként 50 mm szélességben, szakaszosan 0ssze kell kotni (pl. dntapadd szalaggal).

10.3.4.16. A tomloket torésmentesen kell felcsévélni. A tomlét a gazpalackokra, testre (lab, hat, kar) feltekerni
tilos!

10.3.5. Hegeszto- és vagopisztoly

10.3.5.1. A hegeszt6- és vagopisztolyt, illetve a langvagd szerszdmot minden felszerelés el6tt ellendrizni kell.
Csak kifogastalan, iizembiztos eszkdz hasznalhato.

10.3.5.2. A tomitetlenséget csak kézi szerszammal és erdvel szabad megsziintetni.

10.3.5.3. Tilos a hegeszt6- és vagopisztolyt a gazpalackra felakasztani!

10.3.5.4. Ideiglenes munkasziinet esetén telepitett munkahelyen a hegeszts- és vagopisztoly tartdé hasznalata
kotelezé. Nem telepitett munkahelyen is biztositani kell a hegesztd- és vagdpisztoly biztonsagos elhelyezését.

10.3.5.5. Eg0 hegeszt6- és vagopisztolyt csak erre a célra biztonsagosan kialakitott tartora szabad helyezni.

10.3.5.6. A hegeszt6- és vagopisztolyt, illetbleg a fuvokat és égéfejet csak az erre a célra rendszeresitett
tisztitotiivel, illetve eszkozzel szabad tisztitani.

10.3.6. Gazforras

10.3.6.1. A gazforrast védeni kell a véletlen sériiléstdl, védokeritést, védofelszerelést, illetve tilnyomast lefivato
berendezést kell hasznalni.

10.3.6.2. A gazforrasra csak az engedélyezett gaznyomast gazpalackot szabad rakapcsolni.

Raékapcsolas el6tt a gazpalackban 1év6 gaz nyomasat méréssel kell meghatarozni.

10.3.6.3. A gazforrasban egymassal kapcsolatban 1év6 és egyszerre kiiiriild gazpalackokban a gdznyomas kozel
azonos értéki legyen.

10.3.6.4. Oxigén gazforrast tilos acetilénfejlesztd helyiségben elhelyezni!

10.3.6.5. Folyékony oxigén tartaly alatti padozatot és a kdrnyezetét olajtol, zsirtdl és egyéb szennyezddéstol
mentesen kell tartani.

10.3.6.6. Folyékony oxigén tartaly biztonsagi dvezetén beliil dohanyozni és nyilt langot hasznalni tilos!

10.3.7. Hordozhaté gazeloszto

10.3.7.1. A halozati csatlakozasnal gyorselzard szelepet kell elhelyezni, amely koénnyen, akadaly nélkiil
megkdzelithetd és mitkodtethetd legyen.



10.3.7.2. A gézelosztot csak akkor szabad lizemeltetni, ha

- a féelzard és

- a biztonsagi szerelvény
megfelelden miikodik.

10.3.8. Csovezeték

10.3.8.1. A csOvezetéket csak akkor szabad hasznalni, ha

- a gaz aramlasi iranyat, szinjelolését és a gaz nevét feltiintették,

- a kezel6 szerveket megjelolték,

- izembe helyezték a 6. fejezet szerint.

10.3.8.2. Munkasziinet alkalmaval a gazelvételi helyeken az elzar6 szelepet el kell zarni.

10.3.8.3. Javitasi, szerelési munkat a kijelolt és megbizott szakember csak akkor végezhet a vezetéken, ha a
vezetéknyomas, gaztoltés nélkiili kitisztitott, atoblitett allapotban van, és erre engedélyt kapott.

Ez a kovetelmény a felirati tablak, iranyjelzd nyilak stb. cseréjére nem vonatkozik.

10.4. Villamos ivhegesztés

10.4.1. Csak hibatlan, sériilésmentes hegesztéberendezéssel és tartozékkal szabad munkat végezni.

10.4.1.1. Szervezési kovetelmények

10.4.1.1.1. Villamos hegesztési munkakat csak sértetlen, a halozati tapellatashoz szabalyszeriien csatlakoztatott
hegesztéberendezéssel és eszkdzokkel szabad végezni.

10.4.1.1.2. Munkat atnedvesedett ruhaban vagy nedves kesztyiiben vagy vizzel érintkezve végezni tilos!

10.4.1.1.3. Aramforrast sziik és aramvezeté feliiletekkel hatarolt helyiségben tilos iizemeltetni!

10.4.1.1.4. A hegesztéaramkor nem lehet a villamos halézat vagy a villamos erdatviteli rendszer része.

10.4.1.1.5. Szigortan tilos {izemeld technoldgiai csévezetéket, villamos vezetékeket, emeldberendezések fém
szerkezeteit (pl. emeld kotelek, lancok), mozgd elemeket tartalmazdé mechanizmusok szerkezetét a hegesztd
aramkorbe iktatni, a hegesztéaram vezetésére hasznalni. Védofoldeléssel ellatott, arra alkalmas, statikus
fémszerkezetek ilyen célra torténd felhasznalasa allandd vagy ideiglenes jelleggel megengedett. Ez utdbbi esetben a
munkavégzést iranyitd személy felel6ssége az alkalmas védofoldelés meglétének ellendrzése.

10.4.1.1.6. Bels6 égésti motorral hajtott hegesztdaggregatorokat lizem kozben rogziteni kell, és a kipufogd gazok
elvezetésér6l gondoskodni kell. Az ilyen, taphalozattdl fliggetlen hegeszté aramforrasokat csak a berendezéshez
tartozo foldelé szonda szabalyos kiépitésével, azaz megfelelé védéfoldeléssel szabad hasznalni.

10.4.1.1.7. Az aramforrasokat sorba kapcsolni tilos! Az aramforrasok parhuzamos kapcsolasat csak villanyszereld
végezheti a gyarto eldirasa szerint.

10.4.1.1.8. A hegeszté kozelében 1év0, altala elérhetd fesziiltség alatti részeket, épiilet- és szerkezeti elemeket
szigetelni kell.

10.4.1.1.9. Ha a hegeszt6 a munkat iilve vagy fekve végzi, akkor kiegészité védelemként nagyfeliiletli szigetelést
kell alkalmazni a hegesztonek a munkadarabtol, padozattol vald elszigetelésére.

10.4.1.2. Aramforrds

10.4.1.2.1. Az ivhegeszt6 aramforrasok kialakitasaval szemben kovetelmény, hogy meghibasodasa esetén is

- biztonsagosan védett legyen

a) az lizemi viszonyoknak megfeleld védettség révén kozvetlen érintéssel (aramiitéssel) szemben, és

b) megfeleld érintésvédelem (I év. osztaly, védovezetdvel és II év. osztaly kettds szigeteléssel, véddvezetd nélkiil
alkalmasak), valamint a hegeszté aramkdrnek a taparamkoroktdl és a védofoldeléstdl vald elszigetelése révén
kozvetett érintéssel (meghibasodas miatti aramiitéssel) szemben. Az érintésvédelmi kdvetelmény nem vonatkozik a
hegesztd aramkorre;

- a hegesztd aramkor villamosan vezetd, lizemszeriien (a munkavégzd altal) megérinthetd részein csak olyan
mérteki villamos fesziiltség lehessen jelen, amely nem okoz veszélyes vagy artalmas aramiitést.

10.4.1.2.2. Tartalyok belsejében, vagy mas, fokozottan aramiités veszélyes kornyezetben végzett ivhegesztéshez
biztonsagi aramforrast kell hasznalni, amely az adott viszonyok kozott megfeleld védettséget nyujt a kozvetett
érintéssel lehetséges dramiitéssel szemben. Az ilyen dramforrasokat az adattablan tartdsan meg kell jelolni.

10.4.1.2.3. Autotranszformatorokat és egyéb nem hegeszté aramforrasokat hegesztés céljara tilos felhasznalni!

10.4.1.2.4. Aramforrast csak a gyartd hasznalati utasitasaban foglaltak betartasaval szabad lizemeltetni.

10.4.1.2.5. Az aramforrasra a megadott aramtartomanyt és/vagy bekapcsolasi id6t (BI) tilos tallépni!

10.4.1.2.6. Aramforrast a halozatrél csak terheletlen allapotban szabad levélasztani.

10.4.1.3. Hdlozati csatlakozas

10.4.1.3.1. A taphalozati csatlakozasi helyet, a csatlakozd szerelvényt, a csatlakozd vezetéket és az aramforras
bekdtését a mechanikai sériiléstél védeni kell.

10.4.1.3.2. Az aramforrasra rogzitetten bekotott haldzati csatlakozo vezeték hossza maximalisan 5 méter lehet.



10.4.1.3.3. Az dramforras mozgatasat megel6zden a csatlakozd vezetéket le kell valasztani a halozatrol.

10.4.1.4. Testkabel (aramvisszavezetd kabel)

10.4.1.4.1. A testkabel keresztmetszete feleljen meg az alkalmazhaté maximalis hegeszté aramerdsségnek.

10.4.1.4.2. A testkéabelt kdzvetleniil a hegesztendé munkadarabon kell biztonsagosan rdgziteni (csavaros, rugos €s
egyéb mechanikus rogzitok). Kivétel a 10.4.1.1.5. pont szerint kialakitott hegeszté aramkor. Magneses rogzités csak
hegesztés iranyit6 engedélyével alkalmazhato.

10.4.1.4.3. A munka megkezdése el6tt meg kell gy6z6dni arrdl, hogy a testkabel csatlakozasi feliilete fémtiszta-e.

10.4.1.5. A munkadarab foldelése

10.4.1.5.1. A fo6ldelé vezeték feleljen meg a vonatkozd szabvany elGirasainak, kellden merev és megfeleld
keresztmetszetli legyen.

10.4.1.5.2. A f6ldeld vezeték csatlakozasa megfelelden jo villamos kapcsolatot 1étesitsen.

10.4.1.5.3. A testkabel foldeld vezetékként nem hasznalhato.

10.4.1.5.4. A foldelés torténhet csupasz vagy szigetelt vezetdvel vagy a hegesztendd targyak foldelt
fémszerkezetre vald helyezésével.

10.4.1.5.5. A hegesztéaramkort csak a hegesztendd targyon keresztiil szabad foldelni. Barmely mas pontjanak
foldelése vagy védovezetdvel valod dsszekdtése tilos!

10.4.2. Bevont elektrodas kézi ivhegesztés

10.4.2.1. A hegesztdkabelek és (ha van) egyenpotencialu kotés vezetékei rendelkezzenek a hegesztéaramnak
megfeleld keresztmetszettel. Ezek lehetnek:

a) kiilonlegesen hajlékony és szigetelt vezetékek,

b) hajlékony és szigetelt vezetékek,

¢) csupasz vezetdk, amelyeket szigetelokkel tartdsan meg kell tdmasztani és ahol a véletlen érintés lehetséges, az
azt megakadalyoz6 burkolattal kell ellatni.

10.4.2.2. A munkakabelt az elektrodafogotdl 3 méter tavolsagon beliil toldani, javitani tilos! A munkakabelen
végzett toldasok, javitasok szigetelése hoallosag, mechanikai ellendllas €s szigetelési ellendllas szempontjabol
egyenértékii legyen az eredetivel.

10.4.2.3. Hasznalaton kiviil a kabelt szaraz, hiivos helyen kell tarolni, 6vni kell olajtol, benzintél vagy mas oldo
anyagtol, mert a szigetelést tonkreteszik.

10.4.2.4. Hasznalat kozben is védeni kell a kabelt a mechanikai sériilések ellen is.

10.4.2.5. Nem rogzitett, hajlékony hegesztékabelek csatlakozdi legyenek:

a) burkolva megfeleld szigeteldanyaggal, amely Osszekapcsolt allapotban megakadalyozza a fesziiltség alatti
részek nem szandékos érintését (a testcsatlakozo kivételével maganal a munkadarabnal),

b) megfeleldek a kabel méretének és az alkalmazott hegesztéaramnak,

¢) hatasosan csatlakoztatva a kabelekhez és legyenek veliik jo villamos érintkezésben.

10.4.2.6. Az elektrodafogonak szigetelt nyelinek (A tipusu) vagy teljesen zart kiviteliinek (B tipusu) kell lennie.

10.4.2.7. Fokozottan érintésveszélyes helyeken teljesen zart kivitelii elektrodafogét kell hasznalni.

10.4.2.8. Elektrodafogot csak fesziiltségmentes allapotban szabad cserélni és/vagy javitani.

10.4.2.9. Elektrodafogdt vizbemartassal hiiteni tilos!

10.4.2.10. A munka ideiglenes megszakitasakor az elektrodafogot szigeteld lapra kell helyezni, és abbdl az
elektrodat, illetdleg a maradékat el kell tavolitani.

10.4.2.11. Munkasziinet esetén az elektrodafogd energiaellatdsat meg kell sziintetni, az aramforrast le kell
kapcsolni.

10.4.2.11. Nedves vagy sériilt bevonatu elektrodat tilos hasznalni.

10.4.2.12. A szétfrecsegd folyékony salak és izzd fémrészek ellen a kornyezetet - ha ott égheté anyagok vannak -
nem éghetd anyagokkal val6 letakarassal kell védeni.

10.4.3. Védogazas ivhegesztd eljardsok

10.4.3.1. A huzalel6told késziilék a hegesztOberendezés szerves részét képezi. Tapfesziiltsége nem haladhatja meg
az érintésvédelmi torpefesziiltséget.

10.4.3.2. Ha a hegesztett kotés gyokvarratanak védelméhez formaldogazként hidrogént tartalmazd gazkeveréket
hasznalnak, akkor gaztomor tomitést kell kialakitani a veszélyes koncentracio kialakuldsanak megakadalyozasara.

10.4.3.3. Munkasziinet esetén biztositani kell, hogy a hegesztépisztolyban 1évé kapcsold még akaratlanul se
miikodhessen.

10.4.3.4. A hegesztéhuzal (huzalelektroda) befiizését tigy kell végezni, hogy a pisztolybol kifut6 huzal balesetet ne
okozhasson.

10.4.3.5. CO2 és Ar hasznalata esetén biztositani kell, hogy a gizok mélyedésekben, sziik, zart terekben ne

gyllhessenek Ossze.



10.4.3.6. Ha véd6gaz expanzidja miatt a tartaly, illetve nyomasszabalyozé szelep jelentds lehiilése varhato, akkor
ezt meg kell akadalyozni. Tilos a szelepet nyilt 1anggal melegiteni!

10.4.3.7. CO2 palackon csak olyan nyomascsokkenté hasznalhatd, amely

- flitdpatronnal felszerelt, vagy
- flitépatron nélkiili, olyan kiviteld, amely a gazelvételnél a lefagyast meggatolja.

10.4.3.8. A CO2 palackot tilos fektetve iizemeltetni!

10.4.3.9. Keverékgazos hegesztéshez csak gyarilag palackozott kevertgazt vagy erre a célra alkalmas
gazkeverdben helyszinen eléallitott gazkeveréket szabad felhasznalni.

10.4.4. Fedettivii hegesztés

10.4.4.1. Huzalcserét, illetéleg a hegesztéhuzal befiizését csak az dramkor fesziiltségmentes allapotaban szabad
végezni.

10.4.4.2. A huzaltekercs huzaldobra helyezése és a huzal beflizése a hegesztéfejbe hegesztékesztyl nélkiil tilos!

10.4.4.3. 10 kg-nal nagyobb tomegili huzaldobok cseréjé¢hez segitdt kell igénybe venni.

10.4.4.4. A hegesztofejrol a frocskolés eltavolitasara szigetelt nyelil fogot kell hasznalni.

10.4.4.5. A darabhoz hozzdhegedt (,,hozzaragadt™), vagy a hegesztéfejbe beégett huzal levagasat csak az aramkdor
fesziiltségmentes allapotaban szabad elvégezni.

10.4.4.6. A hegesztendd lemezéleket zsirtol, olajtol, nedvességtol meg kell tisztitani, tlizveszélyesség miatt.

10.4.4.7. Fed6por nélkiil a hegeszté aramkort bekapesolni tilos!

10.4.4.8. A fedépor minimalis vastagsagat a technologiai utasitas szerint ugy kell beallitani, hogy az iv ne
villoghasson ki.

10.4.4.9. A hegesztés soran el nem hasznalddott fedGport a varratrdl porzasmentesen (pl. szivofejjel) kell
eltavolitani.

10.4.4.10. A salak eltavolitasat véddszemiivegben vagy plexi arcvédd hasznalataval kell végezni.

10.4.4.11. Salakeltavolitaskor a finom szall6 port lekdtésére tilos a fedéport nedvesiteni!

10.4.4.12. Nedves fed6por hasznalata tilos!

A nedves port felhasznalas el6tt a gyartd eldirasa szerint kell szaritani.

10.4.4.13. Feddport nedvességet kizaro, zart csomagolasban kell tarolni.

10.4.4.14. A varratfém a salak eltavolitisa utan még hosszabb ideig meleg lehet, amely égési sériiléseket okozhat,
ezért meg kell akadalyozni a megérintését.

10.4.5. Salakhegesztés

10.4.5.1. A salakhegeszt6berendezést csak a gyartd cég kezelési utasitasa, illetve a technoldgiai utasitas szerint
szabad iizemeltetni, javitasat csak megfeleld szakképzettségii, megbizott személyek végezhetik.

10.4.5.2. A berendezés nagyfesziiltségii részeirdl a burkolatot csak fesziiltségmentes allapotban szabad levenni.

Tilos a villamos reteszelést kiiktatni!

10.4.5.3. Az elektrodadob felrakasahoz segitdt, adott esetben segédeszkozt kell igénybe venni.

10.4.5.4. Az elektroda beflizése (bevezetése a hegesztéfejbe) csak a hegesztGaramkor fesziiltségmentes
allapotaban torténhet.

10.4.5.5. A varratomledéket oldalrdl hatarold vizhltéses cstiszozsalukhoz hozzavezeté tomlok allapotat és a
csatlakozasok megbizhatdsagat folyamatosan ellenérizni kell.

10.4.5.6. Csak a technoldgiaban elirt, szennyezédésmentes és szaraz fed6port szabad hasznalni.

A nedves feddport felhasznalas el6tt ki kell szaritani.

10.4.5.7. A hegesztend6 anyagokat a varrat helyén a zsir és olaj szennyezddést6l, rozsdatol meg kell tisztitani és
meg kell szaritani.

10.4.5.8. Az elektrodahuzal/szalag feliiletének szennyezddés- és rozsdamentesnek kell lennie.

10.5. Ellendllds-hegesztés

10.5.1. Labbal miikodtetett inditokapcsold csak akkor hasznalhatd, ha az védett az akaratlan mikodtetés ellen.

10.5.2. Az ellenéllas-hegesztogépek elektrodai kozé kézzel benylni tilos!

10.6.3. A ponthegeszt6 elektrodak utanszabalyozasat csak a gép kikapcsolt allapotaban szabad elvégezni.

10.5.4. A hegesztend6 darabok feliiletét a hegesztés helyén zsirtdl, olajtdl, szennyezddésektdl meg kell tisztitani.

10.5.5. A sajtolé nyomast létrehozo hidraulikus, pneumatikus henger tomitettségét, a csatlakozo tomlék épségét, a
csatlakozasok szivargasmentességét idészakosan ellendrizni kell. A sériilt tdmlot ki kell cserélni.

10.5.6. Nagyméretti darabok hegesztésénél megfeleld alatdmasztasrol kell gondoskodni.

10.5.7. A ponthegeszt6 fogot csak megfelelden felfiiggesztve és kiegyensulyozva szabad hasznalni.

10.5.8. A kézi ponthegesztd gép aramellatd kabelének épségét, szigetelését fokozottan ellendrizni kell. Torott
vezetékszali vagy sériilt szigetelésii kabelt haladéktalanul ki kell cserélni.



10.5.9. Vonalhegeszté tarcsa ilizem kozbeni sorjazasat, illetve szabdlyozéasat kézben tartott szerszdmmal tilos
végezni!

10.5.10. Tompahegesztésnél a hegesztendd darabok érintkez6 feliileteit fémesen tisztara kell munkalni.

10.5.11. A tompahegesztdgép befogd pofai kozé benytlni tilos!

10.5.12. Mechanikus vezérlésii tompahegesztdgép vezértarcsainak cseréjét csak a gép kikapcsolt allapotaban
szabad elvégezni.

10.5.13. Leolvaszté tompahegesztésnél a munkateret reteszelt burkolattal kell ellatni, amely a kifrécesend salak,
fém, egyben az erés fényhatas ellen is véd.

10.5.14. Nagyméretli vagy a munkateret hatarold burkolattal fel nem szerelt leolvaszto-tompahegeszté gép koré
nem éghetd anyagl hatarol6 ernydket kell elhelyezni.

10.5.15. Konnytifémanyagok feliiletét a tisztitd zsiroldd szerektdl, oxidold6 vegyi anyagoktdl meg kell tisztitani;
az ezt kovetd gondos lemosas és szaritas utan szabad meghegeszteni.

10.6. Egyéb hegesztési eljardsok

10.6.1. Plazmahegesztés és vagas

10.6.1.1. A plazma eléallitasahoz hasznalt gazok, gazpalackok kezelése, tarolasa, szallitisa a 10.3.2. fejezet
szerint.

10.6.1.2. Az elektrodak cseréjét, az egyeniranyiton vagy a vezérlokésziiléken torténd barmiféle szerelést csak a
gép kikapcsolt, fesziiltségmentes allapotaban, a gyartd vallalat kezelési és karbantartasi utasitasa alapjan, csak erre a
feladatra kioktatott és megbizott karbantart6 szakember végezheti.

10.6.1.3. A nagy iiresjarasi fesziiltség miatti aramiitési veszély ellen masodlagos védelmet (szigeteld pddium,
alatét stb.) is alkalmazni kell. Szigeteld képességli védokesztyl nélkiil dolgozni tilos!

10.6.1.4. Plazmatechnoldgiat csak olyan munkahelyen szabad alkalmazni, amelynél a kdrnyezetet és a kezelGket a
fokozott fény- és héhatds ellen megfeleld anyagli hatdroldelemekkel, a levegészennyezddés ellen hatasos helyi
elszivéssal védik.

10.6.1.5. Ha a plazma eldallitasahoz siritett levegdt hasznalnak, akkor a nitrézus gazok elvezetésérél gondoskodni
kell.

10.6.1.6. Sériilt plazmapisztoly hasznalata életveszélyes! Barmilyen javitast csak szakképzett és ezzel a feladattal
megbizott személy végezhet.

10.6.2. Elektronsugaras hegesztés

10.6.2.1. A berendezés kezel6i kotelesek a sugarvédelmi filmjelvényt hasznalni.

10.6.2.2. Ha a sugarterhelés meghaladja a megengedett értéket, a berendezést azonnal ki kell kapcsolni.

10.6.3. Ontéhegesztés (aluminotermikus hegesztés)

10.6.3.1. Az ont6hegesztéshez sziikséges porok tarolasat, szallitdsat és felhasznalasat csak az anyagot eléallitd
hasznalati utasitasa és a vonatkoz6 technoldgiai utasitas szerint szabad végezni.

10.6.3.2. A termitporok fokozott veszélyességére valo tekintettel meg kell akadalyozni, hogy illetéktelen
személyek hozzajuthassanak.

10.6.3.3. A hegeszté munkat csak szaraz porral, eszkdzzel, illetve formaval, fedéllel stb. szabad megkezdeni.

10.6.3.4. A hegesztdport €s a gytjtashoz hasznélt anyagokat egymastol elkiilonitve kell tarolni.

10.6.3.5. A gyUjtoézsinort vagy a gyujtashoz hasznalt egyéb eszkozt csak kozvetleniil a begyujtas el6tt szabad a
keverékbe behelyezni.

10.6.3.6. A begytjtashoz hasznalt gyujtozsinér hossza csak a technoldgiai utasitdsban eldirt értéki lehet.

10.6.3.7. Begyujtas, illetéleg a csapolas megkezdése eldtt a hegesztés 2 m-es korzetében nem tartézkodhat
személy, illetve nem lehet gyulékony, tizveszélyes anyag.

10.6.3.8. Sikertelen gyujtasi kisérlet esetén csak a technoldgiai utasitasban eldirt biztonsagi id6 letelte utan szabad
az Ujragyujtast megkezdeni.

10.6.3.9. A miivelet befejezése utan legalabb 3 perc biztonsagi id6t kell hagyni a forma megbontasaig, illetSleg
eltavolitasaig.

10.6.3.10. A hegesztési helyet nem éghetd anyagu, arnyékol6 paravannal kell koriilvenni.

10.6.3.11. A hegeszté munkat csak akkor szabad végezni, ha a tlizvédelmi eléirasokban meghatarozott
mennyiségl és fajtaju tlizolto eszkdz rendelkezésre all és mitkddoképes.

Termittiizet vizzel oltani tilos!

10.6.3.12. Ontéhegesztést egyediil tilos végezni!

10.6.4. Lézersugar-hegesztés és vagds

10.6.4.1. A kezel6 koteles a szem védelmére a 1ézersugar karos hatasa ellen védo kiilonleges livegbdl készitett,
mindsitett véddszemiiveget hasznalni, amely megfelel a berendezés osztalyba sorolasanak.



10.6.4.2. Ha a gyarté cég a gépkonyvben felhivja a figyelmet a sugarveszélyre, akkor a kezel koteles a
sugarvédelmi filmjelvényt hasznalni.

10.6.4.3. A keletkezd fémg6zdk és fiist elszivasardl gondoskodni kell.

10.6.5. Dérzshegesztés

10.6.5.1. A biztonsagos befogas céljara a munkadarab jellegének megfeleld késziiléket kell alkalmazni, amely
megakadalyozza a munkadarab kivagodasat.

10.7. Automatikus hegesztoberendezés, hegesztérobotok

10.7.1. A beallito, betanit6 lizemmodban a lassu sebességfokozatot, illetdleg a 1épésfolyamat valtot tilos ilizemen
kiviil helyezni!

10.7.2. Az automatikus tizem csak akkor indithatd, ha valamennyi biztonsagi elem zavartalanul miikodik.

10.7.3. A robot all6 és mozgd részei, a mithelyfalak oszlopai és egyéb berendezései kozott 1évd biztonsagi
tavolsagot meg kell tartani.

10.7.4. A berendezés munkateriiletén csak annak kezelésével megbizott és betanitott személy tartdozkodhat.

10.7.5. A robotot tigy kell kiszolgalni, hogy a védett teriiletre senki se 1éphessen be.

10.7.6. A hegesztérobot beallitasi, karbantartasi €s javitasi munkai soran a védékorzeten beliil csak e munkak
végzésével megbizott személy tartdzkodhat.

10.7.7. Ivhegeszté robot esetében a kiszolgalast végz6 kezeld az elékészitd miiveleteket csak a fényhatas elleni
védelemmel ellatott teriileten végezheti.

10.7.8. Védogazas ivhegeszté robotokkal munkat végezni csak megfelelé mértékii elszivas, illetve szelldzés esetén
szabad.

10.7.9. A kijelz6(k) mikodése alatt a kezelé személy(ek) csak a kijeldlt megfigyelésre szolgald, illetSleg
kiszolgal6 helyen tartozkodhat(nak).

11. VESZELYES KORULMENYEK KOZOTT VEGZETT HEGESZTES
SZABALYAI

11.1. Hegesztés veszélyes anyagokat tartalmazo berendezésen, szerkezeten

11.1.1. A hegesztés megkezdése elott meg kell ismerni, hogy a berendezésben (edény, tartaly, tank stb.) most vagy
koradbban milyen veszélyes anyagot taroltak. A veszélyes anyag biztonsagi adatlapja alapjan kell meghatarozni a
hasznélando egyéni védoeszkozt.

11.1.2. A hegesztés megkezdése eldtt a berendezéseket meleg vizzel, vizgdzzel és/vagy megfeleld vegyszerrel
alaposan ki kell mosni, vagy a vegyszert semlegesiteni kell.

11.1.3. A tisztitas utan a berendezést tiszta vizzel teljesen meg kell tdlteni, és a hegesztés vagy vagas alatt vizzel
telt allapotban kell tartani.

11.1.4. Ha a berendezés vizzel nem t6lthetd fel, akkor inertgdzzal, esetleg vizg6zzel kell feltolteni (pl. nitrogén,
COZ’ nemesgaz).

11.15. A COz-vel torténd feltdltést nyomasszabalyozon keresztiil és lassan kell végezni.

11.1.6. Ha a berendezésben olyan anyag volt, amely gazainak és gdzeinek relativ stirlisége a levegénél kisebb,
akkor a berendezést nyilasaval felfelé kell allitani, és a CO2 gazt alulrdl kell bevezetni.

11.1.7. Ha a berendezésben olyan anyag volt, amely gazainak és g6zeinek relativ slirlisége a levegdénél nehezebb,
akkor a berendezést nyilasaval lefelé kell allitani, és a levegénél konnyebb gazt (pl. NZ) alulrol kell bevezetni.

11.1.8. Zart, beliil iires targyak csak olyan hegeszt6-, vagoeszkozzel készithetdk, illetve javithatok, amelyek
alkalmazasaval a belsé nyomas nem ndvekszik meg, illetdleg a targyon szabad vezetd nyilast kell késziteni.

11.2. Hegesztés gazvezetéken

11.2.1. A veszélyes anyagot (gazt, gézt, folyadékot, olvadékot, port stb.) szallitd csOvezetéken hegesztést
elézetesen irasban meghatarozott feltételek alapjan szabad végezni.

11.2.2. Ha a csOvezetékben nincs gaz, akkor a gdzmentes allapotrol méréssel kell meggy6z6dni.

11.2.3. A robbanasveszélyt kikiiszobolé gazmentes allapotot semleges gazzal (nitrogénnel) vagy vizg6zzel valo
atoblitéssel kell elérni, és a csOvezeték gaztomor lezarasaval (pl. vakkarima, tarcsa, felfijhatd ballon, dugod) vagy
nitrogénnel torténd folyamatos atoblitéssel kell fenntartani.

11.2.4. Ha a csGvezetéket nyomas alatt kell hegeszteni, akkor azon a szakaszon, ahol a munkat végzik, a
gédzszivargast ellendrizni kell.

11.2.5. A nyitott, nem tomitett vezetékeken gondoskodni kell a gaz szabadba vezetésérol.



11.2.6. A kiilondsen veszélyes anyagot, mérgez6 és/vagy éghetd gazokat szallitd csdvezetéknél gondoskodni kell,
hogy az
- gazmentes, atoblitett, tiszta, és
- valamennyi nyilasa, kivezetése nyitott
legyen.
Ez a kdvetelmény havdria vagy mentés esetére nem vonatkozik.
11.2.7. A gazszallito cs6vezetékbdl a javitasra kerild részt szakaszolassal biztonsadgosan, gaztomoren le kell zarni,
illetdleg le kell valasztani, és ezt a részt a gaztol és maradvanyaitol meg kell tisztitani.
11.2.8. Tisztitaskor, atoblitéskor a keletkezd gazokat veszélymentesen kell elvezetni.
11.2.9. Csévezeték megbontasa, szétszerelése el6tt az armatirakat és a biztonsagi berendezéseket le kell szerelni,
ki kell k&tni. Felszerelésiik, 0sszekotésiik csak tisztitas, ellendrzés utan legyen.
11.2.10. Eghet6 gazokat szallito csGvezetékek esetén:
- a gaz eltavolitasarol, az atoblitésrol, a tisztitasrol gondoskodni kell,
- szabalyozott és ellendrzott gazkiaramlas esetén a csdvezeték gaztulnyomas alatt legyen.
11.3. Hegesztés tulnyomds alatti térben
11.3.1. A tilnyomads alatti térben hegesztést el6zetesen irasban meghatarozott feltételek alapjan szabad végezni.
11.3.2. A hegesztomunkahelyen csak annyi személy tartézkodhat, akiket minden koriilmények kozott ki lehet
menteni.
11.3.3. A zsilipajto, illetve a zsilipek miikodoképességét a munka megkezdése el6tt ellendrizni kell.
11.3.4. A zsilipajt6 a kamra irdnyaban a munkavégzés tartama alatt nyitva legyen.
11.3.5. A tilnyomas alatti térbe 1,5 bar felett acetilént, disszugazt tartalmazé palackot tilos bevinni!
11.3.6. A hegeszt6 1égzésvédelme miatt megfelelé munkahelyi elszivast kell alkalmazni, illetve a friss levegd
utanpotlasarél gondoskodni kell.
11.3.7. A védoéruha langalld, de legalabb langmentesitett anyagbol legyen.
11.4. Hegesztés sziik, zart, kistérfogatu terekben
11.4.1. A munkét a vonatkoz6 szabvany szerint kell megszervezni és elvégezni.
11.4.2. Biztositani kell, hogy
- a keletkezd gazok, g6zok koncentracidja ne haladja meg a vonatkozo jogszabalyban megengedett értéket,
- gytlékony, robbanasveszélyes, mérgez6 keverék ne képzddhessen,
- ne alakulhasson ki oxigéndus atmoszféra.
11.4.3. Oxigént és technikai keverékeit szelloztetésre, tilos felhasznalni!
11.4.4. A munka megkezdése el6tt a friss levegbt biztositd rendszer mitkodését ellendrizni kell.
11.4.5. A figyelmeztetd jelzésrdl gondoskodni kell, amelyet a térben 1évé dolgozé mikodtet, és amely jelzés
alapjan a figyel6 személy intézkedik.
11.4.6. Gazforrast, hegesztd dramforrast a munkatérbe bevinni és azt ott fizemeltetni tilos!
11.4.7. A pisztolyt csak a zart téren kiviil szabad meggyujtani.
11.4.8. A zart térbe bevitt munkaeszk6zok ellenérzését a munka megkezdése el6tt kell elvégezni.
11.4.9. Munkasziinet esetén a hegesztési munkaeszkozoket a térbdl el kell tavolitani, illetdleg azokat az
energiaforrasrol le kell vélasztani.
11.4.10. A hegesztének a munkavégzés teljes idotartama alatt biztonsagi hevederzetet/munkaovet kell viselnie.
11.4.11. A munkatéren kiviil figyel6 személyeket kell biztositani, akik az esetleges mentésre kiképzettek, és Sket
mas munkaval megbizni nem szabad.
11.4.12. A mentéshez sziikséges eszkozoket a munkahely kozelében kell elhelyezni gy, hogy sziikség esetén az
azonnali hasznalatuk lehetséges legyen.
11.4.13. Mentési célra is biztositani kell a célnak megfeleld tizemképes 1égzésvédod eszkozt.
11.5. Hegesztés szabadban
11.5.1. A mindenkori id6jarasnak (sz€l, es6, nap, ho stb.) megfeleld védelmet is biztositani kell.
11.5.2. Tilos munkat végezni, ha
- a sz€1 sebessége veszélyeztetheti a hegesztot,
- zivatar van,
- villamlik!



