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         1( erre lehet beállítani a gépet; 2-8( (pontosság) valóságban ennyit tud a gép.

· Pontos

· Játékmentes

· Szerelő üzemben 18°C van

· A gépet külön helyiségben helyezik el: drága gépek, nagy pontosságú kvalifikált munkást igényel

Koordináta: egy vagy két állványos

Mikron pontosságú furatot furat esztergával érik el.

2. finom fúróművek: geometriai pontosságot tud.
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Robbanó motorban a hengerek ilyen eljárással készülnek. Hidraulikus hengereknél. Főorsóházat vízzel hűtik, mert melegszik. Késleltetett kapcsolást alkalmaznak ( szivattyú ( folyadékot nyom a csapágyba, visszafolyó ágba mikrokapcsoló ( ezután indul a főorsó.

Köszörülés: szabálytalanul sok élű, szemcsék kötőanyagba ágyazva, határozatlan élgeometriájú. Főmozgás: köszörűkorong, mellékmozgás: munkadarab.

Mellékmozgás:

· Befejező köszörülés

· Méretpontosság

· Felületpontosság

· Utolsó művelet

· Biztosítani kell, hogy a méretpontosság és a

· Alakpontosság geometriailag helyes legyen

· Helyzetpontosság (egytengelyűség)

· Felületi érdesség: Ra, R2 mérőszámokkal

· Telibe köszörülés

Nagy teljesítményű eljárás, mellyel 1 lépésben tudunk alkatrészt gyártani (50-100 KW köszörűgép)

Köszörülés kemény anyagok esetén:
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1 ábra   Keményebb anyagot jobb köszörülni.

Köszörülés típusai:

· Palást köszörülés

· Belső

· Befogott munkadarab (beszúrással)

· Csúcs nélkül (beszúró) (befogás nélküli: áteresztő)

· Külső

· Befogott munkadarab (beszúrással)

· Csúcs nélkül (beszúró) (befogás nélküli: áteresztő)

· Sík köszörülési technológia: [image: image3.png]



· Korong homlokkal: [image: image4.png]-
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· Korong palásttal: [image: image5.png]



03.28. Forgácsleválasztás köszörüléssel:
A forgácsolás szabálytalanul sok élgeometriájú szemcsékkel történik.
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Egy szemcse által leválasztott forgács szakaszai:
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Szerkezeti szénacéloknál: (Ls + kd)/Lf ( 1,2-1,5

Ausztenites acéloknál: (Ls + kd)/Lf ( 3

Keményebb anyagoknál az Lf szakasz rövidebb.

Köszörű korong jellemzői:

· Anyaga: korund (alumíniumoxid), sziliciumkarbid, gyémánt, bórnitrid

Keménység iránya (
Jele



Keménység (

Jele

Korund


A (vöröses színű)

Gyémánt

DT

SiC


C (zöld színű)


Bórnitrid

BN

Bórkarbid


BC



Köbös Bórnitrid
CBN

· Szemcse nagyság: 1 col-ra (25,4 mm) eső szitalyukak számával jellemezzük a nagyságot: jelzőszám

· Durva

· Közepes

· Finom

· Nagyon finom – ülepítéssel választják szét

· Kötés keménység: a szemcse milyen kötésű kötőanyagba ágyazódik.

Kötőanyag keménysége (
A (leglágyabb)
B
C
D
különösen lágy

E


F
G
-
nagyon lágy

H


I
Jot
K
lágy

L


M
N
O
közepes: keményanyag köszörüléséhez

P


Q
R
S
kemény: lágy kötőanyagot kell használni

T


U
V
W
nagyon kemény              (
X


Y
Z

különösen kemény    így könnyebben kifordul a szemcse

V – keramikus anyag

· Keménység fokozatok jól megadhatók

· Ellenálló vízzel és olajjal szemben

· Nagy hőhatásokra érzéketlen

· Ütésre érzékeny

B – műgyanta kötések

· Lényegesen rugalmasabb a keramikus kötéseknél

· Védettek a túlterhelés ellen

· Tömörség (porozitás – légtér mennyisége)

· Sűrű szerkezet (nincs légtér): jele: 0-3

· Nyílt szerkezet: 4-6

· Erősen nyitott szerkezet: 7-9

Nagyon lyukacsos: 10-14

Korongok geometriai kialakítása:

MS2 4510
Sima korongok

MS2 4512
Homorú tányér alakú korongok

Korong méret megadása:

· Átmérő (külső)

· Furatátmérő

· Szélesség

Külső átmérő x szélesség x furat

Szabványos korong megadása:
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Köszörülés eszközrendszere:

Köszörűgépek
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Körköszörűgépek
      
 Sík

       Szerszámél

     Durva
        Különleges
· Palást
- Korong
- Egyetemes szerszám
- Darabolók
-Másolók
· Egyszerű palást
   palást dolgozó
  élezők
- Nagyolók
-Helyzetkösz.
Nem lehet az asztalt
- Korong
  Minden szerszám
-Idomkarkösz.
forgatni
  homlokkal dolgozó  élezésére alkalmas
-Menetköszörű
· Egyetemes palást
- Ágyvezeték
- Csigafúró élezők

· Csúcsnélküli köszörűk
  sík köszörülés
- Marófej élezők

Munkadarab megfogása

- Körfűrész élezők

Nem a csúcsok között megy

- Húzótüske élezők
· Lyukköszörű

- Menetmetsző élezők
