Átmérő köszörülés

· Hengerfurat köszörű

4-féle mozgást képes

végezni, nagyméretű motor
blokkok kösz.

Egyetemes palást köszörűgép:
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04.11. Finom felületi megmunkálások:

Cél: a keresztező felületek létrehozása. A felületi minőséget és ezzel együtt a méretpontosságot is javítja.

· Tükrösítés: Ra =( 0,04-0,6(m

· Hónolás ( furat
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Függűleges – vízszintes elrendezés: hónoló gép

· Szuperfiniselés ( külső palást (tengelyek) megmunkálása

[image: image3.png]


     hűtő – kenő folyadék ( kivált szemcsék eltávolítása
· Teppelés ( sík felületek
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     öntvény ( a tárcsák bolygó mozgást végeznek. Szállító anyagba keverik a csiszoló port.

Anód mechanikus élező gép:
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     A korong csak eltávolítja a levált szemcséket.

Folyadék sugaras tükrösítő eljárás: A folyadékba finom szemcséket kevernek ( 500 m/s sebességgel rálökik a felületre (homokfúvásos technológia).

Koptató dobos technológia:
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     Méretpontosság nem fontos

Felület szilárdító eljárások:

Felület hengerlés vagy görgőzés ( forgács nélküli technológia.
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Ultraprecíziós gépek:

CNC vezérlésű, minden alkatrészét 18°C-os helyen készítik el ( összerakás, és használat is 18°C-on megy, merev kialakítású.
