Gyakorld teszt

1. Gyengébb karbidképzd elemek:
a) Mn, Cr, Mo, W,
b) Mn, N1, Cr, T1, Mo, W,
¢) Ta, Mn, Cr, Mo, Cu.
2. Erds karbidkepzd elemek:
a) Mn, Cr, Mo, W,
b) Ta, NB, Zr, Ti,
¢) Mn, Cr, Co, Al, Cu.
3. Nem karbidképzd elemek:
a) Nb, Mn, Cr, Ni, Co, Al, Ti,
b} Nb, Ti, Mn, Ni, Al, Co, Cu,
c} Ni, 81, Co, Al, Cu.
4. Karbidképzo elemek az acélban:
a) Nb, Ta, Zr, Ti, Mn, Cr, Mo, W,
b) Nb, Ta, Ni, Co, Al, Zr, Ti, Mn, Cr, Mo, W,
c) Mn, Cr, Mo, W, Ni, Al, Cu, Nb, Ta, Zr, Ti.
5. Otvdzetlennck szamit az acél, ha az 6tv6zok nem érik el az aldbbi értékeket.
a) Al=0,1%, B=0,008%, Bi=0,3%, Cr=0,3%, Mn=1 4%
b) Al=0,1%, B=0,0008%, Cr=0,3%, Mn=1,65%, Mo=0,08%, Ti=0,05%, V=0,1%, Si=0.5%,
¢} Al=0,1%, B=0,0008%, Cr=0,4%, Mn=1,65%, Mo=0,08%, Pb=0,2%, Si=0,3%, V=0,1%,
W=I‘.’J, 1 q"’u.
6. Gyengén otvbzdtt az acél, ha az Gtvizbelemek dsszmennyisége nem haladja meg:
a) 5%-ot, a C nem szamit bele,
b} 10%-ot, a C nem szamit bele,
¢) 6%-ot.
7. Kdzepesen 6tvézitt az acél, ha az dtvozielemek dsszmennyisége:
a) 5-8%,
b) > 5%, a C nem szamit bele,
c) 5-10%, a C nem szdmit bele.
8. Erbsen Gtvozott az acél, ha az dtvozdelemek dsszmennyisége:
a) > 10%, a C nem szamit bele,
b) = 8%,
c) > 15%, a C nem szamit bele.
9. Acélok csoportositdsa mindség szerint;
a) Alapaceél, 6tviozetlen acél, dtvozistt acél.
b) Alapacél, mintségi acél, nemesacél.
¢) Alapacél, 6tvozetlen acél, nemesitheld acél, stvizstt acel, lagyacél.
10. Alapacé] fogalma:
a) Minden olyan acél, amelyre nines eléirva olyan mindségi kévetelmény, amely az
acélgyartas sordn kiilonleges gondossagot igényelne, csak stvézetlen acél lehet.
b) Kiilonsen gondosan gyértott, alaptulajdonsagokat eldiré dtviszetlen acélok.
¢) Gondosan gyartott, alaptulajdonsagokat eldird dtvizetlen acélok,
1. Nemesacél fogalma:
a) Gondosan gydrtott, hékezelt, nemesithetd acélok.
b) Kiildnleges gondossdggal gyartott Gtvézetlen és Gtvazott acelok, hokezelési rendeltetési
acélok.
c) Gondosan gyartott Stvizétt, csillapitott és hikezelt acél.
12. A csillapitatlan acé] legfontosabb jellemzéi:
a) Felileti jellemzéi jok, hidegen nehezen hengerelhetd, nem hegeszthetd jol, jol mélyhazhatd
Gregedesallo, dtvozatt acél.
b) Felilleti jellemz0i jok, j6l hegeszthetd, tregedésalld, mélyhiuzhatd otvizstt acél.
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¢) Felilet: jellemzéi jok, hidegen jol hengerelhetd, finomlemeznek 16, kivaloan mélyhiizhatd,
jo! ponthegeszthetd, nem dregedésallo, stvazetlen acél 0,2 C%-ig.

Csillapitott acél kezelt az alabbi elemekkel:

a) Mn, 51, Al,

b) Mg, Si, Al,

¢) Mg, Al, V, Ti, Nb,

Kiildnlegesen esillapitott acél kezelt:

a) Mn, S1, Al, Cr, Ni, Ti,

b) Al V, Nb, Ti,

¢) Mn, 81, Ni, Cr, V, Ti.

A Ti Gtviizore jellemzd;

a) Erts ferritképzo, karbidképzo, nitridképza, szemesefinomits, szivdssagot fokozo,
szilardsagot nagymértékben néveld, atedzodést néveld, szemesehatar-korréziot csékkentd,
Oregedésallosagot noveld, koercitiv erdt navels,

b) Erds ferritképzo, karbidképza, szilardsdgot nbveld, dregedést eldidézs, atedzédési hajlamot
csGkkentd, nitridképza, hidrogén-nyomasalls, mikro6tvizd, dezoxidald elem.

¢} Ferritképzo, karbidképzo, nitridképzd, szivossagnoveld, stedzédési hajlamot javito,
korrozioallosdagot javitd, mikro6tvizs, dregedés: hajlamot eldsegité, szemcsedurvito,
idotartam-szilardsagot niveld dtvizo.

AV otvozore jellemzd:

a) Ausztenitképzd, karbidképzé, nitridképzs, szemcsefinomito, megeresztés-allosagot javits,
helyettesitheti a W-ot, atedzédést javits, melegalakithatésagot javits, hidrogén-
nyomasdllosdgot csokkentd, megeresztési ridegséget javito.

b) Ferritképzé, karbidképzd, nitridképzs, kopasalldsdgot javitd (2800 HV), szemcsefinomito,
melegszilardsagot javitd, megeresztés-allosdgot javito, helyettesitheti a W-ot, dtedzidést
Javitja,

¢) Ferntképzo, karbidképzd, dtedzddést noveld, megeresztési ridegséget ndveld,
melegszilardsagot cstkkents, szemesefinomita, hidrogén-nyomasalldsagot névels,
hegeszthetdséget cstkkentd, neutron elnyelédést javitd otvizé.

Az Al Bivizore jellemzd:

a) Ausztenitképzd, karbidképzs, nitridképzs, szemesefinomit6, éregedési hajlamot névels.
kopésalldsagot cskkentd, mikrostvizs az acélban, dezoxid4lé anyag, koercitiv erét
csokkentd, allandé méagnes AINiCo anyaga. -

b) Ausztenitképzo, karbidképzé, nitridképzd, Gregedési hajlamot csdkkentd, szemcsefinomito,
erosen szilardsag és héallosag néveld, dezoxidals anyag, allandé magnes AINiCo, Al-Ni
anyaga,

c}) Ferritképzo, nitridképzd, szemcsefinomitd, Srepgedési hajlamot csékkentd, dezoxidalg,
hoallosagot javitd, koercitiv erét néveld, allandé magnes anyaga, Al-Ni: AINiCo.

A b 61vaz0 — szennyez0 anyag hatasara jellemzd:

a) Vorostorékenny€ teszi az acélt, ez a kéntartalom Sx-ét meghaladd Mn dtvizéssel
Kikiiszobolhetd, iitdszilardsagot csokkentd, a kritikus tmenet; hémérsékletet ndveld, az
automata acélok dtvizdje.

b} Vorostorékennyé teszi az acélt, ausztenitképzd szivossagot csokkentd, kritikus atmeneti
homeérsékletet csokkentd, AS1, AS4 Stvdzde, higfolydssa teszi az acélt,

c) Vorostorékennyé teszi az acélt, kritikus dtmeneti homeérsékletet niveld, szivossagfokozo,
AS1, AS4 Gtvizdje.

A P 0tvozo - szennyezd anyag hataséra jellemzd:

a) Ausztenitképzo, folyashatart, szakitoszilardsagot ndveld, hideg allapotban térékennyé teszi
az acelt, grant gydrtdsanal hasznélatos, higfolyossagot fokozza,

b) Ferritképzo, ridegitd hatdsy, fokozza a Cu-el egyiitt a légkén korrdziaval szemben az
ellenallast, pelyhesedést eldsegiti, higfolyossag fokozo ontottvas esetén, SZennyezo anyag,
de dtvaizo is automata acélokban (0,1% P) AS1.

¢) Ausztenitképzd, ridegitd hatdsi, noveli az tdmunkajat az acélnak, pelyhesedést elbsegiti,
higfolyossagot fokozza, automata acélban &tviszs (0,1% P) AS1.

A H hatdsara jellemzd:

— e T .



a) Nem tekintheto a vas Gtvizojenek, az acél legkarosabb szennyezdje, a vas rdcsaba

interszticiosan éptilhet be, pelyhesedést okoz, pacolasi ridegséget okoz, kifaradasi hatart

csokkentd.

c) Hegeszthetdséget javito, pelyhesedést okozé, ridepséget néveld, dregedést csokkentd,
képlékenyseget csbkkentd, szivossagot noveld, kifaradasi hatart csékkentd, szennyezd
anyag,

c) Megeresztési ridegséget okozo, pelyhesedést okozo, ridegséget niveld, dregedést elisegitd,

szivossagot cstkkentd, kifdraddsi hatart csékkentd, szennyezo anyag.

21. Az acélba dtvbzve melyik elem segiti el az ausziemtes szivetelem keletkezését
(ausztenitképzd otviza)?

a) S b) B c} P d) N
a) Cu b) Cr c) Zn d) Mo
a) Mn b) W c) 51 d) T1
a) Al b) Be c)C d) Vv
a) Nb b) Au c) O d) W
22. Az acélba dtvizve melyik elem segiti el6 a ferrites szévetelem keletkezését (ferritképzo
tviizd)?
a) Mn b) Cr c) Ag d) C
a)§ by C c) MNi d) Ko
a) Ni b) Au ¢) Cu d) VvV
a)H by O c) Mn d) C
a) W ' b} Cn ¢} N d) Cu
23. Melyik 6tvozd ndveli legkevésbe oldott allapotban az acél szakitdszilardsagat?
a) Cr b} Ni c) Si d) Mn
a) Mn b) Si ¢) Ti d) Ni
24. Melyik 6tvoz6 noveli legnagyobb mértékben oldott allapotban az acél szakitoszilardsagat?
a) Cr b) Al ¢) Ti d) S1
a) Mo b} Ni c) Si d) Ti
25. melyik elem okozza az acélok pacolasi ridegségét?
a)N by O c) Si d)H
26. Melyik elem okozza az acélok pelyhesedését?
a) W b} H c) Al d) V
27. Melyik elem [% képes a gyorsacélokban 4% W-ot helyettesiteni?
a) Mo by V c) W d) Co
28. Melyik elemet nem alkalmazzik hodllo acélok ttviizésére?
a) Ni by Cr c) W d) Al
a) C b) Si c) Cr d) V
a) Ti b) Mo ¢) Cr d) Nb
a) Nb b) Ti ¢)B d) Ni
29. Melyik elem dtviozése néveli a koercitiv erét?
a) Al b) 51 ¢) Mn d) S
30. Melyik 6tvozd nem képez karbidokat az acélban?
a) Al b) Ta c) W d) Mn
a)V b) Cr c} Nb d) Ni
a) Co b) Mo c) Mn d) Ti
a) Lr by Ti c¢) Ni d) Cr
a) ¥V b) Cu [ RY d) B
31, Melyik étvozo képez karbidokat az acélban?
a) Al b) Nb ¢) Cu d) Au
a) Ag h) Cu c) Ti d) Al
a) O b) B c) Ni d) Co
a) N by W c) Ni d) Al
32. Melyik elem okozhat az acélban feketetdretiiséget?
a) Cr b) Co c) W d)y v

a} Si b) Al c) Cu d4) O

33. Melyik elem nem képez nitrideket az acélban?
a) Mao b) Ni c) Ti d) Vv
a) Cr b) W ¢) Ti d)V
a) Mn b) Cr c) Ti dHV
a)C b) Ti c) Al d) Cr
34. Melyik elem csokkenti az atedz8d6 szelvényatmerot az acélokban?
a) Co b) Cr c) Mn d) Ti
35. Melyik elem csokkenti a kritikus dtmeneti hdmérsékletet az aceélban?
a) Mn b) W c)V d) Cu
a) Cr h) Ni c) Co d)O
36. Melyik 6tvézd noveli a megeresziési ridegségi hajlamot az acelban?
a) W b) Mn c) Ti d) Co
a) Cr b) Mo c) Al dy Vv
37. Melyik itvizé noveli az edzesi tregedési hajlamot?
a) C b) Cr ¢) T d) Al
a) W by M c)Ta d) Co
38, Melyik 6tvizo csékkenti a megeresztesi ridegedési hajlamot?
a) W b) Mo c) NI d) Cr
a) Cr b) Mn c) V d) Mo
39, Melyik 8tviizd szemesefinomitd hatésd az acélban?
a) Vv by W c)Cr d) Ni
a) Cu b) Ti c) O dy H
a) Ta b) Cr c) N d) B
40. Melyik 6tvozotol lesz dregedésallo az acél?
a) W b) Ti ¢) Cr d) Co
a) Nb h) Cu c) S d) P
a) O b) Al ¢)B d) Cu
a) W b)Y N1 c)H d) Ta
41. Melyik a legfontosabb 6tvizoeleme az invar'” acélnak?
a) Si b) Cr ¢) Mo d) Ni
42. Melyik elem noveli (emeli) nagyobb mértékben az acélok rideg-képlékeny atmenet
homeérsekletét?
a) N b) P ¢) Mn d) Ni
43, Melyik otvozo csékkenti a szemeschatar korrdziot savallo acélokban?
a) Cr b) Ni ¢) Ti d) W
44. Melyik 61vozo ndveli az acélok dekarbonizacios hajlamat?
a) Cu b) Al c) Ti d) W
45. Melyik dtviizd dezoxidalo elem?
a) Cu b) S c)P d) Al
a) W b} V ¢) Si d) Cr
46. Melyik otviizd teszi szemesedurvulisra hajlamossa az acelt?
a) S b) Mn ¢) P d) B
47, Melyik ttvozd teszi finomszemeséssé az acélt?
a) Mn b) Co ¢}V d) O
a) Al 1% h) Nb ¢) Cr d) H
a) W by O c) P d) Ta
a} Mn by Al 0,05% c) Si d) &5
48, Melyik 6tvozo javitja az acél légkori korrézidval szembeni ellenallasat?
a) Mn b) Cu c) W d) N
49. Melyik elem idézi eld az acél virostorékenyseget?
a) Al bV c) S dy P
50. Melyik elem nem képez kemény kopésallé nitrideket az acelban?
a) Vv b) Al c) Ni d) Mo



Mef;fik anyagot vilasztand az alabbiakban megadottak anyagaul? Csak egy valasz a helyes
megoldas!

=1

a) C45U (545) b) C105U (S111) c) X6Crl7 d) 28Cr4
57 @ 80 mm-es normalizalt trapézmenetil csavarorso, kovetelmény Ry miy=530 MPa.
a) S460N b) 16MnCr5 c) 56517 d) C22E
53. Dugattytcsapszeg, felilletén 0,6 mm mely 60 £2 HREC kemeény kéreggel.
a) S355NL b) 16MnCr5 ¢) 31Crv4 d) X10CrNi 18-8
54 Pedalos hajtasu jatékautohoz burkolélemez.
a) 31CrMo 12 b) 102Cr6 c) DCOI dy C60E
55. M 6x20-as sargaréz csavar nagysorozatban automata esztergan gyartva,
a) 11SMn30 b) CuSn5 ¢) CuZn39pPbl d) CuZn30
56, Csosajtol6 tiiske Tozem = 450°C.
a) x40Crl4 b) 105V c) C90U d) 102Cr6
57. Radidadast atjatszo torony hegesztett szerkezete, kovetelmeny R min™ 400 MPa, Tyemz -20 °C.
a) S183 b) E360 c) S35512WP d) C55R
58. M 8x80 mm-es hatlapfe)j csavar, kévetelmény Rqy=> 700 MPa.
a) 38517 by 16N1Crd c) 46520 d) C40L
59. @ 30 mm-es méretpontos pénzverdbélyeg, kovetelmény min. 61 HRC.
a) X40CrMoV5-1 by C45U c) 95MnWCrs d) CI0E
60. Kikitéi portaldaru hegesztett szerkezete, kovetelmény R; min = 440MPa, Tyzemiz -50 g
a) S460ML b)S275M c) S420M d) HS 6-5-3
61. Elektrolit kondenzatorok fegyverzete.
a) Al 99,5E b) Al 99,99 c) AlMgl d) AlZn5Mgl
62. Nagyteljesitményli esztergakés automatan torténé megmunkaldshoz (az €l max, homerscklete
450 °C).
a) X10CrAlS17 b) C70U ¢) HS 10-4-3-10 d) 32CrMoV12-28
63. Uvegfurd, kévetelmény: minimum 62 HRC.
a) Cl120U b) C45U ¢} C15E d) 16MnCr3
64. Ontétt utcai lampaoszlop (1930-as évek stilusaban).
a) EN-GIMW-350-4 b) EN-GJL-100 c) 102 Crb d) EN-GJMB-300-6
65. Kukorica kombadjn csétdrd adaptere, kovetelmény: Ry min= 550 MPa,
a) EN-GIMW-550-4 b) EN-GIMB-550-4 c¢) EN-GJS-600-3 U d) 105V
66, Tiireszeld, kdvetelmény: minimum 64 HRC.
a) 102 Crb b) HS 18-0-1 ¢) 32CrMoV12-28  d) C45U
67. Faipari maro, kévetelmény: él max. hémérséklete 150°C, min. keménysége 62 HRC.
a) 55NiCrMoV7 b) S460ML c) 102 Cr6 d) 16 MnCr 5
68. Gyogyszeriparban hasznalatos légkori korrézionak ellenallo kénnytifémtalca.
a) CuAlS b) Al199,5 ¢) AlCudMgl d) HoAlSi12
69. Lada gépkocsi vezérmii lanckerék, feliletén 0,8 mm-es 60+2 HRC kemény, kopasalld kéreggel.
a) S235JR b) 90MnCrv3a c) C22U d) 16 MnCr 5
70. Erds koptato igénybevételnek kitett betonkeverd dob.
a) 41Cr4 b) X155CrMoV12 c) C60E d) X10CrNi]8-8§
71, Egy motoros sportrepiilogép erds dinamikus ipénybevételnek kitett {Gtengelye.
a} C35E b) 34CrNiMob c} 28Mnb d) 16MnCr5
72. Ipari kemencékben flitdellenalldsok, kivetelmény: max. hémérséklet 1000°C.
a) X30Cr13 b) 46517 c) X15CNiSi25 21 d) P335M
73. Lemezbdl készitel fiirdékad.
a) DCO4 b) C22E ¢} 102 Cr6 d) 16MnCr5
74. ©30/24x60 mm-es tavtartogyliri 0°C feletti lizemi homérsékletre, kovetelmény: Re ,=250MPa.
a) S185 b) C10E c) S275JR d) E360
75, Langedzett fogaskerék kis igénybevétell (alarendelt) helyre.
a) C45E b) S273JR ¢) S0CrMod d) P3S5SM
T6. Vasuti jarmiivek csavarrugdja.
b) 115Mn30 ¢) X10CrAlSi7 d) 56517

Eremverd szerszam aluminiumhoz, min. 62 HRC kovetelmény.

a) 31CrMol2
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17-19-¢s j6 mindségl kovacsolt, nemesitett villaskulcs.

a) C10E b) C45E ¢) 51Crv4
Szeszipari leparlotorony Tyzemi<200°C.

a) X6Crl3 b) X6CrMol7-1 c) EN-GJL-HB235 d) 102 Cr6

(90 mm-es bordastengely, feliiletén 1,2 mm mély, 60£2HRC keménységi, kopasallo keregpel.
a) 18CrNiMo7-6 b) C10E c) C45E d) 56517

Erds, dinamikus igénybevételnek kitett nagyfrekvenciasan (indukciosan) edzett fogaskerék.

d) X30Crl3

ay C45E b) 28Mnb c¢) 16MnCr3 d) 51CrV4
Aranyékszer hatasat keltd €kszerutanzat,

a) AlMg|SiCu b) CuSnb ¢) CuZnls d) CuAlB
Fejsze, kivetelmény: él min.55 HRC.

a) CI5E b) C70U c) 105V d) 55NiCrMoV7
Soroshordd anyaga.

a) AlMg5 b) AlMgl5iCu c) AlMgBi 0,5 d) HoAlS112Cn
Nemesitett és nitridalt miianyagalakito szerszam.

a) C22E b) 41CrAIMo7-10  ¢) DCO4 d) 38Si7

Nagynyomast dntott szivattyuhdz min. 650 MPa szakitoszilardsaggal.

a) EN-GJL-100 b) C22E ¢) CI0E d) EN-GJS-700-2U

Orvosi sziké, kovetelmény: min. 50 HRC.

a) X46Crl3 b) X10CrNi18-8 c) P355M d) 46517
Osszeallitotta:

Fazekasne dr. Berta Mana

Foiskolai docens, a tantirgy eldadaja

6001, Kecskemet [zsak ut 10.
Pf. 91
Tel: 76/516-376
Fax: 76/5316-399

E-mail: fazekasne.maria(@gamf kefo.hu




B Szabvanyok

[MSZ EN 10020:2001

Acélmin6ségek fogalommeghatdrozasai €s csoportositasa 7\

MSZ EN 10027-1:1994

Acéliellési rendszerek. 1. rész: Az acélmindségek jele

—

[MSZ EN 10027-2:1994

Acéljel6lési rendszerek. 2. rész: Szamrendszer

MSZ EN 10002-1:2001

Fémek. Szakitovizsgalat. 1. rész; Vizsgdlat szobahdmérsékleten

[MSZ EN 10045-1:1994

Fémek {Eharp}r-félﬂ iittvizsgalata. 1. rész: Vizsgalat eljaras _)
i {

MSZ EN ISO 6506-1:2000

I

6506-1:1999)

Fémek. Brinell-keménységmérés. 1. rész: Mérési eljaras (150

MSZ EN ISO 6507-1:2000
!

Fémek. Vickers-keménységmérés. 1. rész: Mérési eljaras (150
6507-1:1997)

=
MSZ EN ISO 6508-1:2000

Fémek. Rockwell-keménységmeéres. 1. rész: Mérési eljaras (A, B,
C,D,E, F, G, H, K, N, T skalak) (ISO 6508-1:1999)

MSZ EN 1SO 18265:2004
1la£'|.ﬂg_ﬂ_1 nth'ﬁ!

Fémek. A keménységi értékek atszamitasa (ISO 18265:2003)

MSZ EN 10025-2:2005

|Angol nyelvi!

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acélokbol. 2. resz.
Otvozetlen szerkezeti acélok milszaki szallitasi feltételei l

r :
MSZ EN 10025-3:2005
ilAngcrl nyelvii!

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acelokbol. 3. resz:
Normalizalt/normalizalva hengerelt, hegeszthetd, finomszemecses
szerkezeti acélok miiszaki szallitasi feltételel

MSZ EN 10025-4:2005
‘ﬁmgﬂl nyelva!

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acélokbol. 4. resz: ]I
Termomechanikusan hengerelt, hegeszthetd, finomszemesés
szerkezeti acélok miiszaki szallitasi feltételei

1M5L’ EN 10025-5:2005
Angol nyelvil!

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acélokbol. 5. resz:
Légkorikorrozio-alld szerkezeti acélok miiszaki szdllitasi feltetelei

MSZ EN 10025-6:20035
Angol nyelvil!

Melegen hengerelt termékek szerkezeti acélokbol. 6. rész: Nagy h
folyashatari szerkezeti acélokbdl késziilt, nemesitett lapos
termékek miiszaki szallitasi feltétele

MSZ EN 10087:1999
Angol nyelvii!

——
r——

= |

Automataacélok. Félgyartmanyok, melegen hengerelt rudak ¢s
hengerhuzalok miszaki széllitas: feltételei

IMSZ EN 10028-2:2004

r o [ 3 [ o, ]
Lapos acéltermékek nyomastarté berendezésekhez. 2. resz:

Otvizetlen és dtvizitt acélok névelt homérsékleten eldirt
tulajdonsagokkal

lMSZ EN 10028-3:2004

-

Lapos acéltermékek nyomastarto berendezésekhez. 3. rész:
Hepgeszthetd, finomszemcsés, normalizalt acélok

IMSZ EN 10083-
1:1991+A1:2000

.

Nemesithetd acélok. 1. rész: Nemesacélok muszaki szallitasi
feltételei (tartalmazza az A1:1996 modositast)

MSZ EN 10083-3:2000

Nemesithetd acélok. 3. rész: Boracélok miszaki szallitas: feltételer

MSZ EN 10084:2001

Betétben edzhetd acélok. Miszaki szallitds: feltételek H[

[MSZ EN 10085-2001
Angol nyelva!

Nitridalhatd acélok. Miszaki szallitasi feltetelek

IMSZ EN ISO 683-17:2000

Hokezelt, tvozott és automataacélok. 17. rész: Acélok |
gordiilocsapagyakhoz és csapagygolyokhoz (ISO 683-17: 1999) |

1&":"“531 nyelvi!

s

MSZ EN 10028-4:2004

Lapos acéltermékek nyomastarto berendezésekhez. 4. rész:
Hidegszivos nikkelotvzési acelok

e e — =

— —E_S—

MSZ EN 10028-6:2004
|

Lapos acéltermékek nyomdstarté berendezésekhez. 6. rész:
Hegeszthetd, finomszemesés, nemesitett acélok

MSZ EN 10028-7:2000
1

Lapos acéltermékek nyomastarto berendezésekhez. 7. resz:
Korrozioalld acélok

I
MSZ EN 10089:2003

|Angol nyelvi!

Melegen hengerelt acélok nemesitett rugdkhoz. Miiszaki szallitasi
feltételek

MSZ EN 10132-4:2000
[Angol nyelvi!

Hokezelésre szant, hidegen hengerelt keskeny acélszalag. 4. rész:
Rugobacélok és egyéb felhasznalasok

MSZ EN 10151:2003
|Angol nyelvi!

Korrozioalld acélszalag rugdkhoz. Miiszaki szallitasi feltételek

et ]

MSZ EN 10269:2002

Melegszilard és/vagy hidegszivos acélok és nikkelotvozetek
kotoelemekhez |

[MSZ EN 10095:2000

[Hoall6 acélok és nikkelstvozetek

EISZ EN 10090:2000 Acélok és dtvizetek belso égésti motorok szelepethez 1|
hore :
MSZ EN 180 4957:2000 g o7 smacelok (ISO 4957:1999) ‘
Angol nyelvii! )
‘lmsz EN Hidegen hengerelt lapos termék kis karbontartalmt acelbol, ‘
10130:1991+A1:2000 hidegalakitdsra, h@ﬁszaki szsillitési_feltétc]_ek

LMSZ EN 10139:2000

Hidegen hﬂngerelf, bevonat nélkﬂl?lﬁg}'azél keskeny szalag
hidegalakitésra. Miiszaki szallitasi feltételek |

=
MSZ EN 10149-2:2000

Nagy fﬂlyzshalé,ni acélokbé] melegen hengerelt lapos termékek
hidegalakitasra. 2. rész: A termomechanikusan hengerelt acélok
altalanos szallitasi feltétele

—_—

IMSZ EN 10149-3:2000

it

Nagy folyashatari acélokbél melegen hengerelt lapos termekek “
hidegalakitasra. 3. rész: A normalizélt vagy normalizalo
hengerléssel gyartott acélok szallitési feltételel B

MSZ EN 10088-1:2005
llAngol nyelvi!

Komrozioallo acélok. 1. rész: A korrozidalld acélok jegyzéke

——r

LMSZ EN 10088-2:2005
Angol nyelvi!

Korrdzioalld acélok. 2. rész; Az altalanos felhasznalasi,
korrozioalld acél finom- és durvalemezek és szalagok miiszaki “
szallitasi feltételei

llmsz EN 1560:2000

Ontészet. Az dntéttvasak megnevezési rendszere. Az dntottvasak

MSZ EN 1561:2000

Ontészet. Lemezgrafitos dntittvas

[MSZ EN 1562:2000

[Gntészet. Tempervas

MSZ EN 1563:2003

Ontészet. Gombgrafitos dntdttvas

MSZ EN
1563:1997/A2:2006
Angol nyelvil!

Uj kozzététel!

Ontészet. Gombgrafitos dntbttvas

jele és szamjele
|
W




