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El´́ozmények 

E szabvány javaslatát a “Mechanikai és fizikai vizsgálatok” ECISS TC/1A M´́uszaki Bizottság dolgozta ki,
amelynek titkárságát a Francia Szabványügyi Szövetség látja el. 

E szabvány a “Fémek üt´́ovizsgálata” els´́o részét tartalmazza és a következ´́o EURONORM el´́oírásokat helyet-
tesíti: 

    EU 7-55: Acélok Charpy-féle üt´́ovizsgálata, 

    EU 45-63: V-bemetszés´́u próbatestek üt´́ovizsgálata. 

E szabványt a CEN 1989. november 27-én hagyta jóvá. 

A CEN/CENELEC Közös Szabályzata alapján és azon belül a CEN bels´́o szabályzata szerint ezt az európai
szabványt a következ´́o országok kötelesek átvenni: Ausztria, Belgium, Dánia, Egyesült Királyság, Finnország,
Franciaország, Görögország, Hollandia, Írország, Izland, Luxemburg, Németország, Norvégia, Olaszország,
Portugália, Spanyolország, Svájc és Svédország. 

El´́oszó 

Az EN 10045 (Fémek Charpy-féle üt´́ovizsgálata) a következ´́o két részb´́ol áll: 

– 1. rész: Vizsgálati eljárás
– 2. rész: Az ingás üt´́ogép hitelesítése. 

E szabvány a következ´́o nemzetközi szabványokon alapul: 

– ISO 83:1976 Acélok Charpy-féle üt´́ovizsgálata (U-bemetszés´́u próbatesten); 
– ISO 148:1983 Acélok Charpy-féle üt´́ovizsgálata (V-bemetszés´́u próbatesten).
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1. Tárgy és alkalmazási terület

E szabvány az U- és a V-bemetszés´́u Charpy-féle próbatestek üt´́ovizsgálatát írja el´́o. 

A vizsgálati módszer – a Charpy-féle üt´́ovizsgálat – megfelelhet bizonyos anyagokra, fémekre és felhasználá-
si területekre vonatkozó egyéb szabványok sajátos követelményeinek.

2. Hivatkozások

ISO 286-1:1988 ISO-t´́urési és illesztési rendszer. 1. rész: Általános t´́urések és eltérések 
EN 10045-21) Fémek Charpy-féle üt´́ovizsgálata. 2. rész: Az ingás üt´́ogép hitelesítése

3. A vizsgálat elve

A vizsgálat során középen bemetszett és két végén alá-, illetve megtámasztott próbatestet – a kés´́obbiekben
meghatározott követelményeknek megfelel´́oen üt´́ogéppel (ingáskalapács) – egyetlen ütéssel eltörnek. Az
ehhez szükséges üt´́omunkát joule-ban mérik. Az így kapott üt´́omunka az anyag ütésszer´́u igénybevétellel
szembeni ellenálló képességét mutatja.

4. Jelölések

E szabványban alkalmazott jelölések az 1. táblázatban, valamint az 1. és a 2. ábrákon találhatók. 
1. táblázat 

Tételszám
(1. ábra) Elnevezés Mértékegység

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
–

A próbatest hossza
A próbatest vastagsága
A próbatest szélessége
A próbatest vastagsága a bemetszés helyén 
Bemetszési szög
A bemetszés tövének lekerekítési sugara
Az ülékek támaszai közötti távolság
A támaszok lekerekítési sugara 
A támaszok hátrametszési szöge
A üt´́oék élszöge 
Az üt´́oél lekerekítési sugara
A kalapács szélessége
A mért üt´́omunka (KU vagy KV)

mm
mm
mm
mm
fok
mm
mm
mm
fok
fok
mm
mm
joule

5. Próbatestek

5.1. A próbatestek számát, azonosító jelét és helyzetét a termékszabvány irja el´́o.

5.2. A normál próbatest 55 mm hosszú, 10 mm élhosszúságú, négyzetes keresztmetszet´́u legyen. A bemet-
szést a próbatest közepén kell a következ´́oképpen kialakítani: 

a) V-bemetszés 45o-os bemetszési szöggel, 2 mm-es bemetszési mélységgel és 0,25-es mm lekerekítési
sugárral. Ha a vizsgálati anyagból nem lehetséges az említett méret´́u (normál) próbatestet kivenni, akkor
7,5 vagy 5 mm széles, kisméret´́u próbatestet kell kimunkálni (2. táblázat); 
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b) U- vagy kulcslyuk bemetszés 5 mm-es bemetszési mélységgel és a bemetszés tövében 1 mm-es
lekerekítési sugárral. 

Minden próbatest összes felületét készre kell munkálni a precizíósan öntött próbatestek kivételével, amelyek-
nek a bemetszés szimmetriatengelyével párhuzamos oldalait öntött állapotban lehet hagyni.

5.3. A bemetszés szimmetriatengelye legyen mer´́oleges a próbatest hossztengelyére.

5.4. A próbatestek megengedett méreteltéréseit (t´́uréseit) a 2. táblázat tartalmazza.

5.5. A 2. táblázat adataitól eltér´́o magasságú próbatestek használhatók pl. a termék vastagságával azonos
megmunkálatlan szélességgel, ha ezt a megfelel´́o termékszabvány megengedi. Csak az azonos kialakítású
és méret´́u próbatestek eseténbe kapott vizsgálati eredmények hasonlíthatók össze egymással, ha az összes
azonos formájú és méret´́u próbatestek vizsgálatai megtörténtek.

5.6. A próbatestet úgy kell megmunkálni, hogy az anyag tulajdonságainak változása pl. hidegalakítás vagy
h´́ohatás következtében a lehet´́o legkisebb legyen, valamint lehet´́o legkisebb mértékben befolyásolja az anyag
szerkezetét. 

A bemetszést gondosan kell elkészíteni úgy, hogy a bemetszés tövében a bemetszéssel párhuzamos meg-
munkálási nyom, repedés ne maradjon. A próbatestet a nem felfekv´́o felületén azonosító jellel lehet ellátni, a
bemetszést´́ol legalább 5 mm-re, a jelölés okozta hidegalakítási, folyási jelenség hatásának elkerülése érdeké-
ben.

6. Vizsgálógép

6.1. Az üt´́ogép merev és stabil legyen az EN 10045-2 el´́oírásainak megfelel´́oen. A vizsgálógép fontosabb jel-
lemz´́oi feleljenek meg a 3. táblázat el´́oírásainak.

6.2. Szabványos vizsgálatnak kell tekinteni a 300 ± 10 J névleges üt´́oenergiájú vizsgálógéppel, szabványos
normál próbatesten végzett vizsgálatot. Ilyen feltételek között a kapott üt´́omunkaértékeket a következ´́oképpen
kell jelölni: 
– KU az U-bemetszés´́u próbatest esetén, 
– KV a V-bemetszés´́u próbatest esetén. 

Például: 

KV = 121 J jelentése: 
– 300 J névleges üt´́oenergiájú üt´́ogép, 
– V-bemetszés´́u szabványos próbatest, 
– a töréshez szükséges üt´́omunka: 121 J.

6.3. Alkalmazhatók más üt´́oenergiájú vizsgálógépek is; ebben az esetben a KU és KV jeleket ki kell egészí-
teni a vizsgálógép energiáját jelöl´́o indexszel, pl: 
– KV 150: a névleges ütésienergia-lehet´́oség 150 J; 
– KU 100: a névleges ütésienergia-lehet´́oség 100 J. 

KU 100 = 65 J jelentése: 
– 100 J névleges energiájú üt´́ogép; 
– szabványos U-bemetszés´́u próbatest; 
– a töréshez szükséges üt´́omunka: 65 J.

6.4. A kisméret´́u, V-bemetszés´́u próbatesttel végzett vizsgálat esetén az üt´́oenergiát jelöl´́o indexszel kiegé-
szített KV jel után a próbatest szélességét is fel kell tüntetni. 

Például: 

KV 300/7,5: üt´́oenergia 300 J, a próbatest szélessége 7,5 mm. 
KV 150/5 : üt´́oenergia 150 J, a próbatest szélessége 5 mm. 
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KV 150/7,5 = 83 J jelentése: 
– 150 J névleges energiájú üt´́ogép; 
– a kisméret´́u próbatest szélessége 7,5 mm; 
– a töréshez szükséges üt´́omunka: 83 J.  

A próbatest méreteltérései 

2. táblázat

Elnevezés

U-bemetszés´́u próbatest V-bemetszés´́u próbatest 

Névleges
méret

T´́urés Névleges
méret

T´́urés 

ISO
jel1)

ISO
jel1)

Hossz 55 mm ± 0,60 mm js 15 55 mm ± 0,60 mm js 15
Vastagság 10 mm ± 0,11 mm js 13 10 mm ± 0,06 mm js 12 
Szélesség
– Szabványos próbatest 
– 1. Kisméret´́u próbatest 
– 2. Kisméret´́u próbatest 

10 mm
–
–

± 0,11 mm
–
–

js 13
–
–

10 mm
 7,5 mm
 5 mm

± 0,11 mm
± 0,11 mm
± 0,06 mm

js 13
js 13
js 12 

Bemetszési szög – – – 45o ± 2o –
A próbatest vastagsága a bemetszés he-
lyén  5 mm ± 0,09 mm js 13  8 mm ± 0,06 mm js 12 

A bemetszés tövének lekerekítési sugara  1 mm ± 0,07 mm js 12  0,25 mm ±0,025 mm –
A próbatest véglapjai és a bemetszés szi-
metria síkja közötti távolság2) 27,5 mm ± 0,42 mm js 15 27,5 mm ± 0,42 mm js 15

A próbatest hossztengelye és a bemet-
szés szimetria síkja által bezárt szög 90o ± 2o – 90o ± 2o –

A próbatest szomszédos hosszanti olda-
lai közötti szög 90o ± 2o – 90o ± 2o –

1) Az ISO 286 szerint 
2) Automatikus helyzetbeállítóval felszerelt üt´́ogépek esetében ± 0,165... ± 0,42 mm méreteltérés alkalmazható. 

A vizsgálógép jellemz´́ oi

3. táblázat

Tételszám   (1. ábra) Elnevezés Érték

 7 Az ülékek támaszai közötti távolság 40  +0,2
0

  mm

 8 A támaszok lekerekítési sugara  1  +0,5
0   mm

 9 A támaszok hátrametszési szöge 11 ± 1o

10 Az üt´́oél élszöge 30 ± 1o

11 Az üt´́oél lekerekítési sugara  2  +0,5
0

  mm

12 A kalapács szélessége 18 mm

– A kalapács sebessége ütéskor 5...5,5 m/s1)

– Az ülékek alaplapjai és támaszai által bezárt szög 90 ± 0,1o

1) Az 1983 el´́ott gyártott üt´́ogépek esetében 4,5 és 7 m/s közötti értékben is meg lehet állapodni.
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7. A vizsgálat követelményei

7.1. A próbatestet úgy kell a támasztólapokkal szemben elhelyezni, hogy a bemetszés szimmetriasíkja, vala-
mint az alap- és a támasztólap szimmetriasíkja közötti távolság ne legyen több, mint 0,5 mm. A próbatestet
úgy kell az alaplapra elhelyezni, hogy az üt´́okalapács a bemetszett oldallal szemközti oldallal találkozzék (2.
ábra).

7.2. Ha a termékszabványban nincs egyéb el´́oírás, akkor a vizsgálatot (23± 5) oC-os vizsgálati h´́omérsékle-
ten kell elvégezni. 

Ha vizsgálati h´́omérséklet t´́urése nincs el´́oírva, akkor annak eltérése ±2 oC-nál ne legyen nagyobb. Ha a
vizsgálati h´́omérséklet eltér a környezeti h´́omérséklett´́ol, akkor a próbatestet h´́ut´́o- vagy hevít´́oközegbe kell
meríteni a kívánt h´́omérséklet elérésének idejére és a teljes keresztmetszetének h´́okiegyenlít´́odése (például
folyékony közegben legalább 10 perc, gázközegben legalább 30 perc) után szabad a vizsgálatot elvégezni. A
próbatest kiemelése utáni 5 s-on belül a vizsgálatot el kell végezni. A próbatest kivételéhez olyan eszközt kell
alkalmazni, amellyel a próbatest h´́omérséklete a meghatározott határok között tartható.

7.3. Ha a próbatest a vizsgálat során képlékeny alakváltozást szenvedett, de nem tört el, akkor az üt´́omunka
nem határozható meg. Ebben az esetben a vizsgálati jegyz´́okönyvben a következ´́o jelölést
kell alkalmazni: “x J-nál a próbatest nem tört el”.
Megjegyzés:
Csak az azonos méret´́u próbatesteken mért eredményeket lehet összehasonlítani. A különböz´́o vizsgálati eljárások esetében kapott
eredmények összehasonlítására nincs alkalmas általános érvény´́u módszer.

8. Vizsgálati jegyz´́okönyv

A vizsgálati jegyz´́okönyvnek a következ´́o adatokat kell tartalmaznia: 

a) e szabvány jelzetét, 

b) a próbatest típusát, alakját és méretét, 

c) a próbatest jellemz´́oit (acélmin´́oség, adagszám .....), 

d) a próbatest és a kimunkálás irányát, helyzetét, ha az ismert, 

e) az üt´́ogép névleges üt´́oenergiáját, 

f) a vizsgálati h´́omérsékletet (oC-ban), 

g) a mért üt´́omunkát, KU-t vagy KV-t joule-ban.
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Charpy-féle V-bemetszés´́u próbatest

Charpy-féle U-bemetszés´́u próbatest

1. ábra
Charpy-féle üt´́ovizsgálat

Megjegyzés: A bekarikázott számok magyarázata az 1. táblázatban található.
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Próbatest

Támasztólap

Alaplap

Az üt´́oinga találkozási
pontja

A próbatest hossza

A próbatest
 vastagsága

Szennyelvezet´́o
horony

A próbatest szélessége

Támasztólap

2. ábra
A próbatest elhelyezése az alap- és támasztólapokon
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A melléklet 
(el´́oírás) 

A hivatkozott és el´́ okészítés alatt álló európai szabványnak megfelel´́ o nemzeti 
szabványok jegyzéke 

Az EN 10045-2 kidolgozásáig a 4. táblázatban szerepl´́o nemzeti szabványok alkalmazhatók.
4. táblázat

prEN 
Megfelel´́o nemzeti szabványok

ISONémet-
ország

Francia-
ország

Nagy-
Britannia

Olasz-
ország Belgium Svéd-

ország

10 045-2
DIN 

51306
1983  

NFA
03-508
1985 

BS 131
4. rész
1972

442:1965

A magyar fordítás vége 

A nemzeti el´́oszóban említett magyar szabványok

MSZ EN 10045-2 Charpy-féle üt´́ovizsgálat. A vizsgálógép hitelesítése1) 

A szövegben említett nemzetközi szabvány 

ISO 83:1976 Steel - Charpy impact test (U-notch) 
ISO 148:1983 Steel - Charpy impact test (V-notch) 
ISO 286-1:1988 ISO system of limits and fits - Part 1: Bases of tolerances, deviations

and fits 

A szövegben említett európai szabvány 

EN 10045-21) Metallic materials - Charpy impact test - Part 2: Verification of pendu-
lum testing machines 

A szabvány érvényességében beálló minden változást a Magyar Szabványügyi Hivatal a Szabványügyi Közlönyben hirdet meg (el´́ofizethet´́o
bármely hírlapkézbesít´́o postahivatalnál, a Posta hírlapüzleteiben és a Hírlap-el´́ofizetési és Lapellátási Irodánál (HELIR); vásárolható a
Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky út 76. szám alatti Hírlapboltban). A gyakorlati tapasztalatok alapján ajánlatosnak látszó helyesbít´́o, módosító,
kiegészít´́o indítványokat és észrevételeket megfelel´́o indoklással a Magyar Szabványügyi Hivatalhoz, Budapest, IX., Üll´́oi út 25. (levélcím:
Budapest, Pf. 24. 1450, telex: 22 5723, telefax: 218 5125) lehet benyújtani. A szabvány beszerezhet´́o a Szabványboltban, Budapest, IX.,
Üll´́oi út 25. (levélcím: Budapest, Pf. 24. 1450). 
Felel´́os kiadó: Az MSZH Értékesítési Osztályának vezet´́oje
Készítette: az MSZH Számítástechnikai Osztálya HVP-vel. (SchE.) 1994. Fejezetnév: N10045-1

1) El´́okészületben. A szabvány hatálybalépéséig az A mellékletben felsorolt megfelel´́o külföldi és nemzetközi szabványok érvényesek. 
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