A BSG 32/40 tipusu szalagflirészlap
hegesztdgep leirasa és kezelési utasitasa
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1 Miszaki adatok

Primer hél 6zati fesziltség 380V (normd kivitel)
Frekvencia 50Hz
Névleges teljesitmény 3.2kVA 50% ED
Csatlakoztatasi teljesitmény 9,5kVA
Rovidzarlati teljesitmeény 40 kVA
Szekunder névleges &ram 1000 A 50% ED
Legnagyobb szekunder révidzérlati &ram 11000 A
Szekunder Uregérati feszliltség 0,98-36V
Hegesztési &ram fokozatok 6 fokozat (2,1-3,6 V)
Lagyitési aram fokozatok 6 fokozat (0,98-1,73 V)
Z.0mito erd 0,5-16 Kp
Pogacsak tédvolsaga 1-20 mm *
Hegeszthet6 szalagszélességek 10-40 mm *
Névleges hegesztési keresztmetszet 35 mm?
Méretek szélesseg 550 mm

mélység 420 mm

magassag 270 mm
Saly kb. 75 kg

* A megadott értékek kozelitd értékek. Kiilonleges acéloknal a hegeszthetdségtol fiiggden
vatozhatnak.
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3 Miszaki leiras

3.1 Altalanos

A BSG 32/40 tipust szalag tompahegesztogép szalagformdju anyagok leégetd és zomitd
tompahegesztésére szolgal. Az anyag lehet hegeszthetd vas- €s nem vasalapu fémek, illetve azok
Otvozetei. A hegesztési muvelet a bedllitott adatok alapjan automatikusan torténik. Egy
fliggetlen lagyitd egység szolgal a hegesztett rész hokezelésének elvégzésére. A mozgathatd
szan golyoscsapagyakon mozog. A csapagyak eldfeszithetoek, mialtal a szan konnyi futdsa
beallithatd. Az elektromos vezérlés és a hegesztdtranszformator fixen a gépbe vannak beépitve.
Szintén a gépre van felszerelve egy vagdberendezés, amely a hegesztend6é szalagok derékszogii
levagasahoz sziikséges. A szant elektromagnes mozgatja. A hegesztendd szalagok rogzitése
excenteres karokkal torténik. A berendezés mozgathatd, ha a hozzavezetd kabel épségére
tgyel tnk.

3.2 Mechanikai részek

A hegesztend6 részek befogasara az 1 jeld fix bak és a 2 jelli mozgathato bak szolgal. A
mozgathatd bak szamként miikodik. A mozgathatd szan kozvetleniil a 3 jeli egyenaramu
mégneshez van csatlakoztatva, amely a leégetéshez és a zOmitéshez szikséges mozgést
biztositja. A szan visszahuzasar rugderd végzi. Az 1 jelii fix bak a gép testétol el van szigetelve.
Ha valamit felszerelink a gépre, erre nagyon tigyeljiink. A 4 jelii szalagtartokra vannak
felszerelve az 5 jelli aram-hozzavezetésre szolgalé hegeszté pogacsak. Ezek a pogacsak
mozgathatd fémszalagokkal a hegesztétranszformator szekunder tekercséhez vannak
elektromosan hozzakapcsolva. A szdn mozgatasa kozben fellépd surlodasi erd csokkentésére a 6
jeli tdmasztogorgd van felszerelve, ezaltal a surlddasi eré nem befolydsolja a zomitd és a
leégetd erot.

3.3 Hegesztétranszformator

A transzformétornak 6 fokozata van a hegesztéshez és a lagyitéshoz. A transzformator révid
idoére nagy teljesitményt tud leadni. Mivel a szalagok tompahegesztésénél a hegesztési
folyamatnak nagyon rovid id6 alatt kell lezajlania, ezért igen nagy hegesztéaramra van sziikség.
Ezt a kovetelményt atranszformatornak arovidzarlati teljesitményre val 6 méretezése biztositja.

o Lagyitas
/ gy

- ! Fokozat
1 2 3 4 5 6

3.&ra  Szekunder rovidzérasi &ram hegesztésnél és|agyitasnd
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3.4 Elektromos vezérlés

Az elektromos vezérléshez szolgald Osszes alkatrész és kezeld elem - a Ta3 jelti végallas-
kapcsolo kivételével - a 7 jeld kezeldlapra van szerelve. Az S1 jelii kapcsold bekapcesolasa utdn a
G1 lampavvilagit.

S3: Léagyitdaram bedllitasara szolga 6 kapcsol 6

S4: Hegesztéaram beallitasara szolgald kapcsold

R2: Potenciométer a zomitd erd beallitasahoz

R3: Potenciométer a leégetd erd beallitasahoz

Hegesztés

A Tal jelt nyomogomb megnyomaéséaval a Tr2 transzformator az R3 ellenéllason és a C jelu
magneskapcsolo 7, 8 érintkezdin keresztiil fesziiltséget kap, valamint fesziiltséget kap az Mgl
jeli elektromégnes és az A jell relé. A relé az R1 és C1 elemek miatt késleltetve hiz meg. A
mozgoszan mozgasa megindul. Amikor az A relé meghtiz, zardédik a al jelii kontaktus, ez
bekapcsolja a B jelti magneskapcsolot, melynek b1/b2, b3/b4, b5/b6, b7/b8 érintkez6i zarnak a
b9/b10 nyit. A Trl hegesztétranszformator a C magneskapcsold cl/c2, c3/c4 és az S4
érintkez6in keresztil megkapja a primer oldalra a fesziiltséget, ¢és ezaltal biztositja a
hegesztofesziiltséget a zomitdé ut, illetve az égetési ut megtételének idejére. Miutan Ta3
végallaskapcesold nyit, a C magneskapcsold is elenged, a ¢7/c8 érintkezd nyit, a c¢25/c26, és a
cll/cl12 zéar. Zart S2 kapcsoldallasna (automatikus lagyitasi mod) a Trl transzformator az S3
kapcsolon keresztll kap feszlltséget (lagyitdé &ram bedllitas), a Tr2 transzformétor az R2
potenciométeren és a c¢25/c26 ¢érintkezOkon keresztiil kapja a zomité erdhoz sziikséges
feszliltséget. Zéart S2 kapcsold esetén a hegesztési hely (varrat) az S3 kapcsolon bedllitott érték
szerinti modon fog lehtlni. Nyitott S2 kapcsold esetén (Automatikus lagyitas ki van kapcsolva)
a hegesztési hely nagyon gyorsan lehiil, a Trl transzformétor nem kap fesziiltséget. Lagyitasi
miuveletnél a Trl hegesztétranszformator 230V fesziiltséget kap. (fazis-nulla)

Lagyitas

Tal nyomdégomb nincs megnyomva, Mgl magnes, A relé, B magneskapcsol6 és Trl trafé
arammentesek, S2 nyitva van. A Ta2 nyomégomb megnyomésaval a Trl transzformator a
b9/b10 érintkezOkon keresztiil az S3 kapcsold altal bedllitott fesztiltséget kapja. A Tal és Ta2

egyidejii mikddtetésébdl eredd karosodas megakadalyozasara a Ta2 nyugalmi érintkezdje
elvégzi areteszelést.

4 A gep feléllitasa

A gép csak széaraz, nem robbandsveszélyes helységben tizemeltethetd. A gép felallitas vagy
egy stabil merev asztalra, vagy egy stabil alvanyra torténhet, amely mozgathaté. Ekkor a 3.1
pontban megadottakra tgyelni kell. A gép stlyakb. 75kg.

Figyelem!

Uzembe helyezés eldtt a géppel szallitott szikravédé ernyét szereljiik fel. A véddernyd a gép
fels6 burkolatara kell szerelni 2db M6x10-es csavarral. A felsé burkolatot a halozat bekotésénél
le kell venni.



5 Csatlakoztatas a hal6zatra

A felso burkolat eltavolitasa utan a halozatot a fokapcsold 2, 4, 6 jelt kapcsaira kell bekotni
(R, S, T fazis). A 4. kapocsra bekotott fazis csak a vezérlés miikodtetésére szolgal, és ezért a
biztositék értéke kisebb. (2A és 6A. A masik két fazis 25A). A nulla és védd vezetdt a
megfelelden jelolt helyre kell bekotni. A védovezeték keresztmetszete legalabb akkora legyen,
mint a fazisvezetokeé.

6 Kezeloelemek ismertetése

Foékapcesolo (8): A készilék be és kikapcsol ésara szolgél.

Halézati ellenérzélampa (9): Jelzi, hogy a gép feszlltség alatt van.

Hegesztéaram fokozatkapcesold (10): Hegesztéaram bedllitasa 6 fokozatban. 1-es 4allas a
legalacsonyabb 6-0s allas alegmagasabb fokozat.

Lagyitési aram fokozatkapcsol6 (11): Lagyitési aram bedllitasa 6 fokozatban.

Eget6erd beallitd potenciométer (12): annak az erének a beallitasara szolgal, amely a hegesztési

hely megolvasztasa idején fellép.

Z0mitderd bedllitd potenciométer (13): annak az erdnek a beadllitasara szolgal, amely a
hegesztéaram kikapcsoldsa utdn a még képlékeny megolvadt anyagot 6sszepréseli, és ezaltal az
anyag zOmitdédik.

Hegesztési folyamatot vezérlé gomb (14): a hegesztési miivelet végrehajtasara szolgal. A
gombot mindaddig nyomva kell tartani, ameddig a varrat ki nem hiil.

Lagyitasi folyamatot vezérld gomb (15): A lagyitasi miivelet végrehajtasara szolgal. Ha
hosszabb lagyitasi idére van sziikség, akkor a gombot jobbra elforditva reteszelddik, és nyomva
marad.

Billen6kapcsol6 az automatikus lagyitds be- és kikapcsolasara (16): A kapcsold be dléasban a
varrat késleltetve (lassan) fog lehtilni a hegesztés utan, a beallitott lagyitdéaramnak megfeleléen.
Ez al&gyit6 berendezés killondsen |égedzett acél ok kezelésére gjanlatos, mivel hegesztés utén a
hirtelen lehiilé anyag rideggé valik, és repedések keletezhetnek rajta. A lagyitas megakadalyozza
a rideggé valast. A kapcsolo ki allasanal hegesztés utan az anyag késleltetés nélkiil hiil le.

Vezérlbfesziiltség biztositéka (17): 1,6A-os biztositék a vezérldaramkor védelmére.

Excenteres rogzitdkarok (18): a hegesztendd anyagok rogzitésére szolgal.

Bal és jobb szalagtartd (4): magassagi iranyban dlithatdak. A bedllitast nagyon pontosan kell
elvégezni, azért, hogy a szalagvégek pontosan egyméssal szemben legyenek, és hegesztéskor
nehogy egymés ol é cslisszanak.

Hegesztési Ut: Az egyenaramti magnesen 1évé (19) allitocsavarral a hegesztépogacsak kozotti
tavolsag valtoztathato, és ezaltal a hegesztési ut beallithatdo. A hegesztés utan a hegesztéaram
kikapcsoldsa a hegesztési utat mutatd skdla O dlésandl torténik. A hegesztési it mm-ben
leolvashat6 a skalarol, amely utat a hegesztés muvelet eldtt be kell allitani.

V&0 berendezés (20): A szalagvégek derékszogli levagasara szolgal. A hegesztés sikeressége

nagymértékben fligg a kifogastalanul levagott szalagvégektol. A szalagvégeknek a szalag egész
szél ességében egyenl etesen kell érintkezniUk.




7 Uzembehelyezés

7.1 Bedllitas

A felfekvé-bakokat (hegesztd pogacsak) (5) ugyanabba a magassagba kell allitni. Ehhez a
rogzité csavarokat (21) kell megengedni, €s a beallitas a (22) allitocsavarokkal elvégezheto.
Lefelé torténd allitas esetén a tamcsavarokat kissé vissza kell csavarni, és az excenteres
rogzitdkarral (18) a felfekvo-bakot lefele meg kell nyomni.

7.2 Hegesztési Ut beallitasa

Az egyenaramu magnes jobboldalan 1€v6 ellenanyat (23) meglazitani, és a recézett csavarral a
beallitast elvégezni. A hegesztési utat mindig a lehetd legrovidebbre kell beallitani. 1-2mm a
legtobb esetben elegendd. Tul nagy hegesztési utnal tul nagy dudor keletkezik, valamint
nagyobb az esély arra, hogy a szalagvégek egymas folé cstisznak.

7.3 Hegesztendb részek befogasa

Elotte a szalagvégeket derékszogben le kell vagni. Fogterpesztett flirészlapoknal ugy kell
vagni, hogy fogat ne végjunk. Arra lgyelni kell, hogy a hegesztési vonal jO legyen, ha a
mozgbdszant eléretoljuk. A szalagvégeket ugy fogjuk be és rogzitsiik, hogy a levagott élek
egymashoz illeszkedjenek. A szalagvégeknek a hegeszté pogécsak kozott pontosan kézépen kell
lenni k.

7.4 Hegesztési paraméterek bedllitasa

Ehhez a hegesztéaram, az égetderd €s a zomitderd gombokat allitsuk kb. kozépallasba. A
zOmitd erét mindig egy kicsivel nagyobb értékre kell allitani, mint az égetderdt, vagy legalabb
ugyanakkorara. A lagyito aramot allitsuk 1-re, és az automatikus lagyitas billendkapcsoldjat

kapcsoljuk "KI1" alésba
7.5 Hegesztés

A szikravéddé erny6t hajtsuk le, a gépet kapcsoljuk be a fokapcsoloval. A kontrollampa
vilagit. A hegesztés nyomdgombot nyomjuk meg, és tartsuk mindaddig benyomva, amig avarrat
ki nem htil. Hegesztés alatt ne nézziink a varrat iranyaba (repiild szikravesz€ly).

7.6 Lagyitas

Szikravédd ernydt felhajtani. Excenteres rogzitokarokat nyitni, a hegesztd pogacsak kozotti
tavolsagot megnovelni. A hegesztési varratot kdzépre bedlitani, és a szalagot ismét rogziteni.
Megnyomni a lagyitas nyomdgombot, ezaltal elkezd6dik a lagyitas. A legtobb esetben a varratot
30 masodperc alatt sotétvordsre felizzitjuk. Ezutdn a gombot révid ideig nyomogatva
végrehajtjuk a lassu lehtitést. Hosszabb lagyitasi idonél a 1lagyitdé gombot jobbra elforgatva az
megnyomva marad.

8 Fontos tudnivaldk

8.1 Hegesztési moédok

A gép leolvaszto és zomitd tompahegesztésre alkalmas.



Leolvaszto tompahegesztés

Magas hegesztéaram, kis leégetéerd, nagy zOmitderd. Az anyag a hegesztés soran erds
szikraesé formdjaban a hegesztés helyérdl kipattog. Keskeny a felmelegedési zona, és kicsi a
dudor. A hegesztési idétartam nagyon révid. Ez a hegesztés szénacéloknal ajanlatos.

Z6mit6 tompahegesztés

Alacsonyabb hegesztoaram, nagyobb leégetderd, amely azonos a zomitéerdvel, vagy kicsit
nagyobb anndl. Az anyag a hegesztés soran dudorként kinyomdédik a hegesztési helyen. Ekkor
nagyobb dudor keletkezik. A hegesztési idotartam nagyobb. Ez a hegesztés szerszamacéloknal
gjanlatos.

8.2 Lagyitas

A hegesztési helyen nagyobb lesz a szilardsdg, ha a dudor lekdszorilése utdn a hegesztési
helyet még egyszer meglagyitjuk. Ezaltal a még visszamaradt fesziiltségek is eltiinnek az

anyaghol.
8.3 Hegesztési ut

A gép belsgében taldhatd egy végallas-kapcsolo, amely a mozgoszan "0" helyzetében a
hegesztéaramot lekapcsolja. Ebben a helyzetben a hegesztd pogacsak kozotti tdvolsag még
4mm. 10mm-nél keskenyebb és 35 mm-nél szélesebb szalagok esetén ezt a tavolsagot
valtoztatni kell. Hogy ez megoldhato legyen, ehhez a végallas-kapcsolot mikodtetd ilitkozonek
(24) allithatonak kell lennie. Az {itk6zo allitasa a gép fedelének eltavolitasa utan lehetséges.

4. dbrac A végdléskapcsol 6 bedllitésa



8.4 Teljesitmény

A gépre megadott névleges teljesitmény (3,2 kVA) 50%-os bekapcsolasi idétartamra
vonatkozik. (60 masodperces idére vonatkoztatva) Nagyobb teljesitmény esetén a bekapcsolasi
idotartam kisebb lehet. Ezt a viszonyt mutatja az alabbi diagram. Lathato, hogy nagyobb
teljesitmény csak rovidebb idére engedhetd meg.
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Teljesitménydiagram

9 Karbantartas

A karbantartdsi munkdk a gép mindenkori ilizembiztos miikodéséhez sziikségesek. A
karbantartast csak szakember végezheti.
Figyelem!

A gép fedelének eltavolitasa elott a gépet mindig le kell valasztani a halozatrol!
9.1 Mechanikai karbantartas

Kenés. A mozgoszan golydscsapagyakon mozdul el. Ez az elmozdulas edzett vezetépalyan
torténik. A golyoscsapagyak gyarilag elegend6é zsirral el vannak latva. Utdlagos kenés akkor
szlikséges, ha a zsir beszennyezddik, vagy eloregszik.

Kenbanyag: golydscsapégyzsir +K3 (TGL14819 szabvany szerint) Az egyenarami magnes
mozgo tengelye olajjal atitatott zsugorfémbdl késziilt csapagyban fut. Itt nem sziikséges a kenés.

A mozgdszan vezetékének bedllitdsa: Ez akkor szilkseges, ha szemmel |athat6 kotyogas van a
szanndl. Ez észrevehetd mindségromlast okoz a hegesztésnél. Bedllitdshoz a gép fedelét levenni.
A jobboldali &ramvezet6 sint (5) a mozgathatd aramvezetd rugoval é€s a kapcsold tartot levenni.
Anyé&kat kicsit meglazitani, és az excenteres csapot csavarhizoval elforditani, mindaddig, amig a
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szan futasa kotyogasmentes nem lesz. Anyakat ismét meghtizni. Az dramvezetd rugd ismételt
visszaszerelése elott a trafo szekunder tekercséhez csatlakozé dramvezet6 feliileteket meg kell
tisztitani. Az aramvezetd pogacsak magassagat a 6 ésa 7.1 fgezet szerint bedllitani. A végalas-
kapcsold iitkozojének beallitasat a 8.3 fejezet és a 4. dora aapjan kell elvégezni és letesztelni.

Lo s
L z
3 -~
[ TREN)

6. &braa  Mozgoszan bedllitésa

Hegesztépogacsak (aram hozzavezetd-sinek) és rogzitdlapok: Lehetdleg ezeket tartsuk
tisztan, mivel ezek viszik at az dramot a hegesztendd szalagokra. Kiilonosen tigyeljiink arra,
hogy a hegesztési hely felé eso élek kifogastalanok legyenek. A kopott, elhasznalodott €lek a
befogasi hossz megndvekedéséhez vezetnek, ezdltal nagyobb az esédly, hogy a szalagvégek

egymas folé csusszanak. Sziikség esetén a hegesztopofak feliiletét utomunkalni kell.

9.2 Szekunderaramkor

Minden aramvezetd atmenetet lehet6leg fémesen tiszta allapotban kell tartani. Ezek az
atmenetek a hegesztdpogacsak feliiletei €s az aramvezetd rugok csatlakozofeliiletei. Ezenkiviil
az aramvezetd rugok rogzitécsavarjait idorél idore utan kell huzni.

9.3 Elektromos vezérlés és a hegesztbétranszformator

Karbantartds munkat csak elektromos szakember végezhet. A karbantartasnak ki kell
terjednie a mégneskapcsolok és a relé kontaktusainak tisztitasara is. At kell vizsgdni az
elektromos kotések alapotat.

Végallaskapcsold beallitdsa a hegesztéaram lekapcsolasahoz

Ehhez |asd a 8.3 fejezetet ésa 4. dbrét.

Ovérendszabalyok idészakos vizsgalata:

A torvényben eldirt gyakorisaggal. Ezeket a szabalyokat szigoruan be kell tartani.
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9.4 Tisztantartas

A gép dlandd Uzembiztonsaga nem utolsd sorban a gép tisztantartasatol is flgg. A
lefreccsend anyagrészeket €s a salakot, revét rendszeresen tavolitsuk el. A kezelétablat és a
kezeldelemeket ne tisztitsuk €les targyakkal vagy maro tisztitoszerekkel.

10 Beépitett anyagok listgja
Lasd al, 2 és7. dorat (elektromos rajzot)

Szam
illetve Megnevezés Darab | Rendelési szam
szimb6lum
4 Szaagtart6, jobb G-AISi 7 Cu 1 1 2/26.1-13
4 Szalagtarto, bal G-AlIS 7Cu 1 1 2/26.1-14
5 Aramvezeté sin F1 40x10 E-Cu 99,9 2 2/26.1-16
25 Rogzit6 lap F1 40x5 E-Cu 99,9 F30 2 2/26.1-25
26 Rugdlap, Szalag rugbacél 0,4 TLG7975 40x36 2 2/26.1-29
18 Excenteres rogzité kar A16x150 TLG30-5114 2 kereskedel mi
27 Golyo6scsapégy 6001 TLG2981 4 kereskedel mi
28 Nyomorugo C1, 2x13x11,5 TLG 18395 1 2/26.1-88
20 Oll6 1 2/22.5
Aramvezetd rugo, jobb 1 2/26.3/01
Aramvezet6 rugo,bal 1 2/26.3/02
Ta3 Végéllaskapcsol6 RETD fedéllel 1 kereskedel mi
Azonositas szam: 6728.001
Mgl Egyenaramu mégnes, 2cm-es |Oket, 1 2/26.1-82
Alak A 25% ED 24V
Trl Hegesztotranszformator alaptekercselés 1 2/26.2/01
380V
Tr2 Hegesztotranszformator ledgazas tekercselés 1 2/26.1/01
380V
S1 Téarcsés kapesol 6 500V, 25A 3 polus 1 kereskedel mi
kikapcsol 6 K-Nr: 134.022.3158/2
miikodtetd gomb K-Nr: 134.0010/rt
Sl Olvado biztositék T1,6A TLGO0-41571 1 kereskedel mi
Gl1 Glimmlampa R29-21E 1 kereskedel mi
S2 Billenékapcsold 2A, 250V 1 kereskedel mi
K-Nr: 21082.12
S3/HA Fokozatkapcsol6 1/7/1-7 R 2 kereskedel mi
TLG10010 (7 fokozat, 10A)
R2 Nagyterhelhetségii huzalpotenciométer 1 kereskedel mi
5000hn zA 3 TGL6852
R3 Nagyterhelhetségii huzalpotenciométer kereskedel mi
5000hn zA 3 (vagy zA 4) TGL6853
Tal/Ta2 | Nyomogomb 6735.006/21-1000 2 kereskedel mi
Grl Szelén egyeniranyitd B50/40-3,2 x 1 kereskedel mi
B Magneskapcsol 6 D6/8-220 Ws-1P00 2 kereskedel mi
C M agneskapcsol 6 1D0-220/50Hz 1 SF, 10F 1 kereskedel mi
Tr2 Transzforméator M102b 220-36V 1 2/20.4-234
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csatlakozo kapcsokkal

A Relé 2RH05 1 kereskedel mi
PI-Nr: 731226 24V GS 4 morzeérintkezd
C1 Elektrolitkondenzéator 100-70 TLG7198 2 kereskedelmi

 —

R1 Huzalellendllas 250hm 10% 22,1032 kereskedelmi

TLG 200-8181

A "kereskedelmi" széval jelzett anyagok a VEB MASCHINENBAUHANDEL alta kertilnek
forgalomba.

Azokat az anyagokat, amelynek rendelési szamuk van, a gépet eldallitd cég forgalmazza.

11 BSG 32/40 Beallitasi ertékei

Felhasznélt anyag He,geszté') Li:igyité Egeteﬂ Zérn”ité') Hegq&téd
aram aram erod ero ut
Szerszamacél 16x1 4 1...2 6 8 2
Szerszamacél 6x0,7 3 1 3 6 1
Szerszamacél 4x0,5 5 1 3 6 0,5
Szénacél 35x0,7 6 1.3 6 8 2.3
Szénacdl 19x0,4 5 1..3 2 6 1
Textilkés 30x0,5 6 1.2 4 7 2
Textilkés 20x0,5 6 1.2 4 7 2
Textilkés 10x0.35 6 1 2,5 5 1
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12 Elektromos rendszer
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