MAGYAR SZABVANYUGY| HIVATAL

669.14-426.2:677.721

Magyar MSZ 210-86
Népkbztar sasag 3 L )
q._f‘n KOR SZELVEI\JYU AC’:ELHU,ZAL Az MSZ 210-82
&) SODRONYKOTEL GYARTASAHOZ helyett
Or szagos Szabvany cC72
KAHATHAS

Az dlami  szabvényok hatdlydra vonatkozd rendelkezéseket a  szabvényositasrdl  sz0l6
19/1976. (V1. 12.) MT szdmu rendelet 5-12. 8-ai tartalmazzak.

A KGST-szabvanyoknak és a magyar dlami szabvanyoknak a kiilkereskedelemben valé alkalmazasat a
kiilkereskedelmi miniszter és a Magyar Szabvanyiigyi Hivatal elndke a 12/1978. (KKE. 14.) KkM-MSZH
szamu egylittes utasitasban szabdlyozta. Az utasitas hatdlyat a szovetkezetekre a 8/1978. (X. 28.) KkM
szamu rendel et terjesztette ki.

A szabvanyban szerepl® megjel6léseket, rajz- és betljeleket, megnevezéseket, minGségi osztdly megjel6-
léseket, valamint a szabvanyban meghatarozott fogalmakat csak az allami szabvanyban meghatarozott ér-
telemben szabad hasznalni, abban az esetben is, ha a szabvanytdl val 6 eltérés egyébként nincs engedélyhez
kotve [19/1976. (V1. 12.) MT szadmu rendelet 11.§].

E szabvany térgya a sodronykételek gyartasdhoz szikséges, 0,20 ... 5,60 mm amérdja kor szelvényd,
hidegen huzott acélhuzal (atovabbiakban: huzal).

1 A TERMEK CSOPORTOSITASA

11 A huzal a bevonat tipusa szerint
—bevonat nékili(jele: M),
—vékonyan horganyozott (jele: g) és
—vastagon horganyozott (jele: G)
kivitelben készill.

12 A huzal a szakitészilardsagtdl fiiggden négy szilardsagi csoportban — 1370, 1570, 1770 és
1960 N/mm? névleges szil &rdsaggal — készil.

2. KOVETELMENYEK

2.1, Alak, méretek

2.1.1. A huzal névleges dmérGje és az amérd tlrése a bevonat tipusatdl fliggben feleljen meg az
1. téblazat eldirasainak.

A jovéhagyas idSpontja: A hatélybal épés iddpontja:
1986. aprilis 6. 1986. oktdber 1.

(14 oldal)
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21.2.

2.2.

2.3.
231
2.3.2.

1. téblazat
bevonat nélkuli (M)
A bevonat tipusa vagy vékonyan horg:rftyaz%?tn ©)
horganyzott (g)
A huzal névleges
améroje, d o
mm Az atmérG tlrése mm
felett -ig
+0,02 +0,02
0,40 0,01 0,01
0,40 0,80 +0,03
+0,02
0,80 1,00
+0,04
1,00 1,20 +0,03
1,20 1,60 -0.02
+0,05
1,60 2,30
+0,03
2,30 2,40
+0,06
2,40 3,70 +0,04
3,70 5,10 +0,08
+0,05
5,10 5,60 +0,10

A huzal ugyanazon keresztmetszetében mért legnagyobb és legkisebb atmérdje kdzotti kil 6nbség
ne haladja meg az &tmérd tlrésnagysaganak felét.

Anyag

A huzal anyaga a gyart6 dtal szabadon valasztott 6tvozetlen acél.

Hor ganybevonat

A huzal horganybevonata |egal dbb 98,5% tisztasagll legyen (MSZ 707).

~so s

A huzal horganybevonatanak tomege feleljen meg a 2. tablazat €l Girasainak.
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2. tablazat
A bevonat tipusa horvgic;/?cl)tin(g) horg:rftyaz%?tn ©)
gt:::glj :%’Ien?rf A horganybevonat témege, g/m? legaldbb
felett -ig
0,24 15 30
0,24 0,30 20 40
0,30 0,45 25 50
0,45 0,55 30 75
0,55 0,65 35 90
0,65 0,80 40 110
0,80 1,00 60 130
1,00 1,30 70 150
1,30 1,60 80 165
1,60 1,90 90 180
1,90 2,40 100 205
2,40 3,00 110 230
3,00 4,00 120 250
4,00 5,60 120 270
2.4. Mechanikai éstechnoldgiai tulajdonsagok

~so 7

24.1. A huzal szakitészilardsaganak tlrése feleljen meg a 3. tablazat €l Girasainak.

3. téblazat

A huzat névleges
amérdjed, mm

A huzal

szakitoszil &rdsaganak
tarése, N/mm?

felett -ig
+390
0,50 ;
0,50 1,00 +350
0
1,00 1,50 +320
0
1,50 2,00 +290
0
2,00 5,60 +260

0
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2.4.2. A bevonat nélkili és a vékonyan horganyozott huzal hajtogatasi szama feleljen meg a 4. téblazat
el 6irasainak.

2.4.3. A vastagon horganyozott huzal hajtogatasi szama feleljen meg az 5. tablazat €l Girasainak.

2.4.4. A bevonat nélkili és a vékonyan horganyozott huzal csavardsi szama feleljen meg a 6. tablazat
el 6irasainak.

245, A vastagon horganyozott huzal csavarasi szamafeleljen meg a 7. tablazat eldirdsainak.

2.4.6. A 0,20 ... 0,45 mm amérdj i huzal ok esetében a hajtogatasi és csavarasi szam helyett a csomoval
ellatott és a csomd nélklli huzal szakitéerejének aranya a kovetelmény. A csomoval ellétott
prébatest szakitoereje az ugyanabbdl a huzalszdbdl szarmazd csomd nélkili  probatest
szakitOerejének legal dbb 50%-a legyen.

4. téblazat
Névleges szil &rdsag, N/mm? 1370 1570 1770 1960
A huzal névleges A hajtogat6- A bevonat nélkili (M) és avékonyan
amérdje, d tuske sugara, R horganyozott (g) huzal hajtogatasi
mm mm szama, N, legaldbb
0,50 1,25 9 8 7 7
0,55 15 14 13 12
0,60 13 12 1 10
1,75
0,65 1 10 9 8
0,70 10 9 8 7
0,75 18 16 15 14
0,80 16 14 13 12
0,85 15 13 12 1
2,50
0,90 14 12 1 10
0,95 13 1 10 9
1,00 1 10 9 8
1,05 19 18 17 16
1,10 19 18 17 16
1,15 17 16 15 14
1,20 17 16 15 14
1,25 15 14 13 12
3,75
1,30 15 14 13 12
1,35 13 12 1 10
1,40 13 12 1 10
1,45 1 10 9 8
1,50 1 10 9 8
1,55 15 14 13 12
1,60 15 14 13 12
1,65 5,00 14 12 1 1
1,70 14 12 1 1
1,75 13 1 1 10

(A tablazat folytatodik)
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(A 4. tablazat folytatasa)
Névleges szil ardsag, N/mm? 1370 1570 1770 1960
A huzal névleges A hajtogat6- A bevonat nélkili (M) és avékonyan
amérdje, d tuske sugara, R horganyozott (g) huzal hajtogatasi

mm mm szama, N, legaldbb

1,80 13 11 10 10
1,85 11 10 9 9
1,90 5,00 11 10 9 9
1,95 10 9 8 8
2,00 10 9 8 8
2,10 18 16 15 14
2,20 17 15 14 13
2,25 16 14 13 12
2,30 16 14 13 12
2,40 15 13 12 11
2,50 7,50 14 12 11 10
2,60 12 11 10 9
2,70 11 10 9 8
2,80 10 9 8 7
2,90 9 9 7 6
3,00 9 8 7 6
3,10 14 13 12 -
3,20 13 12 11 -
3,30 12 11 10 -
3,40 10,0 11 10 9 -
3,60 9 8 7 -
3,80 8 7 6 -
4,00 8 7 6 —
4,20 11 10 9 -
4,40 10 9 8 -
4,60 9 8 7 _
4,80 7 _ _ _

15,0

5,00 6 - - -
5,20 6 - - -
5,40 5 - - -
5,60 5 - - -

A téblazatban nem szerepld kozbeesd atmérdjl vagy névleges szilardsagu huzal hajtogatas szama feleljen meg a kovetkezd nagyobb

névleges amérdjd, illetve névleges szil &rdsag huzal hajtogatsi szamanak.
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5. tébléazat
Névleges szil ardsag, N/mm? 1370 1570 1770 1960
A huzal névieges A hajtogat6tiiske A vastagon horganyzott (G)
amérdje, d sugara, R huzal hajtogatési szama, Np,
mm mm legaldbb
0,50 1,25 6 5 5 5
0,55 11 10 9 8
0,60 9 8 8 7
1,75
0,65 8 7 6 5
0,70 7 6 5 5
0,75 13 12 11 10
0,80 12 11 10 9
0,85 11 10 9 8
2,50
0,90 10 9 8 7
0,95 9 8 7 6
1,00 8 7 6 5
1,05 15 14 13 11
1,10 15 14 13 11
1,15 13 12 11 9
1,20 13 12 11 9
1,25 11 10 8 7
3,75
1,30 11 10 8 7
1,35 9 8 7 6
1,40 9 8 7 6
1,45 8 7 6 5
1,50 8 7 6 -
1,55 11 10 9 -
1,60 11 10 9 -
1,65 10 9 8 -
1,70 10 9 8 -
1,75 9 8 7 -
5,00
1,80 9 8 7 -
1,85 8 7 6 -
1,90 8 7 6 -
1,95 7 6 5 -
2,00 7 6 5 -
2,10 14 13 12 -
2,20 13 12 11 -
2,25 7.50 12 11 10 -
2,30 12 11 10 -
2,40 11 10 9 -

(A tabl azat folytatodik)
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(Az 5. téblézat folytatésa)

Névleges szil &rdsag, N/mm?

1370

1570

1770

1960

A huzal névleges
amérdje, d
mm

A hajtogat6tiiske
sugara, R
mm

A vastagon horganyzott (G)
huzal hajtogatési szama, Np,

legal&bb

2,50

2,60

2,70

2,80

2,90

3,00

7,50

3,10

3,20

3,30

3,40

3,50

3,60

3,80

4,00

10,0

N[O |~ O | N| 0

OO N|([OW|([OWO|O|O | O | N| 00| ©

O | N[ N[0 |wO|o©

5

A téblazatban nem szerepl & kdzbeesd &mér6jl vagy névleges szil ardsagl huzal hajtogatasi szama feleljen meg a kévetkezd nagyobb

névleges amérdjd, illetve névleges il &rdsagu huzal hajtogatsi szamanak.
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6. tablazat
Névleges szil ardsag, N/mm? 1370 1570 1770 1960
A huzal névieges A probatest A bevonat nékilli (M) ésa
amérdje, d vizsgalt vékonyan horganyozott (g)
szakaszanak huzal csavarési szama, Ny
mm hossza, L. i
mm legaldbb

0,50-t6l

0,95-ig 200d 61 60 56 48

0,95 felett

120g 31 30 28 24

1,20 felett

220ig 29 27 25 22

2,20 felett

2,90-ig 28 26 23 20

2,90 felett

301 27 25 21 18

3,40 felett

3,60-ig 26 24 20 -

3,80 24 22 18 -

100d

4,00 23 21 17 —

4,20 21 18 15 -

4,40 20 17 14 -

4,60 18 16 12 —

4,80 17 - — _

5,00 17 - - -

5,20 15 - - -

5,40 15 - - -

5,60 14 - - -
A téblazatban nem szerepl & kdzbeesd &mérdjl vagy névleges szilardsagl huzal csavarési szama feleljen meg a kdvetkezG nagyobb
névleges &mérdja, illetve névleges szilardségl huzal csavarasi :szamanak.
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7. téblazat
Névleges szil ardsag, N/mm? 1370 1570 1770 1960
A huzal névleges A\ﬁrzc;ggt?t A vastagon horganyzott (G) huzal
amérdje, d szakaszanak csavarési szama, N,
hossza, L. .
mm mm legaldbb
0,50-t6l
0,95-ig 200d 44 42 38 34
0,95 felett
120g 21 20 18 15
1,20 felett
220ig 19 18 16 14
2,20 felett
2,90-ig 16 15 12 7
2,90 felett R
3.40-g 12 10 8
3,40 felett 100d R
3,60-ig 11 8 7
3,80 10 - - -
4,00 9 - _ _
A téblazatban nem szerepl & kdzbeesd &mérdjl vagy névleges szilardsagl huzal csavarési szamafeleljen meg a kdvetkezG nagyobb
névleges &mérdjq, illetve névleges szilérdségu huzal csavardsi szamanak.

2.5. Felulet

25.1. A bevonat nélkili huzal fellletén repedés, reveréteg, behengerlés nyomai, szivédasi Ureg, rozsda
és a technolégiai rezezés nyoma nincsenek megengedve. A technolégiai kendanyagok
maradvénya nem kifogasol hato.

2.5.2. A huzal horganybevonata szabad szemmel |athat6an témor, 6sszefliggd és repedésmentes legyen.

A bevonat megfolyasa meg van engedve, ha annak nagysaga nem haladja meg

—vastagon horganyozott huzal ok esetében a huzal&mérd felsd hatéreltérésének kétszeresét,
—vékonyan horganyozott huzal ok esetében pedig a huzalatmérd felsd hatarel térését.

2.5.3. A horganybevonat az al apfémhez szilardan tapadjon.

A horganybevonatnak — a 4.4.2. szakasz szerinti vizsgllat soran — nem szabad a huzatrol
levélnia, lepattogzania.

3. MEGNEVEZES

Példa
Az 1,60 mm &mér6jl,1570 N/mm? szilérdsagi csoport(, vastagon horganyzott (G) acélhuzal
megnevezése:

Acélhuzal 1,60 — 1570—- G MSZ 210
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4.1,

4.1.1.

4.1.2.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.
4.3.
4.3.1.

4.3.2.
4.3.3.
4.3.4.
4.4,

44.1.

4.4.2.

VIZSGALAT, MINOSITES

A vizsgalat terjedelme

A huzalt tételenként kell vizsgélni.

A tétel azonos &mérdj(, azonos bevonat tipusl és azonos szilardsagi osztalyd huzalbol dljon. A
tétel tdmege nincs korl atozva.

A tételenként vizsgalandd huzaltekercsek vagy csévék mennyiségét a 9. és a 10. tablazat
tartalmazza.

A vizsgdlatokhoz a huzaltekercsek mindkét végébdl, a csévén levd huzaloknak pedig az egyik
végébdl kell aprobatesteket kivenni.

Az alak, a méretek ésafellilet vizsgalata

A huzal &mérdjét legal dbb harom helyen, megfelel6 pontossagi mérdeszkdzzel kell mérni.

A horganyozott huzal dmérdjének mérésekor horganymegfolyastdl mentes felllet(l szakaszt kell
vélasztani.

A huzal fellletét szabad szemmel kell vizsgalni.

A mechanikai és atechnolégiai tulajdonsagok vizsgélata

A szakitévizsgdlatot az MSZ 105/18 elbirdsai szerint kell elvégezni. A szakitészilardsagot a
névleges huzal &mérdhoz tartozo keresztmetszettel kell kiszamitani.

A csomés szakitovizsgalatot az MSZ 1024 eldirasal szerint kell elvégezni.
A hajtogatovizsgalatot az M SZ 5999/1 eldirésai szerint kell elvégezni.
A csavarévizsgalatot az MSZ 5999/3 elbirasal szerint kell elvégezni.

A horganybevonat vizsgalata

~so 2

A horganybevonat témegét és folytonossagéat az MSZ 17778 €elGirasai szerint kell meghatarozni,
illetve ellendrizni.

~ro s

A horganybevonat tapadasi szilardsagat az MSZ 5999/2 elGirasai szerint, letekercselés nélkdli
tekercsel Gvizsgdlattal kell ellendrizni.
A tekercseldvizsgalat soran a huzalt a 8. téblazat szerinti amérdj hengeres tliskére legaldbb 6
menettel kell spirdlisan feltekercselni.

8. tablazat
. vékonyan vastagon horganyzott

A bevonat tipusa horganyzott (g) (G)

A huzal névieges A tiiske&tmérd és a huzal

&mérdje, d, mm amérdjének ardnya
felett -ig

1,50 2 4

1,50 5,60 4 5
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4.5.
45.1.

45.2.

Mindsités

A huzal atvételi ellenBrzése matematikai-statisztikai modszerrel torténik.

A méret és a szakitészilardsag ellenBrzése méréses, a fellllet, a hajtogatasi és csavarasi szam,
valamint a horganybevonat ellendrzése mindsitéses modszerrel térténik.

Az MSZ 213 szerinti méréses madszerrel torténd ellendrzéskor a vizsgdlandé huzaltekercsek
mennyiségét a 9. tablazat tartalmazza.

9. tébléazat
A tételben levd tekercsek, Mintanagysédg Elfogadési dland6
illetve csévék szama n k
1- 25 100%-o0s vizsgalat
26— 50 10 1,58
51- 90 15 1,65
91- 150 20 1,69
151- 280 25 1,72
281- 500 35 1,76
501- 1200 50 1,80

A vizsgalati eredmények értékel ése;
A vizsgdlati értékekbdl ki kell szamitani az atlagot (;() 6s a szorést (s) a kovetkezb képletek
szerint:

ahal
n a prébadarabok szama,
X; ahuzalok vizsgalati értékel.
Az 1. ésa 3. téblazatbdl a névlieges huzaljellemz6 és a tlrés alapjan meg kell hatarozni az alsd
(a) ésafelsd (f) hatéreltérést.
Ki kell szamitani az also és afelsd mindségi mutato, Q,, illetve Qy értékét, a kdzvetkezok szerint:

X-a

s

Q.=

f-x

s

Q=




MSZ 210-86

—12—

453.

A huzalok paraméterei megfelelnek, ha Q.3 kés Q3 k.
A k elfogadasi dlland6 értéket a 9. tablazat tartalmazza.
Ha Q, < k, vagy Q@ < k, a térgyi huzalparaméter ellendrzésekor at kell térni a 100%-o0s

vizsgdlatra. A 100%-os vizsgdlatkor azokat a tekercseket, illetve csévéket kell megfeleldnek
mindsiteni, amelyek vizsgdlati értékel megfelelnek az 1. ésa 3. téblazat eldirdsainak.

Az MSZ KGST 548 szerinti mindsitéses (alternativ) modszerrel torténd ellenbrzéskor a
vizsgal and6 huzaltekercsek mennyiségét és az atvételi szamokat a 10. tablazat tartal mazza.

10. tablazat
Mintanagység - Visszautasitas

A tételben levd tekercsek, Az elenGrzés terv ki ~ ~ Atvételi szam p

- A R iveendd egyuttesen szam

illetve csévék szama lépcsdje Ac Re
darab
1- 15 100%-o0s vizsgalat

16— 50 — 13 13 0 1
dsd 13 13 0 2
51— 90 mésodik 13 26 1 2
dsd 20 20 0 2
91- 150 mésodik 20 40 1 2
dsd 32 32 0 3
151-280 mésodik 2 64 3 4
dsd 50 50 1 4
281-500 mésodik 50 100 4 5
dsd 80 80 2 5
501-1200 mésodik 80 160 6 7

A vizsgalati eredmények értékel ése;

Az ellendrzési terv €lsd 1épcsdjének megfelel6en véletlen jelleggel ki kell valasztani a mintat.

A mintén el kell végezni az elirt vizsgdlatot és a 2.3., a 2.4.2.-2.4.6. és a 2.5. szakaszok
eldirasa alapjan minden egyes vizsgalati értéket mindsiteni kell, hogy megfelel6-e, vagy hibés.
Meg kell szamldni a hibas egységeket és tssze kell hasonlitani az ellendrzési terv elsd
[épcsdjének megfelelden megadott Ac és Re szammal.

Megfelel6 a tétel, ha az €lsd |1épcsBben taldlt hibas egységek szama kisebb, mint az ellendrzési
terv elsO |épcsdjére megadott Ac szam, vagy azzal egyenld.

A vizsgdlatot az Gsszes tekercsre, illetve csévére ki kell terjeszteni, ha az els6 |épcsd mintajdban a
hibas egységek szama nagyobb, mint az ellendrzési terv elsd |épcsdjére megadott Re szam, vagy
azzal egyenl .

At kell térni az ellendrzés mésodik 1épcsdjére, ha az elsd ellendrzési 1épcsd mintéjdban taldt
hibas egységek szama nagyobb, mint Ac, de kisebb, mint Re.

A mésodik ellendrzési |épcsire valo attéréskor ugyanakkora mintét kell vizsgdlni, mint az elsd
[épcsd esetén. A mintan €l kell végezni az eldirt vizsgdlatot és a 2.3., a 2.4.2.-2.4.6, és a
2.5. szakaszok el6irasai alapjan minden egyes vizsgadlati értéket mindsiteni kell, hogy megfelel 6-
e, vagy hibas.

Meg kell szamlalni a méasodik ellendrzési |épcsShen taldlt hibas egységeket.

Ossze kell adni az elsb és masodik ellendrzési |épcsbben taldlt hibés egységek szamét.

Az elsd és masodik €ellendrzési lépcsOben Gsszesen taldlt hibas egységek szamét Ossze kell
hasonlitani az ellendrzési terv méasodik 1épcsdjére megadott Ac szammal.
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5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Megfelel6 a tétel, ha a hibas egységek szama kisebb, mint az ellendrzési terv masodik 1épcsdjére
megadott Ac szam, vagy azzal egyenld.

A vizsgalatot az Gsszes tekercsre, illetve csévére ki kell terjeszteni, ha a hibas egységek szama
nagyobb, mint az ellendrzési terv masodik |&pcsijére megadott Ac szam.

A 100%-o0s vizsgdlatkor azokat a kotegeket kell megfelelnek mindsiteni, amelyek vizsgal ati
értékei megfelelnek a2.3., a2.4.2.-2.4.6. ésa 2.5. szakaszok €l Girasainak.

CSOMAGOLAS, MEGJELOLES, SZALLITAS, TAROLAS

A huzalt tekercsben vagy csévén kell szdllitani.

A huzalt a menetek Gsszekuszal 6dasa nélkil kell feltekercselni Ugy, hogy az a csévérdl vagy a
tekercsbdl konnyen lefejthetd legyen.

A tekercs és a cséve csak egy huzal szdlat tartal mazzon.
A tekercsek és a csévék nettd tdmege feleljen meg a megrendel és el Girasainak.

Minden huzaltekercset lagy huzallal vagy szalaggal legalabb harom helyen, a tekercs kerllete
mentén egyenletes el osztasban at kell kotni.

Tobb azonos méretll és mindségl huzaltekercs a kénnyebb szdllitds érdekében egy nagyobb
koteggé Osszekbtdzhetd.

A huzalt - kiil6n eliras hidnyaban - csomagolva kell szallitani. A csomagolés olyan legyen, hogy
megfelel6 védelmet nydjtson a huzalnak a szallitas és a tarol as soran.

Minden csomagolasi egysegre cimkét kell erdsiteni, amelyen a kovetkez6 adatokat kell
feltuntetni:

—agyarté nevét vagy jel ét,

—abevonat tipusanak jelét,

—anévleges huzal atmérdt,

—ahuzal névleges szilardsagat és

—haatermék megfelel e szabvany elGirasainak, az MSZ 210 azonosito jel zetet.

VEGE
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A szovegben emlitett magyar allami szabvanyok

Statisztikai étvételi ellendrzés alternativ jellemzd aapjan........ccoveveencncncncneee MSZ KGST 548
Fémek, 6tvozetek. Szilardsagi vizsgalatok.

HUZAl 0K SZBKITOVIZSFAI LA ......cvvrevireeeirieeitieiei et MSZ 105/18
Tomegcikkek matematikai statisztikai ellendrzése

MErhetd JEl1emMZ0 alGPjAN ........coivviiere s MSZ 213
Horgany. Anyagmindségek és miiszaki KOVEtelMENYEK ...........cccvivrininiinisessesees MSZ 707
Fémhuzal 0k cSOmOS SZAKItOVIZSFAIBEAL .......c.cvverreeirieiirieiieiei e MSZ 1024
Fémhuzal ok technol égiai vizsgélata.

HEJtOgBEOVIZSGAIGL..........ceveciiecieee et MSZ 5999/1
—Tekercseldvizsgdlat ... .MSZ 5999/2
= CSAVAOVIZSGAIGE .....cvovveeeeteet bbb MSZ 5999/3
Acél és Ontottvas termékek horganybevonata

tomegének és folytonoSSAgANEK VIZSGAIBLA. .........vvevieeeieeiriecneeeeie et MSZ 17778

A targgyal kapcsolatos nemzetk6zi szabvanyjellegd dokumentumok

Hidegen hlzott, kor szelvényl acélhuzal sodronykGtEIhEZ...........ccvvveeivviiineiinees KGST SZT 4964-85
Drawn wire for genera purpose non-alloy
steel Wire ropes— SPECIfiCaIIONS .......c.veerieeriecrieie e 1SO 2232-1973

E szabvany a KGST SZT 4964-85 szabvany alapjan késziilt, de ahhoz képest jelentGs miszaki eltéréseket

tartalmaz.

Az eltérések 1ényege a kovetkezo:

— e szabvany csak egy — a KGST szabvany szerinti normal — mindségi osztalyt tartalmaz,

— nemtartalmazza e szabvéany az 1180 N/mnv névleges szilardsagu huzal okat,

— a vastagon horganyzott huzalok horganybevonatanak tomegére e szabvany szigoribb elGirasokat
tartalmaz

— e szabvany matematikai-statisztikai mindsitést ir elo.

(* KGST SZT 4964-85).

E szabvany kidolgozasakor ezen tdlmenden figyelembe vették az SO 2232—-1973 nemzetkdz szabvanyt is,
de e szabvany miszaki tartalma attdl jelentdsen eltér.

Az eltérések |ényege a kovetkezo:

— anemzetkdz szabvanyban a névleges huzalatmérd felsd hatara 3,7 mm,

— e szabvany nem tartalmazza a nemzetkdzi szabvanybdl az AB mindségl horganyozott huzalt,

— e szabvany nem tartalmazza a nemzetkdzi szabvanybdl az 1420 N/mn névlieges szlardsagu huzalt,
tartalmazza viszont az 1370 N/mn? és az 1960 N/mn? névleges szilardsagl huzalokat (* 1SO 2232
1973).

A szabvany alkalmazasa el 6tt gydzddjon meg arrdl, hogy nem jelent-e meg modositasa, kiegészitése, helyeshitése, illetve hatalytalanitasa,
mert a szabvanyt a kibocsdtja a miszaki haladasnak megfelelden iddnként dtdolgozza. A szabvany érvényességében bedld minden
véltozést a Magyar Szabvanyugyi Hivatal a Szabvanylgyi Kézlényben hirdet meg (el 6fizethetd barmely hirlapkézbesitd postahivatalnal, a
Posta hirlapiizleteiben és a Hirlapelofizetési és Lapellatési Irodana (HELIR); véasarolhaté a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky Gt 76. aatti
Hirlapboltban). A gyakorlati tapasztalatok alapjan ajanlatosnak léatszd helyeshitd, modositéd inditvanyokat, észrevételeket megfeleld
indokl&ssal aMagyar Szabvanyligyi Hivatalhoz, Budapest, 1X., Ull&i Gt 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450) |ehet benydjtani.

A szabvany beszerezhet® a Szabvanyboltban, Budapest, VIII., UlIi Gt 24. (levélcim: Budapest, Pf. 162. 1431).
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