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IPARI SZEMESLANC ES Az MSZ 5520-73
Magyar SZERELVENYEI helyett
Népk 6ztar sasagi
Or szagos Szabvany D 86
Llenu KpyTNo3BeHHbIE H [UTHHHO3BEHHbIE Industrial chains and
NpOMBILUIEHHbIE H ADMATYPa K HHM accessoires

Az dlami  szabvényok hatdlydra vonatkozd rendelkezéseket a  szabvényositasrdl  sz0l6
19/1976. (V1. 12.) MT szdmu rendelet 5-12. 8-ai tartalmazzak.

A KGST-szabvanyoknak és a magyar dlami szabvanyoknak a kiilkereskedelemben valé alkalmazasat a
kiilkereskedelmi miniszter és a Magyar Szabvanyiigyi Hivatal elndke a 12/1978. (KKE. 14.) KkM-MSZH
szamu egylittes utasitasban szabdlyozta. Az utasitas hatdlyat a szovetkezetekre a 8/1978. (X. 28.) KkM
szamu rendel et terjesztette ki.

A szabvanyban szerepl® megjel6léseket, rajz- és betljeleket, megnevezéseket, minGségi osztdly megjel6-
léseket, valamint a szabvanyban meghatarozott fogalmakat csak az allami szabvanyban meghatarozott ér-
telemben szabad hasznalni, abban az esetben is, ha a szabvanytdl val 6 eltérés egyébként nincs engedélyhez
kotve [19/1976. (V1. 12.) MT szadmu rendelet 11.§].

Méretek mm-ben

E szabvéany targya az ipari szemeslanc (tovabbiakban: lanc) és szerelvényeinek miszaki kdvetelményei,
vizsgdl ata és mindsitése.
Tartalom

1. Fogal ommeghatérozasok
2. Miszaki kovetel mények

3. Megjel6lés
4. Vizsgélat
5. Széllités, taroléas
Melléklet
1. FOGALOMMEGHATAROZASOK
11 A lancatmér 6 (d) annak az anyagnak a névleges amérdje, amelybdl alanc készil.
12 A lancosztaly (t), alancszem belsd hossza.
13 A lancszak asz meghatarozott szam( lancszemekhbdl alé lanc.
14. A kalibralt lancot az osztésra nézve fokozott pontassag és |ancszakaszhosszak eltérésének el Birt

hatérajellemzi, amelyet a gyartas sorén hizoterhel éssel érnek dl.

15. Probaterhelés a lanc szilardsaganak ellendrzése céljabdl kifejtett huzéerd, amellyel a lancot
teljes hosszaban lancszakaszonként terhelik.

A jovéhagyas idSpontja: A hatélybal épés iddpontja:
1980. aprilis 11. 1980. oktdber 1.

(7 oldal)
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1.6. A kalibral6 terhelés az a h(izéerd, amellyel a gyartas soran a lancot terhelik, az osztés és a
|ancszakaszhossz megadott hatarainak elérésére.
1.7. Szak itéter helés az a legnagyobb terhel 6er6, amelyet a szakit6vizsgdlat soran elérnek.
18. Terhelhet8ség az alegnagyobb hizéerd, amellyel alancot a felhasznal as soran terhelni szabad.
2. MUSZAKI KOVETELMENYEK
2.1 A lancot kor keresztmetszetl szénacél huzalbdl vagy rudbdl kell késziteni, amelynek

szakitészil&rdséga Ry, = 360 N/mm?, nyllasa As = 25%.
Az acél mindsége hiztositsa a kész lanc hokezelés utéani dllapotaban a termékszabvanyban el Girt

szakitoterhel ést.
2.2. A lancot villamos hegesztéssel kell késziteni.
2.3. A varratdmérd (dvara) @ lancszem hegesztési helyén nem lehet kisebb a kiindulé anyag
amérdjénél (daapanyag) €S NEM lehet nagyobb, annak 1,1-szereséndl:
dalapanyag £ dvarral £ 1,1 dalapanyag
2.4. A lancszem hegesztési helyén a végeknek az egytengel y(iség-tlrése az 1. tablazat szerinti.
1. tabléazat
Lancamérd A l&ncatmérd
J . tlrése
-tol -ig
+03
- 8 0
+0,5
10 13 0
+0,8
16 20 0
+0,8
22 28 o
+1,2
32 - 0
2.5. A lancszem felUletén hajszalrepedés, rétegzodés és a hegesztés soran kel etkezett salak nem |ehet,

azonban nem mindsil hibanak a lanc kiindul 6 anyaganak megengedett fellileti hibaibdl szarmazo
egyenetlenség.
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2.6. A lancszemen lehet a gyartdsi eszk6zok dltal okozott olyan nyom, amelynek megengedett
mélysége a 2. tablazat szerinti.
2. tabléazat
Lancameérd
A nyom r:negt,ange
161 - dett mélysége
- 8 0,2
10 13 0,3
16 20 04
22 05
2.7. A lancot hegesztés utan hokezelni (normalizalni) kell. El lehet hagyni a hegesztés uténi

hokezelést (normalizélast), ha a hegesztés sordn a lancszemek teljes tomegikben a felsd
Alapotvaltozasi pont (pl. C15 anyagmindségre 910 °C) f6lé mel egednek.

2.8. A lancot hdkezelés utan kell kalibrdni. A kalibral6 terhelés nagysagét a gyartés soran a gyartd
véllalat hatarozza meg.

2.9. A lancatmeérd (d) megengedett cstkkenése az alapanyag névlieges dtmérbjéhez képest a lanc
hajlitasi helyén, a 3. tablazat szerinti.

3. tabléazat
Lancamérd A l&ncatmérd

-l -ig torese

8 -8,6
10 13 o9
16 20 b
22 28 _2'5
) _2'5

2.10. A megrendel 6 és a gyarto vallalat kozott szerz6dés hianyaban a lanc felllete 13 mm lancatmérdig

koptatott, 13 mm lanc&tmérd felett pedig koptatés nélkdli.

2.11. A lancot 8 mm-es lancatmérdig 50 m, 9 mm és ennél nagyobb lancamérd esetén pedig 25 m
hosszlsagban kell gyartani.*

2.12. A tobbagl lancok leghosszabb és legrovidebb &gai kozott a megengedett kilénbség 2 m

l&nchosszlsagig 8 mm. A 2 m-nél hosszabb lancok esetében a megengedett kiilénbség 3 mm/m-
re novekedhet.

* Ezektol eltérd gyartasi hosszakat a szerzGdésben kildn ki kell kotni.
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3. MEGJELOLES
3.1 A lancot jol olvashatd, belitdtt jeldléssel kell ellétni:

- 4 m hosszUisagig az egyik vég utolso elbtti 1ancszemén,

- 4 m-tdl 10 m hosszlsagig mindkét vég utolso elbtti - és esetleg - a kdzépsd lancszemén,

- 10 m feletti hosszlisag esetén mindkét vég utolso elbtti |ancszemén és kdzben 5 méterenkénti
l&ncszakaszokon.

3.2 A jeldlés tartalmazza:
-agyarté valalat jelét és
- akiviteli jelet, amely kalibrdlt 1anc esetén K és nem kalibrdlt lanc esetén N.
A jeldlés nem csokkentheti a lanc szilardsagat és nem helyezhetd €l e hegesztés helyén. A jelek
magassagi méretel a 4. tablazat szerint.

4. téblazat
Lancatmérd A jel magas-
1 m ségi méretei
- 13 3
13 25 4,5
25 - 6
3.3. Minden kllon szallitott |ancszakaszt vagy a lancszakaszok kotegeit € kell latni fémtéblaval,

amelyen fel kell tlntetni:

- agyarté vélalat jelét,

-aléancjelét,

- alanc hosszét és tomeggét,

- atétel szamat,

- akotegben szallitott lancndl a szakaszok szdmat és hosszat, tovabba
- amiszaki ellendrzés jelét és iddpontjét.

4, VIZSGALAT
Minden | ancot gyartés utan meg kell vizsgalni.

41. Tételképzés
A legyartott lancot vizsgalati tételekre kell bontani.
Egy tételen beliil a lancszakaszok egytittes hossza legfeljebb 200 m lehet. Vizsgalati tételt csakis
azonos tipusl, méretl és kivitelG 1anc képezhet.

4.2, K Ul sd szemr evétel ezés
Kilsd szemrevételezés soran a tétel Osszes lancszemét, a durva aakhiba és a repedés
szempontjabol a fellleti épséget meg kell vizsgdlni. A hibas lancszemeket a 2. fgjezet szerinti
kovetel ményeknek megfeleld lancszemekkel kell pétolni.

4.3. M ér etellendr zés
Méretellendrzésre tételenként nem kalibralt lanc esetén 5, kalibrdt lanc esetén pedig
11 lancszembdl dl6 lancszakasz |ancszemét kell megvizsgdlni.
A lancatmér6t a kész lancszem egyenes szakaszan kell mérni.

A kalibrélt lanc lancszakaszhosszét | = 11 t hosszon kell mérni, 0,1-szeres prébaterhel ésnek
megfelel 6 hizéterhel éssel.
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4.4,

4.5.

4.4.1.

4.4.2.

45.1.

45.2.

453.

45.4.

Terhelhet8ségi vizsgalat

Prdbater helés

A tétel minden lancszakaszat, teljes hosszaban, sziikség esetén szakaszonként, prébaterhel éssel
meg kell vizsgalni. Ha a kalibralt lanc gyartasa sorén a kalibral 6 terhel és nagysaga megegyezik a
termékszabvanyban €ldirt probaterhelés nagysagéaval, vagy annal nagyobb, akkor az a lanc
prébaterhelési vizsgalataként is elfogadhato.

A proébaterhelés sorén a vizsgélt 1ancszakaszt |6késmentesen, egyenletesen novelt terhelGerdvel
kell terhelni atermékszabvanyban eldirt terhelésig.

A vég- és az atmendszemek prébaterhelési vizsgaatdt a lancszakasszal egyiitt kell elvégezni. A
terhelés nagysaganak meg kell egyeznie a vég- és az atmendszemekhez kapcsolodd |ancokra
elBirt terhelés - beleértve a vég- és az &mendszemeket is - nagysagaval.

Az n lancdgat tartd végszem esetén az egy lancagra €elfirt terhelés nagysaganak n-szeres
értékével kell a végszemet terhelni.

Szakitévizsgalat

A szakitévizsgdathoz 13 mm lancatmérdig legaldbb 5, 13 mm feletti lancatmérdja lanchdl pedig
legaldbb 3 prébadarabot kell kivenni. A prébadarab legaldbb 3 lancszembdl alld lancszakasz
legyen. Szakitovizsgdlathoz a lanc gyartastechnolégiai folyamataval megegyez6 moédon a
prébadarabok kiilon is legyarthatok.

A vég- és az amenbszemek szakitévizsgdlatahoz minden megkezdett 100 darabbdl egy
prébadarabot kell kivenni.

A szakitvizsgalat soran a probadarabot |0késmentesen, egyenletes novekvd terheléssel kell
elszakitani.

Vizsgdlati eredménynek, a szakadas pillanatdban elért szakitéerot kell figyelembe venni.

A vizsgdlandd lancszakaszt el csavarodas nélkiil, szimmetrikusan a terhel és hatésvonal&ban kell a
vizsgél 6gépbe befogni.

Vizsgalati eredmények értékelése és dokumentalasa

A prébaterhelési vizsgdlat soran a megengedhetd hibas |ancszemek szama 13 mm lancatmérdig a
vizsgalt tétel dsszes lancszemének 5%-a, 13 mm feletti lancatmérdnél pedig a vizsgdlt tétel
0Osszes | ancszemének 2%-a, ennél nagyobb mennyiség esetén a tétel nem megfeleld.

Ha a szakitd és a méretellendrzési vizsgdlatok eredménye nem megfeleld, akkor kétszeres
mennyisegl prébadarabbal a vizsgdlatokat meg kell ismételni. A megismételt vizsgalatok
eredménye adja a termék mindsitését, ha a megismételt vizsgalat eredménye nem megfeleld,
akkor atétel nem megfelelGnek mindsiil.

A vég- és az dmendszemek vizsgalati eredménye akkor megfeleld, ha a vizsgalat soran elért
szakitoerd nagyobb, mint a szemekhez kapcsol 6do6 1ancokra el 6irt szakitéterhel és.

Az elvégzett vizsgdlatokrol jegyz6konyvet kell késziteni. A vizsgdati jegyzGkonyv egy példanyat
alanccal egyiitt kell a megrendelGnek atadni, egy mésik példanyét pedig a gyarto vallalatnak kell
megOriznie.

A vizsgélati jegyzOkonyv tartal mazza:

- agyarté véllalat nevét és telephel yét,

- alanc gyartasi szamat és évét,

- alanc MSZ szerinti megnevezését,

- alanc tétel szamét,

- alanc hosszat, mért tomegét,

- amegengedett terhel és nagysagét,

- az elvégzett vizsgalatok felsorolasat és eredményeit,

- avizsgalat idopontjat,

- avizsgalatot végz0 személy (személyek) nevét, alairdsat, valamint

- avizsgal 6 szerv bélyegzdjét.
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5. SZALLITAS, TAROLAS
5.1. A lancokat szakaszokban vagy szakaszkttegekben kell tarolni és szallitani.
5.2. A lancokat a korréziés hatasoktdl védve kell tarolni.
5.3. Ha megrendel és nem irja el6, alanc csomagol s nélkil is szallithato.
VEGE
MELLEKLET

M1 BIZTONSAGTECHNIKAI KOVETELMENYEK

M1.1.  Alancot izembehelyezés el6tt meg kell tisztitani, és az Uizemi igényeknek megfelel6en a korrézio
elleni védelemmel kel elatni.

M1.2. Azt alancot, amelynek a lancszemei megszorultak. megnydltak, vagy egymasban szabadon nem
mozdul hatnak €l, tilos felhasznalni.

M13. Tobbagu lancot - az egyes lancagak esetleges egyenlStlen igénybevétele miatt - a terhelés
szempontjabol csak két lancaguként szabad figyel embe venni.

M1.4.  Alanc megvalasztésakor fokozott gondossaggal kell eljarni, ha:

- az élet- és vagyonbiztonsag indokalja, és/vagy
- fenndll alokésszer(i terhel és val 6szinlisége.

M15. A megengedett terhelhetfséget - az lizemi hdmérséklet fliggvényében - az 5. tablazat szerint kell

véasztani.
5. tablazat
Uzemi g?brtf%kla A megenge-
dett terhdl-
het6ség
-tol -ig %-ban
20
20 11 50
10 0 75
0 100 100
101 150 75
151 200 50
201 250 30
250

M1.6.  Alancot - az élettartam novel ésére - meghatarozott id6kdzonként kenni kell.
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M2. IDOSZAKOSVIZSGALAT

M2.1.  Azokat alancokat, amelyek a haszndlat soran tartdsan teljes terheléssel vannak igénybe véve,
vagy ho-, illetve vegyi hatasnak vannak kitéve, a szilkségtdl fliggben, de legaldbb félévenként, a
kevéshé kihasznalt |ancokat |egal abb évenként vizsgalni kell.

A vizsgdlat megkezdése €ldtt a lancokat meg kell tisztitani. A szennyezOdést égetéssel
eltavalitani tilos.

M2.2. A lancon szemenként szemrevételezéssel kell a kiilsOleg is lathatd (repedések, kopasok sth.)
hibakat megdllapitani. A hibas lancszemeket ki kell cserélni.

M2.3. A lancon minden masodik vizsgalatkor prébaterhelési vizsgalatot is el kell végezni. A lancot a
megengedett terhelés 1,25-szorosével kell terhelni. Ha a vizsgalat soran lancszem elszakad vagy
megreped, ezt ki kell cserélni. Ellendrzés a 4.3. szakasz szerint. A megadott terhel és el érése el btt
az elszakadt |ancszemeket kapcsol 6szemekkel kell pétolni és a vizsgdatot tovabb kell folytatni. A
vizsgdlat befejezésével a kapcsoloszemeket a 2. fejezet szerinti kévetelményeknek megfeleld
lancszemekre kell kicserélni. A 1ancon hibak, repedések sth. nem lehetnek.

,,,,,,

M2.4. Haahaszndat soran a lancatmérd kozépértékének (di) csokkenése a legnagyobb kopas helyén
eléri a névleges amérd 10%-dt vagy annal nagyobb értéket, a lancot a tovabbiakban tilos
felhaszndlni:

de3 0,9d.

......

M25. A vizsgdat soran hibasnak taldlt lancot a tovabbiakban tilos felhasznalni.
M2.6.  Alancot javitani csak a2.2., 2.3, 2.4., ésa2.7. szakaszok szerint szabad.

A javitott lanc hegesztési kotésének szilardsaga az alapanyag szilardsaganak legaldbb 90%-a
legyen.

0,9 Rm alapanyag £ Rm varrat
A hegesztési kotés szilardsagéat probavarrat készitésével kell vizsgalni.
M2.7. A javitott l&ncon a gyéartés uténi vizsgdlatokat kell elvégezni és a 4.6. szakasz szerinti vizsgél ati
jegyzokonyvet kell kidlitani.
Az idBszakos vizsgal at jegyzOkonyvének tartalmaznia kell:

- alanc azonosito adatait,

- alanc felhasznalasi helyét,

- avizsgadat eredményét,

- avizsgalat idopontjat,

- avizsgalatot végz0 személy nevét, alairasat és

- avizsgalatot végzo szerv bélyegzdjét.

A jegyzOkonyvet alanc nyilvantartasi helyén kell a korabbi jegyzokonyvéhez csatolni.

A szabvéany alkalmazasa el 6tt gydzddjon meg arrdl, hogy nem jelent-e meg mddositasa, kiegészitése, helyeshitése, illetve hatalytalanitasa,
mert a szabvanyt a kibocsdtja a miszaki haladasnak megfelelden iddnként dtdolgozza. A szabvany érvényességében bedld minden
véltozést a Magyar Szabvanyugyi Hivatal a Szabvanyligyi Ko6zlonyben hirdet meg; beszerezhetd a Posta Kozponti Hirlapirodand. A
gyakorlati tapasztalatok alapjan ajanlatosnak latsz6 helyeshitd, modositd inditvanyokat, észrevételeket megfeleld indoklassal a Magyar
Szabvanyugyi Hivatalhoz, Budapest, IX., Ull5i (it 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450) lehet benytjtani.

A szabvany beszerezhetd a Szabvanyboltban, Budapest, VIII., UlIi Gt 24. (levélcim: Budapest, Pf. 162. 1431).

F.k.: az MSZH Kiaddi és T§ékoztatési |gazgatoség vezetdje — 83.4722/2, 300 pld. — MSZH Nyomda, Budapest — F.v.: Nagy Laszl6
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