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N MSZ
g*ig- 7343-82
b ACELONTESU DARUKEREK Az MSZ 734373
M agyar helyett
Népk 6ztar sasigi
Orszagos Szabvany D 86

Koneco cransHoe, nuTOE,

- Steel-cast crane wheel
[UISA MOALEMHBIX KPaHOB

Az dlami  szabvényok hatdlydra vonatkozd rendelkezéseket a  szabvényositasrdl  sz0l6
19/1976. (V1. 12.) MT szaml rendelet 5-12. §-ai tartalmazzak.

A KGST-szabvanyoknak és a magyar dlami szabvanyoknak a kiilkereskedelemben valé alkalmazasat a
kiilkereskedelmi miniszter és a Magyar Szabvanyiigyi Hivatal elndke a 12/1978. (KKE. 14.) KkM-MSZH
szamu egylittes utasitasban szabdlyozta. Az utasitas hatdlyat a szovetkezetekre a 8/1978. (X. 28.) KkM
szamu rendel et terjesztette ki.

A szabvanyban szerepl® megjel6léseket, rajz- és betljeleket, megnevezéseket, mindségi osztdly megjel6-
léseket, valamint a szabvanyban meghatarozott fogalmakat csak az allami szabvanyban meghatarozott ér-
telemben szabad hasznalni, abban az esetben is, ha a szabvanytdl val 6 eltérés egyébként nincs engedélyhez
kotve [19/1976. (V1. 12.) MT szadmu rendelet 11.§].

1 MERET

Az acélontésl darukerék (atovabbiakban: darukerék) fdmérete az MSZ 7341 szerinti legyen.

2. ANYAG

A darukerék anyaga Otvozetlen acélontvény fokozott kévetelményl A6 500 F vagy DAS 350
MnMoV legyen, de alkalmazhaté még az A6 550 F ésaz A6 600 F is.

3. ONTVENY

3.1 Az dntvény a mihelyrajz szerinti legyen.
Az MSZ 8269 elbirdsai szerint elkészitett mihelyrajz (6ntvényrajz) vegye figyelembe a
kovetkezOket:

3.2 Az oOntvény méret- és tomegtlrése, a forgacsolasi réhagyasok: Ill. a pontossagi osztaly
(MSz 8271) szerint.

3.3. Az dntvényen nem |ehet repedés.

3.4. Az ontvény felllete homoktdl, szennyezGdéstdl mentes legyen.

3.5. Az dntvény fellleti érdessége R, £ 50 nm, vagy R, £ 200 nm (MSZ KGST 638) legyen.
3.6. Az dntvényt normalizalni kell.

3.7. Ha a darukerék futofel Uletén és a nyomkarima belsd oldalén az edzés szilkséges, annak mélységét
és keménységét €l6 kell irni.

A jovéhagyas idSpontja: A hatélybal épés iddpontja:
1982. marcius 19. 1983. januar 1.

(3 oldal)
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FELULETI ESBELSO ANYAGFOLYTONOSSAGI KOVETELMENYEK

A nyersen marado fellletek fel il etfolytonossaga Ff 5 (M SZ 8270).

A forgacsolt fellletek minGsége mikodd fellleteken (futofelllet és a nyomkarimék belsd oldala)
1 cm? -nyi fellleten a lyukak szdma legfeljebb 2, a lyukak mélysége és &mérdje legfeljebb 2 mm
Iehet.

A lyukak nem lehetnek sarkosak, csak gombolyded vagy kagyl 6 alakuak. A lyukacsos rész dsszes
felllete legfeljebb a teljes mikodd fellilet 2%-a, a forgacsolt feltileteken pedig legfeljebb e fellilet
5%-a lehet.

Egyéb forgacsalt feltleteken Fm 4 (MSZ 8270).

Belsd anyagfolytonossagi  kovetelmények (holyagok, zarvanyok, szivodas, porozitas stb.) az
MSZ-05 36.3505 szerint.

A darukerék-futékaoszort legalabb Il., az agy, a gerinc és a borda pedig legaldbb I11. hibaosztalyd
legyen.

A forgacsolassal elddlitott tlrésezetlen méretek pontossaga az MSZ KGST 302 szerinti 3
(kbzepes) legyen.

HIBAJAVITAS
Az dntvényhibak a kovetkezok szerint javithatok:

A m(kodd fellleteken levd hibak javitasa:

A m0kodd fellletek megmunkdlassal feltart ontési hiba hegesztéssel (Jo: MSZ 8270) akkor
javithatok, ha kifaragas utani tertiletilkk nem nagyobb 250 mm? -nél, hosszlisaguk legfeljebb 30
mm, mélységiik pedig a falvastagsagnak |egfeljebb 1/5-e.

A javitandé folytonosségi hianyok dsszteriilete azonban bérhol vélasztott 1 dm? kér vagy négyzet
alak( teriileten nem | ehet nagyobb 400 mm? -nél.

Egyéb helyeken levd hibék javitésa:

A nem m0kodo fellletek ontési hibait hegesztéssel akkor szabad javitani, ha kifaragas utan

- a forgacsolt helyeken (kerékkoszorin és agyon) legfeljebb 40 mm hosszlisagiak, 20 mm
szélességliek és mélységik a falvastagsag 1/4-nél nem nagyobb,

- a nyersen marado fellleteken (gerincen és bordan) legfeljebb 20 mm hossziisaguak, 10 mm
szélességliek és mélységiik a falvastagsag 1/4-nél nagyobb.

A futdkoszor( belsd fellletének a kerékagy és két-két borda kozétti részén, valamint egy bordan

csak egy hibalehet, azonban egy-egy oldalon 6sszesen csak két hiba engedheté meg.

Az Ontvényhibakat hegesztéssel val6 javitasuk el6tt a fémes felliletig kell kifaragni. A kifaragés
atmenete az épen maradt fellletekbe ivelt és sima legyen. Minden hegesztéssel javitott dntvényt
fesziiltségmentesitd hdkezel ésnek kell alavetni.

Kittek, tapaszok alkalmazésa (Jk 1: MSZ 8270), csak nyersen marado fellletek szépséghibainak
eltintetésére engedhetd meg. A kittel javitott hiba mélysége a kerékagyon 6 mm-nél, a gerincen
és a bordan 4 mm-nél, egy hiba legnagyobb fellilete a teljes fellilet 0,5%-anal nagyobb nem lehet.

FELULETVEDELEM

A kész darukerekek nyersen marado fellleteit - avizsgdlat és az atvétel utan - rozsdasodast gatl o,
egyszeri alapozd mazolassal, a forgacsolt fellleteket pedig barmilyen, a célnak megfeleld,
konnyen eltavolithatd korréziogatld bevonattal kell ellatni. A bevonatként hasznalt anyag az
MSZ KGST 992 és az MSZ 18090/1...11 szerinti legyen.
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7. MEGJELOLES

7.1 A nyers darukerékontvényen domboritva (MSZ 8270) fel kell tiintetni a gyartomd jelét, a minta
szamat és a folyoszamot.

7.2. A készremunkalt darukeréken, a futokerék koszora kilso fellletén be kell Gitni a gyartéma jelét, a
darukerék azonosito jelét és arovid szabvanyjelet (MSZ 1699).

8. MEGNEVEZES

Példa:
A 630 mm amérdj, A6 550 F jel 0 anyaghbdl késziilt darukerék megnevezése:

Darukerék 630 A6 550 F MSZ 7343

9. VIZSGALAT
9.1 Az 1-5. fejezetben el Girtakat a kdvetkezG mlveletek utan kell ellendrizni
ontés utan (MSZ 8270),

forgécsol &s utan,
ateljes gyartasi folyamat befejezése utan.

9.2 Az edzett futdfel Uleten és nyomkariman legal dbb négy helyen - egyméshoz képest 90°-ra eltolva -
keménységet kell mérni.
9.3. A vizsgdlatok elvégzését (eredményét) dokumenténi kell.

Megjegyzés: Ez a dokumentécio csak akkor része a gyartmanyt kisérd bizonylatoknak, ha a megrendeld ezt kilon kéri. Ez a
dokumentaci 6 nem azonos a gyartmany mindségét tanisitd bizonylattal .

VEGE

A szbvegben emlitett magyar allami szabvanyok

TOrésezetlen MEretek PONMTOSSAGA ..........vvevreeeereeetieities e MSZ KGST 302
Feltleti érdesség f6 paraméterel és szamértéke . .MSZ KGST 638

Fémfellletek &meneti korrézidvédelme . .MSZ KGST 992
Allami szabVANYjel .........ccvvvrvviecris 1699
Acél darukerék méretei 7341
Ontvények rgjzai ...... 8269
Otvozetlen acélontvény ... 8270
Acélontvények. Méret- és stilytlrések, forgacsolasi

FENAGYASOK ..ottt MSZ 8271
Fémfelliletek &meneti korrdzi6védelme. Altalanos eldirésok és

VEABANYAGOK VAIGSZEEKA .......vueerieeiiecireieiiieneie ettt MSZ 18090/1...11
Ontvények roncsol dsmentes vizsgd ata. Ontvényhibak rontgen és izotdpos

felvételeinek értekel€se, OSZLAYOZASA. ......c.ceveuveriierieieirrese e MSZ - 05 36.3505/2

A szabvany akal mazasa el 6tt gydzddjon meg arrdl, hogy nem jelent-e meg modositasa, kiegészitése, helyeshitése, illetve hatalytalanitasa,
mert a szabvanyt a kibocsdtja a miszaki haladésnak megfelelden iddnként dtdolgozza. A szabvany érvényességében bedld minden
véltozést a Magyar Szabvanyugyi Hivatal a Szabvanyligyi Ko6zlonyben hirdet meg; beszerezhetd a Posta Kozponti Hirlapirodand. A
gyakorlati tapasztalatok alapjan gjanlatosnak laszd helyeshitd, médosito inditvanyokat, észrevételeket megfeleld indokolassal a Magyar
Szabvényugyi Hivatalhoz, Budapest, 1X.. Ull&i Gt 25. (levélcim: Budapest 9, Pf.24. 1450 lehet benytjtani.

A szabvany beszerezhet® a Szabvanyboltban, Budapest, VIII., UlIi Gt 24. (levélcim: Budapest. Pf. 162. 1431).

F.k.: az MSZH Kiad6i Foosztaly vezetdje — 82.1823/1, 500 pld. — MSZH Nyomda, Budapest — F.v.: Nagy Lészl6
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