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El6sz6

Ezt az eurdpai szabvanyt az ECISS/TC 1A ,Mechanikai és fizikai vizsgalatok” miiszaki bizottsag készitette,
amelynek a titkarsagat az AFNOR latja el.

A szOveg tartalmazza az ISO/TC 164/SC 1 ,Fémek. Egytengelyl vizsgalat” mlszaki bizottsag altal készitett
ISO 9513 nemzetkdzi szabvanyt bizonyos kiegészitésekkel, amelyek kozil az egyik legfontosabb a 0,2-es
osztaly beiktatasa.

Az ECISS/TC 1A 183/1993. sz. dontése alapjan a végso tervezetet formalis szavazasi eljarasnak kell alavet-
ni. Ennek eredménye pozitiv volt.

Ezt az eurdpai szabvanyt széveghlien vagy jévahagyo kozleménnyel legkésdbb 1995. majusig kell nemzeti
szabvanyként bevezetni, és az ellentmondd nemzeti szabvanyokat legkésébb 1995. majusig vissza kell
vonni.

A CEN/CENELEC belst szabalyzata szerint a kdvetkez6 orszagoknak kell ezt az europai szabvanyt bevezet-
ni: Ausztria, Belgium, Dania, Egyesiilt Kirdlysag, Finnorszag, Franciaorszag, Gorégorszag, Hollandia, Iror-
szag, Izland, Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag, Portugalia, Spanyolorszag, Svajc és Svédor-
szag.

0. Bevezetés

Az EN 10002 szabvanysorozat fémekre vonatkozik és a kdvetkez részekbdl all:

- 1l.rész: Fémek. Szakitovizsgalat. Vizsgalat szobahdmérsékleten

- 2.r1ész: Fémek. Szakitdvizsgalat. A szakitogép eroméré rendszerének hitelesitése

- 3.rész: Fémek. Szakitovizsgalat. Az egytengelyl vizsgaléberendezések hitelesitéséhez alkal-
mazott erdmérd eszkdzok kalibralasa

- 4.rész: Fémek. Szakitovizsgalat. Egytengelyll vizsgalathoz alkalmazott nyalasmeérok hitelesité-
se

- b5.rész: Fémek. Szakitovizsgalat. Vizsgalat névelt hdmérsékleten
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1. Alkalma zéasi terilet

E szabvéany az egytengely(l vizsgélathoz alkalmazott nytlasmérok statikus hitelesitésének mddszerét irja eld.

A .nydlasmérd” (extensometer) kifejezés alatt az elmozdulast mérd késziléket, valamint az elmozdulas
kijelzésére vagy regisztralasara szolgalo rendszert egyittesen kell érteni.

2. Jelek és elnevezések
(lasd az 1. tablazatot)

1. tablazat: Jelek és elnevezések

Jel Elnevezés Mértékegység
Le A nyuladsmérd bazishosszanak névleges értéke mm
L'e A nyllasmérd bazishosszanak mért értéke mm
Emax A hitelesitési tartomany fels6 hatara mm
Enmin A hitelesitési tartoméany als6 hatara mm
l A nyulasmérd altal kijelzett elmozdulas pm
le A kalibraléberendezéssel meghatarozott elmozdulas helyes értéke pm
Le A bézishossz relativ hibaja %
q A nyalasmérd relativ hibaja %
r A nyllasmérd felbontoképessége pm
3. Alapelv

A nyulasmérd hitelesitése a nyllasméroérdl leolvasott értékek és a kalibraldberendezéssel létrehozott ismert
hosszvéltozasok 6sszehasonlitasaval torténik.

4. Kalibréléb erendezés

A kalibraldberendezés legyen alkalmas a nyllasméron ismert It elmozdulas létrehozasara, és tartalmazzon
merev keretet, valamint olyan megfelelé koaxialis orsokat, ill. egyéb rogzitbszerkezeteket, amelyekre a nyu-
lasmérd felerbsithetd. A kalibraloberendezés tartalmazzon olyan mechanizmust, amely a tengelyirdnyl orsék
legalabb egyikét elmozditja, valamint a létrejott hosszvaltozast megfelel6 pontossaggal mér6 késziléket. A
hosszvaltozasok mérhetbk példaul interferométerrel, dsszehasonlité idomszerrel és mérbhasabokkal vagy
csavarmikrométerrel. A mérbhasabokat, az 6sszehasonlité idomszert, a mikrométert vagy az interferométert
ismert pontossagu, a hosszUsag nemzetkdzi mértékegységeére (Sl) visszavezethetd eljarassal kell kalibralni.
A kalibréléberendezés hibaja ne legyen nagyobb a nydlasméré megengedett hibdjanak egyharmadanal
(2. tablazat).

A kalibraléberendezés felbontoképessége felelien meg a 2. tablazat eldirasainak.

5. Hitelesitési el jaras

5.1. A nyulasméré felhelyezése

A nyllasmérét a kalibraléberendezésben ugyanabban a helyzetben és iranyban kell felhelyezni, mint ahogy
azt az egytengely(l vizsgalat soran alkalmazzak annak érdekében, hogy elkerilheték legyenek a nydldsmérd
barmely elemének sulyeloszlas- vagy alakvaltozasabdl adédo hibak.

A nyulasmérdt ugyanolyan modon kell régziteni, ahogy egytengely(l vizsgalatkor szokasos.
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5.2. A hitelesités homérs éklete

A nyulasmérdt altalaban +2 °C-on belil allandosult hdmérsékleten kell hitelesiteni; ez a hdmérséklet essen a
18 9C és 28 °C kozotti hdmérséklet-tartomanyba.

A 10-35 °C htmérsékleten végzett egytengely vizsgalathoz alkalmazott nytlasmérodket célszerli a vizsgalati
hémérsékleten vagy ahhoz kézeli értéken hitelesiteni, ha azt a berendezés lehetbvé teszi.

A hitelesités el6tt megfelel6 idével kell a nydlasmérét a kalibraléberendezés kdzelében elhelyezni vagy arra
felszerelni, hogy a nyllasmérd és a kalibraléberendezés egymassal érintkezé részei a hitelesitési hdmérsék-
letet felvehessék.

5.3. A nyulasmérd bazishosszanak pontossaga

A nyulasmérd bazishosszat kdzvetlenill vagy kdzvetve lehet mérni. A kdvetkezd kdzvetett eljaras példaként
szerepel.

A nyulasmérot egy lagyfém préobatestre kell helyezni oly modon, hogy a nyGlasmérd méréélei vagy csucsai
nyomot hagyjanak. A nyllasmérd leszerelése utan a prébatesten a jeltavolsagot meg kell mérni.

A béazishossz kovetkezd képlet alapjan szamitott gLe relativ hib4ja ne legyen nagyobb, mint a 2. tablazatban
megadott érték:

e—Le

L
Qe =]~ x 100 N

Tobb bazishosszal rendelkezd nyllasmérd esetében a hitelesitést a felhasznal6 altal igényelt minden egyes
vizsgélati hossz esetén el kell végezni.

Azon nyUlasmérdk esetén, amelyek bazishosszat probatesttel hatarozzak meg, az erre a prébadarabra felvitt
jeltavolsagot olyan pontossaggal kell mérni, amely megfelel az alkalmazott nydlasmérd pontossagi oszta-
lyanak.

5.4. Hitel esitési tartoma ny

A hitelesitési tartomanyt a felhasznaldnak kell kijeldlnie Ugy, hogy az lefedje az adott anyagtulajdonsag
meghatarozasahoz sziikséges mérési tartomanyt. A hitelesitési tartomany felsé és alsé hatarértékeit (Emax és
Emin) Ugy kell megvalasztani, hogy fennalljon a kdvetkez6 0sszefliggés:

5 < Emax _ g 2

Emin

Ha a felhasznal6 tébb vizsgélati tartomanyt jeldl ki, gy azok mindegyikét hitelesiteni kell. Az A melléklet egy
példat ismertet a hitelesitési tartoméanyokra. A hitelesitési tartomanyokat a hitelesitési bizonyitvanyban rogzi-
teni kell.

5.5. A hitelesités menete

5.5.1. A hémérséklet stabilizalédasa utan és a hitelesités megkezdése elbtt célszerll a nyllasmérot a
hitelesitési tartomanyaban a kalibraléberendezéssel legalabb kétszer megjaratni. Ha lehetséges, egy
kismértékl negativ elmozdulast kell 1étrehozni, majd nullara visszatérni. Ha sziikséges, a kijelzot ki kell
nullazni.

5.5.2. A hitelesités egy legaldbb 10 mérésbdl (li) allé sorozattal kezdddik, ahol a mérési pontoknak a
nyulasmérd hitelesitési tartomanyan belill kozelitden egyenletesen kell eloszlaniuk. A nyalasmérét le kell
szerelni, majd vissza kell helyezni a kalibraléberendezésre. Ezutan kell az el6z6hdz hasonléan a masodik
méréssorozatot elvégezni. A nydlasmérd elérelathat6é alkalmazasatol fliggben a két mérési sorozatot vagy
névekvd, vagy csokkend, vagy mindkét irdnyl elmozduléssal el kell végezni.

Minden mérési pontra vonatkozo6an ki kell szamitani a relativ hibat (5.6.2. szakasz).

6
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5.6. A nyulasmér6 jellemzdinek meghatarozésa

5.6.1. Felbontoképesség
Az r felbontoképesség a késziiléken leolvashato legkisebb mennyiség. A nydlasmérd felbontoképességének
értékei felelienek meg a 2. tablazatban foglaltaknak.
5.6.2. Relativ hiba
Adott I+ elmozdulashoz tartoz6 (q) relativ hibat a kovetkezd képlettel kell szamitani:
-k
It

x 100 (3)

6. A nyula smérok os ztalyo zasa

A 2. tablazat tartalmazza a bazishossz relativ hibajanak, a felbontoképességnek és a relativ hibanak a
legnagyobb megengedett értékeit.
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7. A hitelesités id”okoze

Két hitelesités kozotti iddtartam fiigg a nydlasméré tipusatol, miiszaki allapotatdl és hasznalatanak gyakorisa-
gatol. Normal kortilmények kdzott célszer(i kdzelitben 12 havonta elvégezni a hitelesitést. Ez az id6tartam ne
legyen 18 hdnapnél hosszabb, hacsak a vizsgalat varhatéan nem tart 18 honapnal tovabb, ebben az esetben
a nyulasmérét a vizsgalat elbtt és azt kovetden kell hitelesiteni.

A nyulasmérdt minden, a mérési pontossagot befolyasold, lényeges alkatrészének javitasat ill. beallitasat
kovetden hitelesiteni kell.

8. Hitelesitési bizonyitvany
A hitelesitési bizonyitvany legalabb a kovetkez6 adatokat tartalmazza:

a) Altalanos informaciokat:
1) erre az eur6pai szabvanyra val6 hivatkozast,
2) anyullasmérd megnevezését (tipus, gyartd, gyari szam és felszerelési helyzet),
3) a kalibraléberendezés tipusat és hivatkozasi szamat,
4) a hitelesitési hémérsékletet,

5) a hosszvaltozasok jellegét, azaz a hitelesités hosszndvekedéssel és/vagy hosszcstkkenéssel
tortént-e,

6) a hitelesités idépontjat,
7) a hitelesitést végezd szervezet nevét vagy jelét,
8) a hitelesitési bizonyitvany érvényességének lejartat.
b) Ahitelesités eredményeit:
1) anyulasmérd minden egyes méréstartomanyanak pontossagi osztalyat,
2) ha sziikséges, az eltérések egyedi értékeit.
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A melléklet
(tajékoztatas)

Példa a nyulasmér”o hitelesitési tartomanyaira

)
5% 50%
05%
0,05 "/J
Elsb hitelesitési tartomany: 0,05-0,5% E HASTETS névl | dulésanak
o e . a nylUldsmérd névleges elmozdulaséanal

Masodik hitelesitési tartomany 0,5-5% sz4zalékaban

Harmadik hitelesitési tartoméany 5-50%

10
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B mell éklet
(tajékoztatas)

A nyul &smérdék os ztdlyozaséanak paraméterei

A nyulasmérok 6. fejezet szerinti osztalyba sorolasahoz alkalmazott paraméterek egyértelm(i meghatarozasa-
hoz:

a) aB.1.tablazat harom példatismertet e paraméterek szamitasara,

b) aB.l.és B.2. abrakon szerepl6 diagramok egyértelmlen szemléltetik az 1-es osztalyl nyulasmérok
esetében, hogyan kell meghatérozni azt, hogy a két hatarérték (relativ vagy abszolit ) kézil melyi-
ket kell valasztani.

B.1. tAblazat: Példak a nyllasmérodk besoro lasahoz s ziiksége s paraméterek szamitasara

A nyGlasmé- Valddi érték Mért érték Abszoldt hiba Relativ hiba (1)
16 bazis- q
hossza , s , o , e , o
Elmozdulas | Alakvaltozas | Elmozdulds | Alakvaltozas | Elmozdulas | Alakvaltozas | Elmozdulas | Alakvaltozas
=1 €—¢€
Le b Wle=¢g i Wle=¢ -l £&; 'l—‘ x100 | = ' x 100
t t
mm um um um % %
50 100 2x10° 101 2,02x 103 1 0,02 x 107 1 1
100 100 1x10° 101 1,01x 10° 1 0,01x 1073 1 1
100 200 2x10° 201 2,01x 103 1 0,01x 1073 05 05

(1) Az elmozdulas adott hibaja esetén a relativ hiba (q) fiiggetlen a nytlasmérd Le bazishosszatol, de fiigg az elmozdulas valddi értékétdl (k).

{

Felbontas
r (um)

3 -~

2+

Az abszolut érteket kell figyelembe venni A mért érték %-aban kifejezett felbontast kell alkalmazni r/li (=0,5%)
r(=1 pm)
A nyllasmérd altal kijelzett elmozduls i (um)
100 200 300 ¢ 00 500

B.1. dbra: 1-es osztalyl nyulasmé ro felbontéképessége

11
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Eltérés i — I (um)
1

b

1]

L0000

Az abszollt értéket kell

- figyelembe venni -l (=3 pm) A relativ eltérést kell figyelembe venni q (=1%)
1+
A kalibraléberendezés altal Iétrehozott valodi elmozdulas k (um)
0 4 + : + t -+
100 300 500 700
-1 L
L
-3
T,
-St \

B.2. abra: 1-es osztalyu nytlasmér” o hibahatarai

A magyar nyelv”u forditas vége

12
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A nemzeti elészéban emlitett magyar s zabvanyok

MSZ EN 10002-1 Fémek. Szakitovizsgélat. 1. rész: Vizsgéalat szobahtmérsékleten

MSZ EN 10002-2 Fémek. Szakitdvizsgdlat. 2. rész: A szakitogép erémérd rendszerének
hitelesitése

MSZ EN 10002-5 Fémek. Szakitovizsgélat. 5. rész: Vizsgélat ndvelt hdmérsékleten

A szOvegben eml itett eurépai szabvanyok

EN 10002-1 Metallic materials. Tensile test. Part 1. Method of test (at ambient tem-
perature)

EN 10002-2 Metallic materials. Tensile test. Part 2: Verification of the force measu-
ring system of the tensile testing machine

EN 10002-3 Metallic materials. Tensile test. Part 3: Calibration of proving devices
used for the verification of uniaxial testing

EN 10002-4 Metallic materials. Tensile test. Part 4: Verification of the extensometers
used in uniaxial testing

EN 10002-5 Metallic materials. Tensile test. Part 5: Method of test at elevated tem-
peratures

A szabvannyal kapcsolatos minden valtozast a Magyar Szabvanyugyi Testllet a Szabvanyiigyi K6zldnyben hirdet meg. A Szabvanylgyi
Kdzlony barmely hirlapkézbesitdé postahivatalban, a Posta hirlapiizleteiben és a Hirlap-el6fizetési és Lapellatasi Irodaban (HELIR)
elofizethetd, a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky Ut 76. szam alatti Hirlapboltban megvésarolhato. A helyesbitd, modosité inditvanyokat és
észrevételeket megfeleld indoklassal a Magyar Szabvanyiigyi Testillethez, Budapest, IX., Ull6i Gt 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450,
telefax: 218 5125) lehet benydjtani. A szabvany beszerezhet6 a Szabvanyboltban, Budapest, IX., Ull6i Ut 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24.
1450).

Kiadja: a Magyar Szabvanyugyi Testtlet.
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