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1. Az EN 10025:1990 + A1:1993 európai szabvány szerinti acélmin´́oségek összehasonlítása a korábbi
magyar acélmin´́oségekkel

Az acélmin´́oség jele

Az EN 10025
anyagmin´́oségei

az MSZ 500:1989 
hasonló1)  min´́oségei 2) 3)

MSZ 500:1981
hasonló1)  min´́oségei 2) 8) 9)

az MSZ 6280:1982
hasonló min´́oségei 10)

S185 Fe 310-0 A0 11)

S235JR Fe 235 B 4) A 38

S235JRG1 Fe 235 B FU) A 38 X

S235JRG2 Fe 235 B FN) A 38 B 37 B

S235J0 Fe 235 C 37 C  7)

S235J2G3 Fe 235 D 5) 37 D 7)

S235J2G4 Fe 235 D

S275JR Fe 275 B A 44 45 B

S275J0 Fe 275 C 45 C  7)

S275J2G3 Fe 275 D 5) 45 D  7)

S275J2G4 Fe 275 D

S355JR Fe 355 B

S355J0 Fe 355 C 52 C  7)

S355J2G3 –

S355J2G4 –

S355K2G3 Fe 355 D 5) 6) 52 D  7)

S355K2G4 Fe 355 D 6)

E295 Fe 490 – 2 A 50

E335 Fe 590 – 2 A 60

E360 Fe 690 – 2 A 70 11)

1) Az MSZ 500: 1989 és az MSZ 500:1981 szerinti acélmin´́oségek több el´́oírás tekintetében különböznek az EN 10025 el´́oírásaitól,
az acéltermékek felhasználási igényeinek ismeretében tételes összehasonlítást ajánlatos végezni. 

2) Min´́oségeire nincs el´́oírt normalizált szállítási állapot.
3) A technológiai tulajdonságok közül csak élhajlíthatóságra tartalmaz el´́oírást.
4) Csillapítás tetsz´́oleges, a gyártóm´́u választása szerint.
FU) Csillapítatlan acél.
FN) Csillapítatlan acél nem lehet.
5) Csak hosszú termékek gyárthatók.
6) 150 mm fölötti átmér´́o vagy vastagság esetében az üt´́omunka értéke 23 J.
7) Mikroötvözéssel gyártható acél.
8) Üt´́omunkára nincs el´́oírás.
9) A technológiai tulajdonságok közül csak a hajlíthatóságra tartalmaz el´́oírást.
10) A technológiai tulajdonságok közül csak az élhajlíthatóság szavatolható, külön megállapodás alapján.
11) Folyáshatárra nincs el´́oírás.
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2. Segédlet a G1–G4 kiegészít´́o tulajdonságjel használatához, az EN 10025 tartalma alapján

Jelölés Dezoxidálás 
módja Az acél típusa* Szállítási állapot

G1 FU BS Megegyezés szerint

G2 FN BS Megegyezés szerint

G3 FF QS N

G4 FF QS A gyártó választása szerint

ahol:
FU: csillapítatlan acél
FN: csillapítatlan acél nem lehet
FF: teljesen csillapított acél
BS: alapacél
QS: min´́oségi acél
N: normalizált, vagy normalizáló hengerléssel készült
*) Az EN 10020 szerint

3. A szabvány B.1. táblázatának kiegészítéseként tájékoztatásul közöljük a hivatkozott EURONORM-okéval
megegyez´́o tárgyú magyar szabványokat. Ezek a magyar szabványok m´́uszaki tartalmukat tekintve nem
egyeznek meg az EURONORMOKKAL.

EURONORM MSZ EURONORM MSZ EURONORM MSZ EURONORM MSZ

17 ISO 8457-1 54 326 60 4337 103 2657

18 103 56 328 61 5725 162 7262

19 – 57 329 65 4344 168 –

24 325 58 4342 66 – ECSC IC 2 –

53 – 59 4341 91 ISO 9034
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El´́oszó

Ezt az európai szabványt az ECISS/TC 10 „Szerkezeti acélok. Acélmin´́oségek” m´́uszaki bizottság dolgozta ki,
amelynek titkárságát az NNI látja el.

Ez az ECISS/TC 10 titkársága által összeállított dokumentum az A1:1993 módosítás szövegével együtt
tartalmazza az EN 10025:1990 szövegét. A módosítást a CEN/TC 121 Hegesztés és CEN/TC 135 Acélszer-
kezetek kivitelezése m´́uszaki bizottságok kérésére dolgozták ki. Tartalmazza az EN 10027 1. és 2. részének,
az IC 10-nek megfelel´́o új jelöléseket és az 1991. júliusi keltezés´́u hibahelyesbítést is.

Ezt az európai szabványt szövegh´́uen vagy jóváhagyó közleménnyel legkés´́obb 1994. februárig kell nemzeti
szabványként bevezetni, és az ellentmondó nemzeti szabványokat legkés´́obb 1994. februárig vissza kell
vonni.

A CEN/CENELEC bels´́o szabályzatának megfelel´́oen a következ´́o országok kötelesek ezt az európai szab-
ványt bevezetni: Ausztria, Belgium, Dánia, Egyesült Királyság, Finnország, Franciaország, Görögország,
Hollandia, Írország, Izland, Luxemburg, Németország, Norvégia, Olaszország, Portugália, Spanyolország,
Svájc és Svédország.
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1.  Alkalma zási terület

1.1. Ezen európai szabvány tárgya a 7.2. szakasz szerinti szokványos szállítási állapotú, a 2. és 3. táblázat-
ban (vegyi összetétel), valamint az 5. és 6. táblázatban (mechanikai tulajdonságok) megadott ötvözetlen alap-
és min´́oségi acélból melegen hengerelt hosszú és lapos termékek követelményei.

Az e szabvány szerinti acélokat (a 7.5.1. szakasz szerinti korlátozásokkal) környezeti h´́omérsékleten felhasz-
nált, hegesztett, szegecselt és csavarozott szerkezetekhez való alkalmazásokra szánják.

Az e szabvány szerinti acélokat – az N szállítási állapotú termékek kivételével – nem szánták h´́okezelésre. A
feszültségcsökkent´́o izzítás megengedett. Az N szállítási állapotú termékek szállítás után normalizálhatók és
melegen alakíthatók (a 3. fejezet szerint).

1. megjegyzés: E szabvány szerinti hengerelt késztermék gyártására használt félgyártmányra vonat-
kozóan a megrendeléskor kell külön megállapodni. A megrendeléskor a vegyi össze-
tételben is meg lehet állapodni a 2. táblázat határértékein belül.

2. megjegyzés: Bizonyos acélmin´́oségek és termékféleségek esetében a különleges felhasználásra
való alkalmazhatóságban a megrendeléskor kell megállapodni (a 7.5.3., a 7.5.4. sza-
kasz és a 7. táblázat szerint).

1.2. Ez az európai szabvány nem vonatkozik bevonatos termékekre, és olyan általános szerkezetépítési
acéltermékekre, amelyekre más EURONORM-ok, vagy európai szabványok vonatkoznak, például:

– általános szerkezeti acélból gyártott félgyártmányok kovácsoláshoz (az EURONORM 30 szerint);

– hegeszthet´́o finom szemcsés szerkezeti acélok (az EN 10113 1–3. része szerint);

– légköri korróziónak ellenálló acélok (az EN 10155 szerint);

– nemesített állapotú lemezek és szélesacélok hegeszthet´́o finom szemcsés szerkezeti acélokból (a
prEN 10137 1–3. részei szerint)1);

– lapos termékek – szélesacél, finomlemez/durvalemez, széles és keskeny szalag – hidegenalakítható növelt
folyáshatárú acélból (a prEN 10149 szerint)1);

– normál- és nagy szilárdságú hajóépítési acélok (az EURONORM 156 szerint);

– melegen alakított üreges idomacélok (az EN 10210-1 szerint).

2. Rendelkez´́o hi vatko zások

Ez az európai szabvány dátummal ellátott vagy dátum nélküli hivatkozással el´́oírásokat tartalmaz más kiadvá-
nyokból. Ezeket a rendelkez´́o hivatkozásokat a szöveg a megfelel´́o helyen idézi, a kiadványok pedig a
következ´́okben vannak felsorolva. Dátummal ellátott hivatkozások esetén ezen kiadványok bármelyikének
módosítása vagy átdolgozott kiadása csak akkor vonatkozik erre az európai szabványra, ha ennek módosítá-
sa vagy átdolgozott kiadása azt már tartalmazza. Dátum nélküli hivatkozások esetén a hivatkozott kiadvány
legutolsó kiadását kell alkalmazni.

2.1.  Által ános szabvány ok

EN 10020 Acélmin´́oségek fogalommeghatározása és besorolása

EN 10021 Acélok és acéltermékek általános m´́uszaki szállítási feltételei

EN 10027-1 Acéljelölési rendszerek. 1. rész: Az acélmin´́oségek jelei

EN 10027-2 Acéljelölési rendszerek. 2. rész: Számrendszer

EN 10079 Acéltermékek fogalommeghatározásai

MSZ EN 10025:1998
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EN 10163 Melegen hengerelt acéllemez, szélesacél és idomacél felületi min´́oségére
vonatkozó m´́uszaki szállítási feltételek.
1. rész: Általános követelmények
2. rész: Lemezek és szélesacélok
3. rész: Idomacélok

EN 10164 A felületre mer´́oleges irányban növelt képlékenységi tulajdonságú acélter-
mékek. M´́uszaki szállítási feltételek

EN 10204 Fémtermékek. A vizsgálati bizonylatok típusai

prEN 10052 1) Vasötvözetek h´́okezelésének fogalommeghatározásai 

EURONORM 162 (1981) 2) Hidegen alakított idomacélok. M´́uszaki szállítási feltételek

EURONORM 168 (1986) 2) Vas- és acéltermékek vizsgálati bizonylatainak tartalma

ECSC IC 2 (1983) 2) Hegeszthet´́o finom szemcsés szerkezeti acélok. Irányelvek a feldolgozás-
hoz, különösen a hegesztéshez

ECISS IC 10 Acélok jelölési rendszere. Az acélmin´́oségek kiegészít´́o jelei.

2.2. Méret - és t ´́uréssza bványok

EN 10029 Melegen hengerelt durvalemez méretei, méret-, alak- és tömegt´́urései

EN 10051 Folytatólagos hengersoron melegen hengerelt, bevonat nélküli finomlemez
és szalag ötvözetlen és ötvözött acélból. Méret- és alakt´́urések

prEN 10024 1) Lejt´́ostalpú I szelvény´́u idomacélok. Alak- és mérett´́urések

prEN 10034 1) I és H szelvény´́u idomacélok szerkezeti acélból. Alak- és mérett´́urések

prEN 10048 1) Melegen hengerelt acél keskenyszalag. Méret- és alakt´́urések

prEN 10055 1) Melegen hengerelt egyenl´́o szárú lekerekített sarkú T szelvény´́u idomacé-
lok. Méret- és alakt´́urések

prEN 10056-2 1) Egyenl´́o és egyenl´́otlen szárú szögacél szerkezeti acélból. 2. rész: Méret-
és alakt´́urések

prEN 10067 1) Melegen hengerelt bulbaacél. Méret-, alak- és tömegt´́urések

EURONORM 17 (1970) 2) Hideghúzásra alkalmas hengerhuzal ötvözetlen alapacélból. Méretek és
t´́urések

EURONORM 19 (1957) 2) IPE-tartók: Párhuzamos talpú tartók

EURONORM 24 (1962) 2) 3) Szabványos I és U szelvény´́u idomacél. T´́urések

EURONORM 53 (1962) 2) Széles talpú I tartó párhuzamos talpakkal

EURONORM 54 (1980) 2) Melegen hengerelt kisméret´́u U szelvény´́u idomacél

EURONORM 56 (1977) 2) 4) Melegen hengerelt egyenl´́o szárú szögacél (lekerekített szárakkal)

EURONORM 57 (1978) 2) 4) Melegen hengerelt egyenl´́otlen szárú szögacél (lekerekített szárakkal)

EURONORM 58 (1978) 2) Általános rendeltetés´́u melegen hengerelt laposacél

EURONORM 59 (1978) 2) Általános rendeltetés´́u melegen hengerelt négyzetacél

EURONORM 60 (1977) 2) Általános rendeltetés´́u melegen hengerelt köracél

EURONORM 61 (1982) 2) Melegen hengerelt hatszögacél

EURONORM 65 (1980) 2) Melegen hengerelt köracél csavarokhoz és szegecsekhez

EURONORM 66 (1967) 2) Melegen hengerelt félkör- és lapított félkörszelvény´́u acél

EURONORM 91 (1981) 2) Melegen hengerelt szélesacél. Méret-, alak- és tömegt´́urések
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2.3. Vizsgála ti szabványok

EN 10002-1 Fémek. Szakítóvizsgálat. 1. rész: Vizsgálati eljárás (szobah´́omérsékleten)

EN 10045-1 Fémek. Charpy-féle üt´́ovizsgálat. 1. rész: Vizsgálati eljárás

EURONORM 18 (1979) 2) Próbadarabok és próbatestek kivétele és el´́okészítése acél, vas és acélter-
mékek vizsgálatához

EURONORM 103 (1971) 2) Acélok ferrit és austenitszemcse-nagyságának mikroszkópos meghatáro-
zása

ISO 2566/1 (1984) Acélok. A nyúlásértékek átszámítása. 1. rész: Ötvözetlen és gyengén ötvö-
zött acélok

3. Fogalommeghatáro zások

Ezen európai szabvány alkalmazásakor a következ´́o fogalommeghatározások érvényesek:

3.1. Ötvözetlen alapacél és min´́oségi acél az EN 10020 szerint. 

3.2. H´́okezelési szakkifejezések a prEN 10052 szerint. 

3.3. Hosszú termék, lapos termék (durvalemez, finomlemez, keskeny szalag, széles szalag, szélesacél) va-
lamint félgyártmány az EN 10079 szerint. 

3.4. Normalizáló hengerlés: Olyan hengerlési eljárás, amelynek során a végs´́o alakításra egy meghatározott
h´́omérséklet-tartományban kerül sor, ennek eredménye a normalizálással egyenérték´́u anyagállapot úgy,
hogy a mechanikai tulajdonságok el´́oírt értékei a normalizálás utánival azonosak. 

Ennek a szállítási állapotnak a rövid jele: N. 

Megjegyzés: A nemzetközi kiadványokban a normalizáló hengerlésre és a termomechanikus hen-
gerlésre egyaránt alkalmazzák a „szabályozott hengerlés” kifejezést. A termékek elté-
r´́o felhasználhatóságára való tekintettel azonban különbséget kell tenni e két fogalom
között. 

4. Megrendel ési adatok  

4.1. Által ános adatok

A megrendel´́onek a megrendeléskor a következ´́oket kell megadnia: 

a) a termékalakot és a szállítandó mennyiséget; 

b) hivatkozást ezen európai szabványra;

c) a névleges méreteket és t´́uréseket (az 5.1. szakasz szerint);

d) az acélmin´́oséget és a min´́oségi csoportot (a 2. és az 5. táblázatok szerint);

e) termékvizsgálat kérése esetén a vizsgálat és a vizsgálati bizonylat típusát (a 8.1.2. szakasz szerint);

f) tételenkénti vagy adagonkénti mechanikai vizsgálat igényét a JR min´́oségi csoportba tartozó acélok és az
E295, E335 és E360 acélmin´́oségek esetén (a 8.3.1. szakasz szerint).

Ha a megrendel´́o az a, b, c és d bekezdésekben el´́oírtakról nem rendelkezik, a szállítónak a megrendel´́ot´́ol
választ kell kérnie. 

2) Európai szabvánnyá alakításukig vagy ezeket az EURONORM-okat vagy az ezeknek megfelel´́o, ezen európai szabvány B
mellékletében felsorolt nemzeti szabványokat lehet használni.
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4.2. Választ ható el ´́oírások

A 11. fejezet számos választható el´́oírást tartalmaz. Amennyiben a megrendel´́o nem tünteti fel a választható
el´́oírásra vonatkozó igényét, a terméket az alapkövetelményeknek megfelel´́oen kell szállítani. 

5. Méretek, tömeg és t ´́urések

5.1. Méretek és m érett ´́urések

A méretek és mérett´́urések feleljenek meg a vonatkozó európai szabványok és az EURONORM el´́oírásainak
(a 2.2. szakasz szerint). 

5.2. Tömeg

Az acél számított tömegét 7,85 kg/dm3 s´́ur´́uséggel kell meghatározni. 

6. Az acélmi n ´́oség ek besorolása, megnev ezés

6.1. Acélmi n ´́oségek és mi n ´́oségi csoportok

E szabvány az S185, S235, S275, S355, E295, E335 és E360 – egymástól mechanikai tulajdonságaikban
eltér´́o – hét acélmin´́oséget tartalmaz (az 5. táblázat szerint).

Az S235 és az S275 acélmin´́oségek JR, J0 és J2 min´́oségi csoportokban szállíthatók. Az S355 acélmin´́oség
JR, J0, J2 és K2 min´́oségi csoportokban szállítható. Az S235 és S275 acélmin´́oségek J2 min´́oségi csoportja
két további, a J2G3 és a J2G4 jel´́u alcsoportra osztható. Az S355 acélmin´́oség´́u termékek J2 és K2 min´́oségi
csoportjai két-két további alcsoportra oszthatók, ezek a J2G3 és J2G4, valamint a K2G3 és K2G4 (a 
7.2. szakasz szerint).

Az egyes min´́oségi csoportok a hegeszthet´́oségben és az el´́oírt üt´́omunka-követelményben térnek el egymás-
tól (a 7.5.1. szakasz szerint is). 

Az S185, E295, E335 és E360, valamint a JR min´́oségi csoport S235, S275 és S355 acélmin´́oségei alapacé-
lok, amennyiben nem követelmény a hidegalakíthatóság. 

A J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportok acélmin´́oségei min´́oségi acélok. 

6.2. Megnevezés

6.2.1. Az e szabvány szerinti acélmin´́oségek jelei az EN 10027-1 és az ECISS IC 10, számjelei pedig az
EN 10027-2 el´́oírásainak megfelel´́oek. 

Megjegyzés: Az egymásnak megfelel´́o acélmin´́oségek korábbi nemzeti jeleinek, valamint az
EN 10025:1990 szerinti korábbi jeleinek jegyzékét a C melléklet C.1. táblázata tartal-
mazza. 

6.2.2. A megnevezés a felsorolás sorrendjében a következ´́oket tartalmazza:

– ezen európai szabvány jelzetét (EN 10025);

– az S jelet;

– a legfeljebb 16 mm vastagságra el´́oírt legkisebb folyáshatár értékét N/mm2-ben kifejezve;

– a hegeszthet´́oségre és az üt´́omunkára jellemz´́o min´́oségi csoport jelét (a 6.1. szakasz szerint);

– szükség szerint a dezoxidálás módjára utaló jelet (az S235 JR min´́oségnél) (G1 a „csillapítatlan” (FU) vagy
G2 a „csillapítatlan nem lehet” (FN)) (a 7.1.3. szakasz szerint);

– szükség szerint a különleges felhasználási célra való alkalmasság esetén a C jelet (a 7. táblázat szerint);

– szükség szerint a „+N” jelet, amennyiben a terméket N állapotban kell szállítani (a 3.4. szakasz és az 
1. táblázat szerint). (Nem szükséges a lapos termékeknél a J2G3 és a K2G3 min´́oségi csoportok acéljainál ).

Példa: Acél EN 10025 S355 J0C
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7. M´́uszaki követe lmények

7.1. Acélgyárt ási eljárás

7.1.1. Az acélgyártási eljárást a gyártó választja meg. Ha a megrendeléskor el´́oírták, akkor az acélgyártás
módját – az S185 min´́oség kivételével – a megrendel´́ovel közölni kell. 
1. választható el´́oírás 

A J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportok esetében a megrendeléskor az acélgyártási eljárásban
is meg lehet állapodni.
2. választható el´́oírás

7.1.2. A dezoxidálás módja feleljen meg a 2. táblázatban megadottaknak. Az S235JR acélmin´́oségre a
megrendelésben el´́oírható a dezoxidálás módja. 
3. választható el´́oírás

7.1.3. A dezoxidálás módját a következ´́ok szerint kell jelölni: 

Tetsz´́oleges: a gyártóm´́u választása szerint

FU: csillapítatlan acél

FN: csillapítatlan acél nem lehet

FF: teljesen csillapított acél, amely elegend´́o mennyiség´́u nitrogént leköt´́o elemet (például
legalább 0,020% Al-ot) tartalmaz. Más elemek alkalmazása esetén azokat a vizsgálati
bizonylatokon meg kell adni. 

7.2. Szállí tási áll apot

7.2.1. Általános el ´́oírások

Amennyiben vizsgálati bizonylatot kell adni (a 8.1.2. szakasz szerint), és a termékeket N szállítási állapotban
rendelik és szállítják, akkor ezt a vizsgálati bizonylatban közölni kell. 

7.2.2. Lapos termékek 

7.2.2.1. Egyéb megállapodás hiányában az S185, E295, E335 és E360, valamint a JR és J0 min´́oségi
csoportba tartozó S235, S275 és S355 acélmin´́oségekb´́ol gyártott lapos termékek szállítási állapotát a gyártó
választja meg (a 7.4.1. szakasz szerint).
17. választható el´́oírás

7.2.2.2. A lapos termékeket a J2G3 és a K2G3 min´́oségi csoportba tartozó acélokból normalizált vagy a 3.4.
szakasz szerinti, a normalizálással egyenérték´́u állapotot biztosító normalizáló hengerléssel kell szállítani.

7.2.2.3. A J2G4 és a K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott lapos termékek szállítási állapotát
a gyártó választja meg. 

7.2.3. Hosszú termékek

7.2.3.1. Egyéb megállapodás hiányában a S185, E295, E335 és E360 acélmin´́oségekb´́ol, valamint JR, J0,
J2G3 és K2G3 min´́oségi csoport S235, S275 és S355 acélmin´́oségeib´́ol gyártott hosszú termékek szállítási
állapotát a gyártó választja meg.
22. választható el´́oírás

7.2.3.2. A J2G4 és a K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott hosszú termékek szállítási állapotát
a gyártó választja meg. 

MSZ EN 10025:1998
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7.2.4.  A szállítási állapotokat az 1. táblázat foglalja össze. 

1. táblázat: Szál lítási á llapotok

Acélmin´́oségek és
min´́oségi csoportok

Szállítási állapot

Lapos termékek Hosszú termékek

S185 megállapodás szerint 1) 3) megállapodás szerint1) 3)

S235JR, S235J0
S275JR, S275J0
S355JR, S355J0

megállapodás szerint 1) 3) megállapodás szerint1) 3)

S235J2G3
S275J2G3
S355J2G3, S355K2G3

N megállapodás szerint1) 3)

S235J2G4
S275J2G4
S355J2G4, S355K2G4

a gyártó választása szerint 2) a gyártó választása szerint 2)

E295, E355, E360 megállapodás szerint 1) 3) megállapodás szerint1) 3)

1) Ha a megrendelésben egyéb megállapodás nem szerepel, a szállítási állapotot a gyártó választja meg. 
2) A szállítási állapotot a gyártó választja meg.
3) N állapotra vonatkozó megrendelés és szállítás esetén ezt a vizsgálati bizonylatban közölni kell.

7.3. Vegyi össze tétel

7.3.1. Az adagelemzéskor meghatározott vegyi összetétel feleljen meg a 2. táblázatban szerepl´́o értékeknek.

A termék vegyelemzésére vonatkozó fels´́o határértékeket a 3. táblázat tartalmazza. 

7.3.2. Az S235JR, S235J0, S235J2G3, S235J2G4, S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és
S355K2G4 acélmin´́oségekre a következ´́o kiegészít´́o vegyi összetételi el ´́oírásban lehet megállapodni a
megrendeléskor:

–  a réztartalom: 0,25% és 0,40% között legyen

4. választható el´́oírás

7.3.3. Megrendeléskor a következ´́o választható el´́oírásban lehet megállapodni:

7.3.3.1.  – a 4. táblázat szerint megengedett legnagyobb karbonegyenértékben (CEV) az adagelemzés
alapján. A karbonegyenértéket a következ´́o képlettel kell számolni:

CEV = C + 
Mn
6

 + 
Cr + Mo + V

5
 + 

Ni + Cu
15

Ha a karbonegyenérték legnagyobb értékére megállapodás történt, akkor a vizsgálati bizonylatban meg kell
adni a képletben szerepl´́o elemekre vonatkozóan az összetételt.
5. választható el´́oírás

7.3.3.2.  – az S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és S355K2G4 acélmin´́oségeknél a Cr-, Cu-, Mo-,
Nb-, Ni-, Ti- és V-tartalom (adagelemzés szerinti) értékeinek közlésében a vizsgálati bizonylatban.
6. választható el´́oírás

7.3.3.3.  – az S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és S355K2G4 acélmin´́oségeknél a legfeljebb
30 mm vastag lemez esetén el´́oírható legnagyobb karbontartalomban, ami adagelemzés szerint 0,18%, a
termék vegyelemzése szerint 0,20%, amennyiben a termék több mint 0,02% Nb-ot, vagy 0,02% Ti-t, vagy
0,03% V-ot tartalmaz adagelemzéskor, illetve több mint 0,03% Nb-ot, vagy 0,04% Ti-t, vagy 0,05% V-ot
tartalmaz a termék vegyelemzésekor. 
7. választható el´́oírás
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7.4. Mechanikai tulajd onság ok

7.4.1. Általános el ´́oírások

7.4.1.1. A mechanikai tulajdonságok a 7.2. szakaszban el´́oírt szállítási állapotok esetén a 8. fejezetben el´́oírt
ellen´́orzési és vizsgálati körülmények mellett feleljenek meg az 5. és 6. táblázatban el´́oírt követelményeknek.

7.4.1.2. A normalizált vagy normalizáló hengerléssel gyártott állapotban rendelt és szállított termékek
mechanikai tulajdonságai feleljenek meg az 5. és 6. táblázatban el´́oírtaknak úgy a szállítási állapotukban,
mint a szállítást követ´́o normalizálás után. 

Hengerhuzaloknál az 5. és 6. táblázatokban el´́oírt mechanikai tulajdonságok normalizált állapotú referencia-
próbatestekre vonatkoznak. 

Megjegyzés: A mechanikai tulajdonságok romlásához vezethet az 580 oC feletti h´́omérsékleten
végzett, vagy az egy óra id´́otartamot meghaladó feszültségcsökkent´́o izzítás.
Amennyiben a felhasználó magasabb h´́omérséklet´́u vagy hosszabb idej´́u feszültség-
csökkent´́o izzítást kíván alkalmazni, akkor az ilyen h´́okezelés után megkívánt mecha-
nikai tulajdonságok legkisebb értékeiben a megrendeléskor kell külön megállapodni. 

7.4.1.3. Lapos termékeknél a névleges vastagságot, egyenl´́otlen keresztmetszet´́u hosszú termékeknél annak
a szelvénynek a névleges vastagságát kell alapul venni, amelyb´́ol a próbadarabot kimunkálták (az A melléklet
szerint).

7.4.1.4. A J2G3 és K2G3 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott lapos termékeknél, amelyeket
hengerelt állapotban szállítanak és a felhasználónál normalizálnak a próbatesteket normalizálni kell. A
normalizált próbatesteken mért vizsgálati eredmények feleljenek meg e szabvány követelményeinek. 

Megjegyzés: E vizsgálatok eredményei nem azonosak a szállított termék tulajdonságaival, de utal-
nak arra, hogy milyen tulajdonságok érhet´́ok el egy rendeltetésszer´́u normalizálással. 

7.4.2. Üt ´́ovizsgálat

7.4.2.1. Ha a termék névleges vastagsága nem elegend´́o a szokásos méret´́u üt´́opróbatest kimunkálásához,
akkor kisebb szélesség´́u próbatestet kell kivenni (a 8.6.3.3. szakasz szerint) és az el´́oírt üt´́omunkaértékeket
az 1. ábrából kell kiválasztani. 

Nem írható el´́o 6 mm-nél kisebb névleges vastagságú termékre üt´́omunka-vizsgálat. 

7.4.2.2. A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott 6 mm-nél kisebb
névleges vastagságú termékek ferritszemcsemérete legalább 6 legyen, ezt az EURONORM 103 szerint kell
meghatározni, amennyiben a megrendeléskor el´́oírják.
8. választható el´́oírás

7.4.2.3. Ha szemcsefinomító elemként alumíniumot alkalmaznak, a szemcseméretre vonatkozó követel-
ményt teljesítettnek kell tekinteni, amennyiben az adagelemzésben az Al összes mért értéke legalább 0,020%
vagy az Al fémes legalább 0,015%. Ebben az esetben a szemcseméretet nem kell meghatározni. 

7.4.2.4. A JR min´́oségi csoportú acélok termékeinek üt´́omunka-vizsgálatát csak akkor kell igazolni, ha abban
a megrendeléskor külön megállapodtak.
9. választható el´́oírás

7.4.3. A felül etre mer ´́oleges irányban növelt képlékenységi tulajdonságok

A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott termékek képlékenységi tulaj-
donságai a felületre mer´́oleges irányban feleljenek meg az EN 10164-nek, amennyiben a megrendeléskor
ebben megállapodnak. 
10. választható el´́oírás
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7.5. Technológiai tulajd onság ok

7.5.1. Hegeszthet ´́oség

7.5.1.1. Az ezen európai szabvány szerinti acélok nem korlátlanul alkalmasak a különféle hegesztési
eljárásokkal való hegesztésre, mivel az acél hegesztés közbeni és utáni viselkedése nemcsak az anyagmi-
n´́oségt´́ol, hanem a méretekt´́ol és az alaktól, valamint a szerkezetek gyártási és üzemelési körülményeit´́ol is
függ. 

7.5.1.2. Az S185, E295, E335 és E360 acélmin´́oségek hegeszthet´́oségére nincs el´́oírás, mivel ezek vegyi
összetételére nincsenek el´́oírt követelmények. 

7.5.1.3. A JR, J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélok általában minden
hegesztési eljárással hegeszthet´́ok. A hegeszthet´́oség minden acélmin´́oségnél a JR min´́oségi csoporttól a
K2 min´́oségi csoportig terjed´́oen javul. 

Az S235JR acélmin´́oségnél a csillapított acélokat el´́onyben kell részesíteni a csillapítatlan acélokkal szemben,
különösen akkor, ha a hegesztéskor dúsulási zónák képz´́odhetnek. 

1. megjegyzés: A termék vastagságának és szakítószilárdságának, valamint a karbonegyenértéknek
a növekedése a hidegrepedés keletkezésének a f´́o kockázati tényez´́oje a hegesztett
kötésben. A hidegrepedést a következ´́o tényez´́ok együttes hatása okozza:
– a diffúzióra hajlamos hidrogén mennyisége a varratfémben, 
– rideg szövetszerkezet a h´́ohatásövezetben,
– jelent´́os húzófeszültség-koncentrációk a hegesztett kötésben.

2. megjegyzés: Különféle ajánlások, mint például az ECSC IC 25), illetve az ennek megfelel´́o nemzeti
szabványok alkalmazásával meghatározhatók az ajánlott hegesztési feltételek és
módszerek az egyes acélmin´́oségekre a termék vastagságától, a fajlagos h´́obevitelt´́ol,
a szerkezet követelményeit´́ol, az elektródakihozataltól, a hegesztési eljárástól és a
varrattulajdonságoktól függ´́oen.

7.5.2. Melegalakíthatóság

Csak a normalizált állapotban vagy a normalizáló hengerléssel rendelt és szállított termékeknek kell megfelel-
niük a szállítást követ´́o melegalakítás után az 5. és 6. táblázat el´́oírásainak (a 7.4.1.2. szakasz szerint). 

7.5.3. Hidegalakíthatóság

A hidegalakításra alkalmas acélmin´́oségeket a megrendeléskor C jellel kell megjelölni (a 6.2.2. szakasz
szerint). 

7.5.3.1. Hideghajlítás

Ha a megrendelésben el´́o van írva, a legfeljebb 20 mm névleges vastagságú durvalemez, finomlemez, szalag
és szélesacél repedésképz´́odés nélkül legyen alkalmas hideghajlításra a 8. táblázatban megadott minimális
hajlítási sugarakkal. A vonatkozó acélmin´́oségeket és min´́oségi csoportokat a 7. táblázat tartalmazza. 
18. választható el´́oírás

7.5.3.2. Görg´́os hidegalakítás

Ha a megrendeléskor ezt el´́oírják, a legfeljebb 8 mm vastag lemezek és szalagok legyenek alkalmasak
idomacél gyártására (pl. EURONORM 162 szerint) görg´́os hidegalakítással. Az alkalmasság a 9. táblázatban
megadott hajlítási sugarakra érvényes. A vonatkozó acélmin´́oségeket és min´́oségi csoportokat a 7. táblázat
tartalmazza.
19. választható el´́oírás

Megjegyzés: Minden acélmin´́oség, amely görg´́os alakításra alkalmas, hidegen hajlított négyzet- és
négyszög szelvény´́u zárt profilok gyártására is megfelel. 

5) Átdolgozásra kerül EN 1011 jelzettel, „Ferrites acélok ívhegesztésére vonatkozó ajánlások” címmel.
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7.5.3.3. Rúdhúzás

Ha a megrendeléskor ezt el´́oírják, a rudak hideghúzásra való alkalmassággal szállíthatók. Az erre alkalmas
acélmin´́oségeket és min´́oségi csoportokat a 7. táblázat tartalmazza.
23. választható el´́oírás

7.5.4. Egyéb követelmények

Az adott termék horganyozhatóságára vagy zománcozhatóságára, valamint a min´́oségi követelményekre a
megrendeléskor lehet megállapodni.
11. választható el´́oírás

Külön megállapodás esetén a nehéz idomacélok legyenek alkalmasak hosszirányú vágásra.
24. választható el´́oírás

7.6. Felületi mi n ´́oség

7.6.1. Szalag

A felületmin´́oség ne befolyásolja károsan az acélmin´́oségnek megfelel´́o felhasználást a szalag rendeltetés-
szer´́u feldolgozása során. 

7.6.2. Lemez, szélesacél és id omacél

A megengedett felületi folytonossági hiányokra és a felületi hibák köszörüléssel és / vagy hegesztéssel való
javításaira az EN 10163 1–3 része vonatkozik. 

8. Ellen ´́orzés és vi zsgá lat

8.1. Által ános e l ´́oírások

8.1.1. A termékeket olyan ellen´́orzés és vizsgálat után lehet szállítani, amelyekkel megállapítható ezen
európai szabvány követelményeinek való megfelel´́oségük. 

8.1.2. Ha a megrendel´́o ellen´́orzést és vizsgálatot ír el ´́o, akkor a megrendelésben a következ´́oket kell
megadnia:

– az ellen´́orzés és vizsgálat típusát (specifikus vagy nem specifikus) (az EN 10021 szerint);

– a vizsgálati bizonylat típusát (a 8.10. szakasz szerint), a 4.1.szakasz e) pontja és a 12. választható el´́oírás
alapján. 

Az S185 acélmin´́oség´́u termékre csak nem specifikus vizsgálat és ellen´́orzés írható el´́o. 

8.1.3. A specifikus ellen´́orzést és vizsgálatot a 8.2–8.9. szakasz követelményei szerint kell elvégezni. 

8.1.4. Ha a megrendelésben egyéb megállapodás nincs, a felületmin´́oség és a méretek vizsgálatát a gyártó
végzi el.
13. választható el´́oírás

8.2. Speci fikus ellen ´́orzés és vizs gálat

8.2.1. Ha specifikus vizsgálatról és ellen´́orzésr´́ol kell vizsgálati bizonylatot adni, akkor a következ´́oket kell
elvégezni: 

– mindenféle termékre vonatkozóan a szakítóvizsgálatot;

– az üt´́ovizsgálatot mindenféle J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acéltermékre
vonatkozóan.
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8.2.2. Megrendeléskor a következ´́o kiegészít´́o vizsgálatokban lehet megállapodni:

a) Az üt´́ovizsgálatban (a 7.4.2.4. szakasz szerint) minden JR min´́oségi csoportba tartozó acéltermék esetén ;
9. választható el´́oírás

b) A termék vegyelemzésében, ha a terméket adagonként szállítják (a 8.5.2. szakasz szerint).
15. választható el´́oírás

8.3. Próbavétel

8.3.1. A mechanikai tulajdonságok igazolása az alábbiak szerint történik:

– A JR min´́oségi csoport, valamint az E295, E335 és E360 acélmin´́oségek esetében – a megrendelés el´́oírása
szerint – adagonként vagy tételenként; 
14. választható el´́oírás

– A J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélok esetén adagonként. 

8.3.2. Ha a megrendeléskor tételenkénti próbavételre vonatkozott a megállapodás, a gyártó adagonként is
végezhet vizsgálatot, amennyiben a termékek szállítása öntési adagonként történik. 

8.4. Vizsgála ti tét elek

8.4.1. A vizsgálati tétel azonos acélmin´́oség´́u, alakú és az 5. táblázatban a folyáshatárnál szerepl´́o, azonos
vastagsági tartományú termékekb´́ol álljon.

Tételnagyság:

– tételenkénti vizsgálatnál: 20 tonna vagy annak részmennyisége;

– adagonkénti vizsgálatnál: 40 tonna vagy annak részmennyisége,
60 tonna vagy annak részmennyisége a 
100 kg/m-nél nehezebb nehéz idomacéloknál.

8.4.2. Ha a J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott lapos termékek
esetében a megrendeléskor el´́oírják, akkor vagy csak az üt´́ovizsgálatot, vagy az üt´́ovizsgálatot és a
szakítóvizsgálatot is minden egyes hengerelt vezérlemezen vagy tekercsen el kell végezni. 
20. választható el´́oírás

8.5. A vegyi összet étel igaz olása

8.5.1. Az öntésenként elvégzett adagelemzésre a gyártóm´́u által közölt értékek a mérvadóak. 

8.5.2. A termék vegyvizsgálatát csak akkor kell elvégezni, ha azt a megrendelésben el´́oírták. A megrende-
l´́onek el´́o kell írnia a minták számát és a meghatározandó elemeket. 
15. választható el´́oírás

8.6. Mechanikai vizsgála tok

8.6.1. A próbadarabok száma

Minden vizsgálati tétel egy vizsgálati mintájából a következ´́o próbadarabokat kell kivenni:

– a szakítóvizsgálat próbatestjeihez egy próbadarabot (a 8.2.1.szakasz szerint),

– egy próbadarabot, amely elegend´́o hat üt´́opróbatest kimunkálásához a J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4
min´́oségi csoportba tartozó acélok, és ha ezt a megrendelésben el´́oírták a JR min´́oségi csoportba tartozó
acélok esetén is (a 8.2.1. és a 8.2.2. a) szakasz szerint).
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8.6.2. A próbadarabok elhelyezkedése (az A melléklet szerint) 

A próbadarabokat a vizsgálati tétel legvastagabb termékéb´́ol kell kivenni a J2G3 és a K2G3 min´́oségi
csoportba tartozó acélokból gyártott lapos termék kivételével, amelyeknél a vizsgálati tétel tetsz´́oleges termé-
kéb´́ol vehet´́ok ki. 

8.6.2.1. Durvalemez, finomlemez, széles szalag és szélesacél esetében a próbadarabokat úgy kell kivenni,
hogy a próbatestek tengelye körülbelül középen helyezkedjen el a termék hosszirányú éle és a középvonala
között. 

Széles szalag és hengerhuzal esetében a próbadarabot a tekercs vagy karika végét´́ol megfelel´́o távolságra
kell kivenni. 

Keskeny szalagnál (600 mm-nél kisebb szélesség) a próbadarabot a tekercs végét´́ol megfelel´́o távolságra, a
szélesség egyharmadánál kell kivenni.

8.6.2.2. A hosszú termékekre az EURONORM 18 el´́oírásait kell alkalmazni (az A melléklet szerint).

8.6.2.3. Amennyiben a félgyártmányokra a megrendelésben a vegyi összetétel vizsgálatán túl el´́o van írva
a mechanikai tulajdonságok vizsgálata is, legfeljebb 20 mm élhosszúságú vagy átmér´́oj´́u próbadarabot kell
teljes keresztmetszetb´́ol melegalakítással kialakítani, majd normalizálni.
27. választható el´́oírás

8.6.3. A próbatestek k ivétele és el ´́okészítése

8.6.3.1. Általános követelmények

Az EURONORM 18 el´́oírásait kell alkalmazni (az A melléklet szerint).

8.6.3.2. Szakító próbatestek

Az EN 10002-1 követelményeit kell alkalmazni.

Alkalmazhatók nemarányos próbatestek is, de dönt´́o vizsgálat esetén az L0 = 5,65 √S0 jeltávolságú arányos
próbatestet kell használni (a 8.7.2.1. szakasz szerint).

A 3 mm-nél kisebb névleges vastagságú lapos termékek esetében a próbatestek jeltávolsága minden eset-
ben L0 = 80 mm és szélessége 20  mm legyen (EN 10002-1 A melléklet szerinti „2” típusú próbatest).

Rudak esetén hengeres próbatest alkalmazása általános, azonban más próba-alakok is engedélyezettek (az
EN 10002-1 szerint).

8.6.3.3. Próbatestek az üt´́ovizsgálathoz

A hengerlési iránnyal párhuzamosan kell kivágni a V-bemetszés´́u üt´́opróbatesteket. A próbatesteket az
EN 10045-1 el´́oírásai szerint kell megmunkálni és el´́okészíteni. Az alábbi követelményeket kell még alkalmaz-
ni:

a) A 12 mm-nél nagyobb névleges vastagságok esetén a szabványos próbatesteket (10 mm x 10 mm) úgy
kell kimunkálni, hogy a próbatest egyik oldala ne legyen 2 mm-nél távolabb a hengerelt felülett´́ol. 

b) A legfeljebb 12 mm névleges vastagságoknál, ahol csökkentett szélesség´́u próbatesteket kell alkalmazni,
a legkisebb szélesség legalább 5 mm legyen.

8.6.3.4. Vegyelemzési minták

A szállított termékb´́ol az EURONORM 18 el´́oírásai szerint kell a vegyelemzéshez a mintát el´́okészíteni. 

8.7. Vizsgála ti módszerek

8.7.1. Vegyelemzés

A vegyi összetétel meghatározásához dönt´́o vizsgálat esetén a megfelel´́o európai szabványokat vagy
EURONORM-okat kell alkalmazni (a 2. fejezet 2. lábjegyzete szerint). 
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8.7.2. Mechanikai vizsgálatok

A mechanikai vizsgálatokat 10 oC és 35 oC közötti h´́omérséklet-tartományban kell elvégezni, kivéve, ha az
üt´́ovizsgálatra egy meghatározott h´́omérsékletet írtak el´́o.

8.7.2.1. Szakítóvizsgálat

A szakítóvizsgálatot az EN 10002-1 szerint kell elvégezni.

Az 5. táblázatban el´́oírt folyáshatárként a fels´́o folyáshatárt (ReH) kell meghatározni. 

Amennyiben nem jelentkezik kifejezett folyáshatár, a 0,2%-os egyezményes folyáshatárt (Rp0,2), vagy az
Rt0,5 névleges folyáshatár értékét kell meghatározni; vitás esetekben a 0,2%-os egyezményes folyáshatár
(Rp0,2) értéke a dönt´́o. 

Ha a legalább 3  mm vastagságú termékeknél nem arányos próbatestet használnak, a szakadási nyúlás
értékét át kell számolni L0 = 5,65 √S0  jeltávolságra az ISO 2566/1 átszámítási táblázatainak felhasználásával.

8.7.2.2. Üt´́ovizsgálat

Az üt´́ovizsgálatot az EN 10045-1 szerint kell elvégezni.

A három vizsgálati eredmény átlaga feleljen meg az el´́oírt követelménynek. Csak egy egyedi érték lehet
kisebb az el´́oírt legkisebb átlagértéknél, de az is legyen legalább az átlagérték 70%-a. 

Három további próbatestet kell ugyanabból a próbadarabból a 8.6.1. szakasz el´́oírásai szerint kivenni és
vizsgálni abban az esetben, ha:

– a három próbatest üt´́omunkaértékeinek átlaga kisebb, mint az el´́oírt legkisebb átlagérték;

– az átlagérték megfelel a követelménynek, de két egyedi érték is kisebb, mint az el´́oírt legkisebb átlagérték;

– az egyik egyedi érték kisebb a legkisebb el´́oírt átlagérték 70%-ánál.

A hat vizsgálat átlagértéke nem lehet kisebb, mint a legkisebb el´́oírt átlagérték. A hat egyedi értékb´́ol legfel-
jebb két egyedi érték lehet kisebb a legkisebb el´́oírt átlagértéknél, de ezek közül legfeljebb egynek az értéke
lehet kisebb a legkisebb el´́oírt átlagérték 70%-ánál.

8.8. Megismét elt vizsgálatok é s a vizsgálatnak való új bóli alá vetés

Valamennyi megismételt vizsgálatra, valamint a vizsgálatnak való újbóli alávetésre az EN 10021 el´́oírásait kell
alkalmazni. 

Szalagoknál és hengerhuzaloknál a visszautasított tekercs megismételt vizsgálatát a tekercsvég hatásának
elkerülése érdekében egy további, legfeljebb 20 m hosszúságú termékdarab levágása után kell elvégezni. 

8.9. Bels ´́o hibák

A bels´́o hibák vizsgálatára az EN 10021 el´́oírásait kell alkalmazni. 

8.10. Vizsgála ti bizonyla tok

8.10.1. Az S185 acélmin´́oségre csak akkor kell kísér´́ojegyzéket kitölteni, ha abban a felek a megrendeléskor
megegyeztek.

8.10.2. Minden egyéb acélmin´́oségre – ha azt a megrendelésben el´́oírták – az EN 10204 szerinti vizsgálati
bizonylatok egyikét kell kiállítani. Ezekben a bizonylatokban az A, B és Z adatcsoportokat, valamint a
C01-C03, C10-C13, C40-C43 és C71-C92 sorokat az EURONORM 168 szerint kell megadni.

A 4.1. szakasz e) bekezdése és a 12. választható el´́oírás.
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9. A lapos és a hoss zú termékek megje lölése

9.1. Ha a megrendeléskor másban nem állapodtak meg, a termékeket festéssel, bélyegzéssel, tartós ra-
gasztott címkével vagy ráer´́osített függ´́o címkével a következ´́o adatokkal kell megjelölni:

– az acélmin´́oség jele (pl. S275J0),

– az adagszám (ha a vizsgálat öntési adagonként történik),

– a gyártó neve vagy védjele;

16. választható el´́oírás

9.2. A megjelölést a gyártó választása szerint minden darab egyik végének közelében vagy a homlokfelüle-
ten kell elhelyezni. 

9.3. A könny´́u termékek szoros kötegben is szállíthatók. Ilyen esetekben a köteghez er´́osített vagy a köteg-
ben felül elhelyezked´́o darabra er´́osített címkével kell megjelölni azokat.

10. Reklamác iók

A szállítást követ´́o reklamációkra és azok rendezésére az EN 10021 el´́oírásai a mérvadók.

11. Választható el ´́oírások (a 4.2. szakasz  szerint )

11.1. Minden termékre

1) Az S185 acélmin´́oség kivételével az acélgyártási eljárás el´́oírása (a 7.1.1. szakasz szerint).

2) A J0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportú acélokra az acélgyártási eljárás el´́oírása (a 7.1.1.
szakasz szerint).

3) Az S235JR acélmin´́oségnél a dezoxidálás módjának el´́oírása (a 7.1.2. szakasz szerint).

4) A 0,25% és 0,40% közötti réztartalom el´́oírása (a 7.3.2. szakasz szerint).

5) A 4. táblázat alapján a maximális karbonegyenérték el´́oírása az S235, S275 és az S355 acélmin´́oségek-
re (a 7.3.3.1. szakasz szerint).

6) Az S355 acél vizsgálati bizonylatában további vegyi összetev´́ok közlésének el´́oírása (a 7.3.3.2. szakasz
szerint).

7) A legfeljebb 30 mm vastagságú S355J0, S355J2 és S355K2 min´́oség´́u acélok adagelemzésekor a
0,18%-os maximális karbontartalom el´́oírása (a 7.3.3.3. szakasz szerint).

8) A 6 mm-nél kisebb névleges vastagságú, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportú acéltermé-
kekre a szemcseméret igazolása (a 7.4.2.2. szakasz szerint).

9) A JR min´́oségi csoportba tartozó acélok esetén az üt´́ovizsgálat el´́oírása (a 7.4.2.4., 8.2.2 a) szakasz, és
a 6. táblázat szerint).

10) A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélok esetén a vastagságirányban mért
tulajdonságok el´́oírása az EN 10164-nek megfelel´́oen (a 7.4.3. szakasz szerint).

11) Az acél t´́uzi-mártó horganyozásra, vagy zománcozásra való alkalmasságának el´́oírása (a 7.5.4. sza-
kasz szerint).

12) A termék vizsgálatáról való rendelkezés és vizsgálati igény esetén a vizsgálat módjának és a vizsgálati
bizonylat típusának el´́oírása (a 4.1. e) és a 8.1.2. szakaszok szerint).

13) A felületmin´́oség és a méretek megrendel´́o általi ellen´́orzésének igénye a gyártóm´́uben (a 8.1.4. sza-
kasz szerint).

14) A JR min´́oségi csoport, valamint az E295, E335 és E360 acélmin´́oségek mechanikai tulajdonságainak
tételenkénti vagy öntési adagonkénti vizsgálati igénye (a 4.1. f) és a 8.3.1. szakaszok szerint).

15) A termék vegyelemzésének el´́oírása a vizsgálatok számának, valamint a meghatározandó elemeknek a
megadásával (a 8.5.2. szakasz szerint).

16) Esetleges különleges megjelölés igénye (a 9.1. szakasz szerint).
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11.2. Lapos terméke kre

17) Az N szállítási állapot el´́oírása az S185, E295, E335 és E360 acélmin´́oségeknél, valamint a JR és J0
min´́oségi csoport S235, S275 és az S355 acéljainál (a 7.2.2.1. szakasz szerint).

18) A legfeljebb 20 mm névleges vastagságú finomlemez, durvalemez, szalag és szélesacél hideghajlításra
való alkalmasságának el´́oírása (a 7.5.3.1. szakasz szerint).

19) A legfeljebb 8 mm névleges vastagságú lemez és szalag görg´́os hidegalakításra való alkalmasságának
el´́oírása a 9. táblázatban megadott hajlítási sugarakkal (a 7.5.3.2. szakasz szerint).

20) A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott lapos termékeknél az
üt´́ovizsgálat, vagy az üt´́o- és szakítóvizsgálat hengerlési táblánkénti vagy tekercsenkénti vizsgálatának
el´́oírása (a 8.4.2. szakasz szerint).

21) A 30 mm-nél nagyobb névleges vastagságú lapos termékekre hengeres próbatest el´́oírása a szakító-
vizsgálathoz (az A.3.  ábra szerint).

11.3. Hosszú t ermékekre

22) Az S185, E295, E335 és E360 acélmin´́oségeknél, valamint a JR, J0, J2G3, K2G3 min´́oségi csoportú
S235, S275 és az S355 acélmin´́oségeknél az N szállítási állapot el´́oírása (a 7.2.3.1. szakasz szerint).

23) Rudak hideghúzásra való alkalmasságának el´́oírása (a 7.5.3.3. szakasz szerint).

24) Nehéz idomacélok hosszvágásra való alkalmassága (a 7.5.4. szakasz szerint).

25) A 100  mm-nél nagyobb névleges vastagságú idomacélokra a maximális karbontartalom el´́oírása
(a 2. és 3. táblázat szerint).

26) A 100  mm-nél nagyobb névleges vastagságú idomacéloknál minimális üt´́omunkaérték el´́oírása
(a 6. táblázat szerint).

11.4. Félgyártmányra

27) A félgyártmányra vonatkozó vizsgálat el´́oírása (a 8.6.2.3. szakasz szerint).
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2. táblázat: Lapos  és hosszú termékek ve gyi  össze tétele az adagelemzés 1) szeri nt

Az acélmin´́oség
jele

A dezoxidáció
módja

Acéltípus
4)

C, %, legfeljebb
névleges vastagság, mm

EN 10027-1 és
ECISS IC 10 szerint

EN 10027-2
szerint

16-ig 16-tól 
40-ig

40 5) 

felett

Mn
%

legf.

Si
%

legf.

P
%

legf.

S
%

legf.

N2)-3)

%
legf.

S185 6) 1.0035 tetsz´́oleges BS – – – – – – – –

S235JR 6) 1.0037 tetsz´́oleges BS 0,17 0,20 – 1,40 – 0,045 0,045 0,009

S235JRG1 6) 1.0036 FU BS 0,17 0,20 – 1,40 – 0,045 0,045 0,007

S235JRG2 1.0038 FN BS 0,17 0,17 0,20 1,40 – 0,045 0,045 0,009

S235J0 1.0114 FN QS 0,17 0,17 0,17 1,40 – 0,040 0,040 0,009

S235J2G3 1.0116 FF QS 0,17 0,17 0,17 1,40 – 0,035 0,035 –

S235J2G4 1.0117 FF QS 0,17 0,17 0,17 1,40 – 0,035 0,035 –

S275JR 1.0044 FN BS 0,21 0,21 0,22 1,50 – 0,045 0,045 0,009

S275J0 1.0143 FN QS 0,18 0,18 0,18 7) 1,50 – 0,040 0,040 0,009

S275J2G3 1.0144 FF QS 0,18 0,18 0,18 7) 1,50 – 0,035 0,035 –

S275J2G4 1.0145 FF QS 0,18 0,18 0,18 7) 1,50 – 0,035 0,035 –

S355JR 1.0045 FN BS 0,24 0,24 0,24 1,60 0,55 0,045 0,045 0,009

S355J0 8) 1.0553 FN QS 0,20 0,20 9) 0,22 1,60 0,55 0,040 0,040 0,009

S355J2G3 8) 1.0570 FF QS 0,20 0,20 9) 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 –

S355J2G4 8) 1.0577 FF QS 0,20 0,20 9) 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 –

S355K2G3 8) 1.0595 FF QS 0,20 0,20 9) 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 –

S355K2G4 8) 1.0596 FF QS 0,20 0,20 9) 0,22 1,60 0,55 0,035 0,035 –

E295 1.0050 FN BS – – – – – 0,045 0,045 0,009

E335 1.0060 FN BS – – – – – 0,045 0,045 0,009

E360 1.0070 FN BS – – – – – 0,045 0,045 0,009

1)  A 7.3. szakasz szerint.
2) A megadott értékek túlléphet´́ok, amennyiben minden egyes 0,001% N-növekedés mellett az acél foszfortartalma a megengedett legnagyobb értékhez képest 

0,005%-kal csökken. A nitrogéntartalom azonban az adagelemzésben nem haladhatja meg a 0,012%-ot.
3) Az acél N-tartalmára vonatkozó el´́oírás nem érvényes, ha az acél legalább 0,020% összes alumíniumot vagy más, nitrogént leköt´́o elemet tartalmaz. 

A nitrogént leköt´́o elemet a vizsgálati bizonylatban közölni kell.
4) BS: alapacél; QS: min´́oségi acél
5) A 100 mm-nél nagyobb  névleges vastagságú idomacéloknál a karbontartalomban meg kell egyezni. 25. választható el´́oírás.
6) Csak legfeljebb 25 mm névleges vastagságban szállítható. 
7) A C legfeljebb 0,20% a 150 mm-nél nagyobb névleges vastagságoknál.
8) A 7.3.3.2. és 7.3.3.3. szakasz szerint.
9) C legfeljebb 0,22% a 30 mm-nél nagyobb névleges vastagságú termékeknél és a görg´́os hidegalakításra alkalmas min´́oségeknél (a 7.5.3.2. szakasz szerint).
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3. táblázat: A termék vegye lemzésére a 2. táblázat1) alapján el ´́oírt követe lmények

Az acélmin´́oség
jele

A dezoxidáció
módja

Acéltípus
4)

C, %, legfeljebb
névleges vastagság, mm

EN 10027-1 és
ECISS IC 10 szerint

EN 10027-2
szerint

16-ig 16-tól 
40-ig

40 5) 

felett

Mn
%

legf.

Si
%

legf.

P
%

legf.

S
%

legf.

N2)-3)

%
legf.

S185 6) 1.0035 tetsz´́oleges BS – – – – – – – –

S235JR 6) 1.0037 tetsz´́oleges BS 0,21 0,25 – 1,50 – 0,055 0,055 0,011

S235JRG1 6) 1.0036 FU BS 0,21 0,25 – 1,50 – 0,055 0,055 0,009

S235JRG2 1.0038 FN BS 0,19 0,19 0,23 1,50 – 0,055 0,055 0,011

S235J0 1.0114 FN QS 0,19 0,19 0,19 1,50 – 0,050 0,050 0,011

S235J2G3 1.0116 FF QS 0,19 0,19 0,19 1,50 – 0,045 0,045 –

S235J2G4 1.0117 FF QS 0,19 0,19 0,19 1,50 – 0,045 0,045 –

S275JR 1.0044 FN BS 0,24 0,24 0,25 1,60 – 0,055 0,055 0,011

S275J0 1.0143 FN QS 0,21 0,21 0,21 7) 1,60 – 0,050 0,050 0,011

S275J2G3 1.0144 FF QS 0,21 0,21 0,21 7) 1,60 – 0,045 0,045 –

S275J2G4 1.0145 FF QS 0,21 0,21 0,21 7) 1,60 – 0,045 0,045 –

S355JR 1.0045 FN BS 0,27 0,27 0,27 1,70 0,60 0,055 0,055 0,011

S355J0 8) 1.0553 FN QS 0,23 0,23 9) 0,24 1,70 0,60 0,050 0,050 0,011

S355J2G3 8) 1.0570 FF QS 0,23 0,23 9) 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 –

S355J2G4 8) 1.0577 FF QS 0,23 0,23 9) 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 –

S355K2G3 8) 1.0595 FF QS 0,23 0,23 9) 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 –

S355K2G4 8) 1.0596 FF QS 0,23 0,23 9) 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 –

E295 1.0050 FN BS – – – – – 0,055 0,055 0,011

E335 1.0060 FN BS – – – – – 0,055 0,055 0,011

E360 1.0070 FN BS – – – – – 0,055 0,055 0,011

1)  A 7.3. szakasz szerint.
2) A megadott értékek túlléphet´́ok, amennyiben minden egyes 0,001% N-növekedés mellett az acél foszfortartalma a legnagyobb megengedett értékhez képest 

0,005%-kal csökken. A nitrogéntartalom azonban a termék vegyelemzésében nem haladhatja meg a 0,014%-ot.
3) Az acél N-tartalmára vonatkozó el´́oírás nem érvényes, ha az acél legalább 0,020% összes alumíniumot vagy más, nitrogént leköt´́o elemet tartalmaz. 

A nitrogént leköt´́o elemet a vizsgálati bizonylatban közölni kell.
4) BS: alapacél; QS: min´́oségi acél
5) A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagságú idomacéloknál a karbontartalomban meg kell egyezni.
6) Csak legfeljebb 25 mm névleges vastagsággal szállítható. 
7) Legfeljebb 0,23% a C a 150 mm-nél nagyobb névleges vastagság esetén.
8) A 7.3.3.2. és 7.3.3.3. szakaszok szerint.
9.) Legfeljebb 0,24% a C a 30 mm-nél nagyobb névleges vastagságú termékeknél és a görg´́os hidegalakításra alkalmas min´́oségeknél (a 7.5.3.2. szakasz szerint).

MSZ EN 10025:1998

23



4. táblázat:  Az adagelemzésen alapuló legnagyob b karbo negyenérték (C EV), megegyezés esetén
5. választható el ´́oírás

Az acélmin´́oség
jele

A
dezoxidáció

módja
Acéltípus1)

Legnagyobb CEV, %,
ha a termék névleges vastagsága

mm

EN 10027-1 és
ECISS IC 10 szerint

EN 10027-2
szerint 40-ig

40-t´́ol
150-ig

150-t´́ol
250-ig

S235JR 2) 1.0037 tetsz´́oleges BS 0,35 – –

S235JRG1 2) 1.0036 FU BS 0,35 – –

S235JRG2 1.0038 FN BS 0,35 0,38 0,40

S235J0 1.0114 FN QS 0,35 0,38 0,40

S235J2G3 1.0116 FF QS 0,35 0,38 0,40

S235J2G4 1.0117 FF QS 0,35 0,38 0,40

S275JR 1.0044 FN BS 0,40 0,42 0,44

S275J0 1.0143 FN QS 0,40 0,42 0,44

S275J2G3 1.0144 FF QS 0,40 0,42 0,44

S275J2G4 1.0145 FF QS 0,40 0,42 0,44

S355JR 1.0045 FN BS 0,45 0,47 0,49

S355J0 1.0553 FN QS 0,45 0,47 0,49

S355J2G3 1.0570 FF QS 0,45 0,47 0,49

S355J2G4 1.0577 FF QS 0,45 0,47 0,49

S355K2G3 1.0595 FF QS 0,45 0,47 0,49

S355K2G4 1.0596 FF QS 0,45 0,47 0,49

1) BS: alapacél, QS: min´́oségi acél
2) Csak legfeljebb 25 mm névleges vastagságban szállítható. 
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6. táblázat: Mechan ikai  tula jdonságok 

Hosszirányú KV-üt´́omunka lapos termékekre, valamint rúd- és idomacélokra1)

Az acélmin´́oség
jele

A
dezoxidáció

módja

Acél-
típus 2)

H´́omérséklet
oC

Legkisebb üt´́omunka, J,
névleges vastagság, mm

EN 10027-1 és
ECISS IC 10 szerint

EN 10027-2
szerint

10 3)-t´́ol
150-ig

150 3)-t´́ol 
250-ig

S185 4) 1.0035 tetsz´́oleges BS – – –

S235JR 4) 5) 1.0037 tetsz´́oleges BS 20 27 –

S235JRG1 4) 5) 1.0036 FU BS 20 27 –

S235JRG2  5) 1.0038 FN BS 20 27 23

S235J0 1.0114 FN QS 0 27 23

S235J2G3 1.0116 FF QS –20 27 23

S235J2G4 1.0117 FF QS –20 27 23

S275JR  5) 1.0044 FN BS 20 27 23

S275J0 1.0143 FN QS 0 27 23

S275J2G3 1.0144 FF QS –20 27 23

S275J2G4 1.0145 FF QS –20 27 23

S355JR  5) 1.0045 FN BS 20 27 23

S355J0 1.0553 FN QS 0 27 23

S355J2G3 1.0570 FF QS –20 27 23

S355J2G4 1.0577 FF QS –20 27 23

S355K2G3 1.0595 FF QS –20 40 33

S355K2G4 1.0596 FF QS –20 40 33

E295 1.0050 FN BS – – –

E335 1.0060 FN BS – – –

E360 1.0070 FN BS – – –

1) Keskenyebb próbatestekre az 1. ábra érvényes.
2) BS = alapacél;  QS = min´́oségi acél.
3) A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagságú idomacéloknál az értékekben külön kell megállapodni. 26. választható el´́oírás
4) Csak legfeljebb 25 mm-es névleges vastagságokban szállítható.
5) A JR min´́oségi csoportba tartozó acélokból gyártott termékek üt´́omunkáját csak a megrendelés külön el´́oírására vizsgálják.

9. választható el´́oírás
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7. táblázat: Techno lógiai tula jdonságok

Az acélmin´́oség jele

Acéltípus 1) Élhajlítható Görg´́osen
hidegalakítható HideghúzhatóEN 10027-1 és

ECISS IC 10
szerint

EN 10027-2
szerint

S235JRC 1.0120 QS x x x

S235JRG1C 1.0121 QS x x x

S235JRG2C 1.0122 QS x x x

S235J0C 1.0115 QS x x x

S235J2G3C 1.0118 QS x x x

S235J2G4C 1.0119 QS x x x

S275JRC 1.0128 QS x x x

S275J0C 1.0140 QS x x x

S275J2G3C 1.0141 QS x x x

S275J2G4C 1.0142 QS x x x

S355JRC 1.0551 QS - - x

S355J0C 1.0554 QS x x x

S355J2G3C 1.0569 QS x x x

S355J2G4C 1.0579 QS x x x

S355K2G3C 1.0593 QS x x x

S355K2G4C 1.0594 QS x x x

E295GC 1.0533 QS – – x

E335GC 1.0543 QS – – x

E360GC 1.0633 QS – – x

1) QS: min´́oségi acél az EN 10020 szerint 
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9. táblázat: Lapos  terméke k gör g ´́os hidegalakítása

Az acélmin´́oség
jele

Ajánlott legkisebb bels´́o hajlítási sugarak,
ha a névleges vastagság (s)1) mm-ben

EN 10027-1 és
ECISS IC 10 szerint EN 10027-2 szerint s legfeljebb 6 mm s 6-nál nagyobb,

legfeljebb 8 mm

S235JRC 1.0120

1 s 1,5 s

S235JRG1C 1.0121

S235JRG2C 1.0122

S235J0C 1.0115

S235J2G3C 1.0118

S235J2G4C 1.0119

S275JRC 1.0128

1,5 s 2 sS275J0C 1.0140

S275J2G3C 1.0141

S275J2G4C 1.0142

S355J0C 1.0554

S355J2G3C 1.0569

S355J2G4C 1.0579 2 s 2,5 s

S355K2G3C 1.0593

S355K2G4C 1.0594

1) Az értékek legfeljebb 90o-os hajlítási szög esetén érvényesek.

MSZ EN 10025:1998

30



Üt´́omunka, J

A próbatest szélessége, mm

1. ábra. Az 5 mm és 10 mm közötti szélesség´́ u üt´́opróbatestekre vonatkozó
minimális üt´́ omunkaértékek (J)

MSZ EN 10025:1998

31



A melléklet
(el´́oírás)

A próbadarabok és a próbatestek helyzete  (az EURONORM 18 szerint)

E melléklet a következ´́o termékcsoportokra érvényes:

– I tartók, U acél, szögacél, T acél és Z acél (az A.1. ábra szerint);

– rudak és huzalok (beleértve a hengerhuzalokat is) (az A.2. ábra szerint);

– lapos termékek (az A.3. ábra szerint).

A próbadarabok elhelyezkedése 2)

1) El´́ozetes megállapodás esetén a próbadarab a gerincrészb´́ol is kivehet´́o a teljes  magasság egynegyedénél.

2) A próbadarabból a próbatesteket az A.3. ábra szerint kell kivenni. Lejt´́os talpú idomacélok esetében megengedett 
a lejt´́os rész lemunkálása a párhuzamosság elérése érdekében.

A.1. ábra.  I tartó, U acél, szögacé l, T acél  és Z acél
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Méretek mm-ben

Acél Vizs-
gálat Kör keresztmetszet´́u termékek Négyszög keresztmetszet´́u termékek

S
ze

rk
ez

et
i a

cé
lo

k

S
zá

kí
tó

Ü
t´́o

3)

1) Kis méret´́u termékek esetében (d vagy b legfeljebb 25 mm) lehet´́oség szerint a teljes, megmunkálatlan keresztmetszet´́u termék 
legyen a próbatest. 

2) A legfeljebb 40 mm átmér´́oj´́u vagy vastagságú termékek esetében a gyártó választhat:
- vagy a legfeljebb 25 mm átmér´́oj´́u vagy vastagságú termékre érvényes szabályokat alkalmazza, vagy
- a próbatestet az ábrán megadott helyhez képest a középvonalhoz közelebb es´́o helyr´́ol veszi ki

3) Kör szelvény´́u termékek esetében a bemetszés hossztengelye legyen megközelít´́oen átmér´́o-irányú, míg négyszögszelvény´́u 
termékek esetében a bemetszés tengelye legyen mer´́oleges a legnagyobb hengerelt felületre.

A. 2. ábra: Rudak és huzalok ( beleértve a hengerhuzalt is)
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Méretek mm-ben

A vizsgálat
típusa Termékvastagság

A próbatest hossztengelyének helyzete,
ha a termék szélessége A próbatest távolsága a hengerelt felülett´́ol

600-nál kisebb legalább 600

Szakítóvizsgálat1)

30-ig

Hosszirányú Keresztirányú

30 felett

Üt´́ovizsgálat2) 12 felett Hosszirányú Hosszirányú

1) Vita esetén vagy dönt´́o vizsgálatkor a legalább 3 mm vastag termékeknél Lo = 5,65 √S0  jeltávolságú próbatestet  kell alkalmazni.
Általában a próbatestek egyszer´́ubb elkészítése miatt az állandó jeltávú próbatestek alkalmazhatók, feltéve, hogy az ezeken 
meghatározott szakadási nyúlás értékeiet átszámítják valamilyen elismert képlet szerint (például az ISO 2566 Nyúlásértékek 
átszámítása szabvány alapján ).
30 mm-nél nagyobb termékvastagságoknál – megállapodás alapján – hengeres próbatest alkalmazható.
21. választható el´́oírás.

2) A bemetszés tengelye legyen a termék hengerelt felületére mer´́oleges.

A. 3. ábra:  Lapos  termékek

Hengerelt felület

Hengerelt felület

vagy
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B melléklet
(tájékoztatás)

A hivatkozott EURONORM-el´́ oírásoknak megfelel´́ o nemzeti szabványok jegyzéke

Európai szabványokká való átalakításukig be lehet vezetni ezeket az EURONORM-okat, vagy az ezeknek
megfelel´́o, a B.1. táblázat szerinti nemzeti szabványokra lehet hivatkozni. 

B.1. táblázat: EURONORM-el´́oírások és a megfelel´́ o nemzeti szabványok 

EURONORM

Megfelel´́o nemzeti szabvány

Németország Franciaország Egyesült
Királyság Spanyolország Olaszország

17 DIN 59110 NF A 45-051 – UNE 36-089 UNI 5598

18 – NF A 03 111 BS 4360 UNE 36-300 UNI-EU 18

UNE 36-400

19 DIN 1025 T5 NF A 45 205 – UNE 36-526 UNI 5398

24 DIN 1025 T1 NF A 45 210 BS 4 UNE 36-521 UNI 5679

DIN 1026 UNE 36-522 UNI 5680

53 DIN 1025 T2 NF A 45 201 BS 4 UNE 36-527 UNI 5397

DIN 1025 T3 UNE 36-528

DIN 1025 T4 UNE 36-529

54 DIN 1026 NF A 45 007 BS 4 UNE 36-525 UNI-EU 54

56 DIN 1028 NF A 45 0091) BS 4848 UNE 36-531 UNI-EU 56

57 DIN 1029 NF A 45 0101) BS 4848 UNE 36-532 UNI-EU 57

58 DIN 1017 T1 NF A 45 0051) BS 4360 UNE 36-543 UNI-EU 58

59 DIN 1014 T1 NF A 45 0041) BS 4360 UNE 36-542 UNI-EU 59

60 DIN 1013 T1 NF A 45 0031) BS 4360 UNE 36-541 UNI-EU 60

61 DIN 1015 NF A 45 0061) BS 970 UNE 36-547 UNI 7061

65 DIN 59130 NF A 45 0751) BS 3111 UNE 36-546 UNI 7356

66 DIN 1018 – – – UNI 6630

91 DIN 59200 NF A 46 012 BS 4360 – UNI-EU 91

103 DIN 50601 NF A 04 102 BS 4490 UNE 7-280 –

162 DIN 17118 NF A 37 101 BS 2994 UNE 36-570 UNI 7344

DIN 59413

168 – NF A 03 116 BS 4360 UNE 36-800 UNI-EU 168

ECSC IC 2 SEW 088 NF A 36 000 BS 5135 – –

1) A t´́urésekhez az NF A 45 001 és az NF A 45 101 el´́oírásait is figyelembe kell venni.
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B.1. táblázat (folytatás): EURONORM-el´́ oírások és a megfelel´́ o nemzeti szabványok

EURONORM
Megfelel´́o nemzeti szabványok

Belgium Portugália Svédország Ausztria Norvégia

17 NBN 524 NP 330

18 NBN A 03-001 NP-2451 SS 11 01 20 – NS 10 005

SS 11 01 05 NS 10 006

19 NBN 533 NP-2116 SS 21 27 40 M 3262 –

24 NBN 632-01 – SS 21 27 25 M 3261 NS 911

SS 21 27 35

53 NBN 633 NP-2117 SS 21 27 50 – NS 1907

SS 21 27 51 NS 1908

SS 21 27 52

54 NBN A 24-204 NP-338 – M 3260 –

56 NBN A 24-201 NP-335 SS 21 27 11 M 3246 NS 1903

57 NBN A 24-202 NP-336 SS 21 27 12 M 3247 NS 1904

58 NBN A 34-201 — SS 21 21 50 M 3230 NS 1902

59 NBN A 34-202 NP-333 SS 21 27 25 M 3226 NS 1901

NP-334

60 NBN A 34-203 NP-331 SS 21 25 02 M 3221 NS 1900

61 NBN A 34-204 – – M 3227 –

M 3228

65 NBN A 24-206 – – M 3223 –

66 – – – – –

91 NBN A 43-301 – SS 21 21 50 M 3231 –

103 NBN A 14-101 NP-1787 – – –

162 NBN A 02-002 – – M 3316 –

168 – – SS 11 00 12 – –

ECSC IC 2 – – SS 06 40 25 – –

MSZ EN 10025:1998

36



C
 m

el
lé

kl
et

 (
tá

jé
ko

zt
at

ás
)

E
gy

en
ér

té
k´́

u 
ac

él
ok

 k
or

áb
bi

 je
lö

lé
se

in
ek

 je
gy

zé
ke

C
.1

. t
áb

lá
za

t: 
E

gy
en

ér
té

k´́
u 

ac
él

ok
 k

or
áb

bi
 je

lö
lé

se
in

ek
 je

gy
zé

ke

Az
 a

cé
lm

in
´́os

ég
 je

le
Eg

ye
né

rté
k´́u

 k
or

áb
bi

 je
l

Az
 E

N
 1

00
27

-1
és

 E
C

IS
S 

IC
 1

0
sz

er
in

t

Az
 E

N
 1

00
27

-2
sz

er
in

t
Az

 E
N

 1
00

25
:

19
90

 s
ze

rin
t

N
ém

et
or

sz
ág

Fr
an

ci
ao

rs
zá

g
Eg

ye
sü

lt
Ki

rá
ly

sá
g

Sp
an

yo
lo

rs
zá

g
O

la
sz

or
sz

ág
Be

lg
iu

m
Sv

éd
or

sz
ág

Po
rtu

gá
lia

Au
sz

tri
a

N
or

vé
gi

a

S1
85

1.
00

35
Fe

 3
10

-0
St

 3
3

A 
33

A 
31

0-
0

Fe
 3

20
A 

32
0

13
 0

0-
00

Fe
 3

10
-0

St
 3

20

S2
35

JR
1.

00
37

Fe
 3

60
 B

St
 3

7-
2

E 
24

-2
Fe

 3
60

 B
AE

 2
35

-B
13

 1
1-

00
Fe

 3
60

-B
N

S 
12

 1
20

S2
35

JR
G

1
1.

00
36

Fe
 3

60
 B

FU
U

St
 3

7-
2

AE
 2

35
 B

-F
U

U
st

 3
60

 B
N

S 
12

 1
22

S2
35

JR
G

2
1.

00
38

Fe
 3

60
 B

FN
R

St
 3

7-
2

40
 B

AE
 2

35
 B

-F
N

13
 1

2-
00

R
st

 3
60

 B
N

S 
12

 1
23

S2
35

J0
1.

01
14

Fe
 3

60
 C

St
 3

7-
3 

U
E 

24
-3

40
 C

AE
 2

35
 C

Fe
 3

60
 C

AE
 2

35
-C

Fe
 3

60
-C

St
 3

60
 C

N
S 

12
 1

24

St
 3

60
 C

E

S2
35

J2
G

3
1.

01
16

Fe
 3

60
 D

1
St

 3
7-

3 
N

E 
24

-4
40

 D
AE

 2
35

 D
Fe

 3
60

 D
AE

 2
35

-D
Fe

 3
60

-D
St

 3
60

 D
N

S 
12

 1
24

S2
35

J2
G

4
1.

01
17

Fe
 3

60
 D

2
—

S2
75

JR
1.

00
44

Fe
 4

30
 B

St
 4

4-
2

E 
28

-2
43

 B
AE

 2
75

 B
Fe

 4
30

 B
AE

 2
55

-B
14

 1
2-

00
Fe

 4
30

-B
St

 4
30

 B
N

S 
12

 1
42

S2
75

J0
1.

01
43

Fe
 4

30
 C

St
 4

4-
3 

U
E 

28
-3

43
 C

AE
 2

75
 C

Fe
 4

30
 C

AE
 2

55
-C

Fe
 4

30
-C

St
 4

30
 C

N
S 

12
 1

43

St
 4

30
 C

E

S2
75

J2
G

3
1.

01
44

Fe
 4

30
 D

1
St

 4
4-

3 
N

E 
28

-4
43

 D
AE

 2
75

 D
Fe

 4
30

 D
AE

 2
55

-D
14

 1
4-

00
Fe

43
0-

D
St

 4
30

 D
N

S 
12

 1
43

S2
75

J2
G

4
1.

01
45

Fe
 4

30
 D

2
—

14
 1

4-
01

S3
55

JR
1.

00
45

Fe
 5

10
 B

—
E 

36
-2

50
 B

AE
 3

55
 B

Fe
 5

10
 B

AE
 3

55
-B

Fe
 5

10
-B

S3
55

J0
1.

05
53

Fe
 5

10
 C

St
 5

2-
3 

U
E 

36
-3

50
 C

AE
 3

55
 C

Fe
 5

10
 C

AE
 3

55
-C

Fe
 5

10
-C

St
 5

10
 C

N
S 

12
 1

53

S3
55

J2
G

3
1.

05
70

Fe
 5

10
 D

1
St

 5
2-

3 
N

50
 D

AE
 3

55
 D

Fe
 5

10
 D

AE
 3

55
-D

Fe
 5

10
-D

St
 5

10
 D

N
S 

12
 1

53

S3
55

J2
G

4
1.

05
77

Fe
 5

10
 D

2
—

S3
55

K2
G

3
1.

05
95

Fe
 5

10
 D

D
1

—
E 

36
-4

50
 D

D
AE

 3
55

-D
D

Fe
 5

10
-D

D

S3
55

K2
G

4
1.

05
96

Fe
 5

10
 D

D
2

—

E2
95

1.
00

50
Fe

 4
90

-2
St

 5
0-

2
A 

50
-2

A 
49

0
Fe

 4
80

A 
49

0-
2

15
 5

0-
00

Fe
 4

90
-2

St
 4

90

15
 5

0-
01

E3
35

1.
00

60
Fe

 5
90

-2
St

 6
0-

2
A 

60
-2

A 
59

0
Fe

 5
80

A 
59

0-
2

16
 5

0 
00

Fe
 5

90
-2

St
 5

90

16
 5

0-
01

E3
60

1.
00

70
Fe

 6
90

-2
St

 7
0-

2
A 

70
-2

A 
69

0
Fe

 6
50

A 
69

0-
2

16
 5

5 
00

Fe
 6

90
-2

St
 6

90

16
 5

5-
01

A
 m

ag
ya

r n
ye

lv
´́u

 fo
rd

ítá
s 

vé
ge

MSZ EN 10025:1998

37



A nemzeti el ´́oszóban  említet t magyar s zabványok

MSZ EN 10002-1 Fémek. Szakítóvizsgálat
MSZ EN 10020 Acélok fogalommeghatározásai és csoportosítása
MSZ EN 10021 Acél és acéltermékek m´́uszaki szállítási követelményei
MSZ EN 10027-1 Acéljelölési rendszerek. 1. rész: Az acélmin´́oségek jele
MSZ EN 10027-2 Acéljelölési rendszerek. 2. rész: Számrendszer
MSZ EN 10029 Melegen hengerelt durvalemez méretei, méret-, alak-, és tömegt´́urései 
MSZ EN 10034 I és H szelvény´́u idomacélok. Alak- és mérett´́urések
MSZ EN 10045-1 Fémek Charpy-féle üt´́ovizsgálata. 1. rész: Vizsgálati eljárás
MSZ EN 10051 Folytatólagos hengersoron melegen hengerelt, bevonat nélküli lemez

és szalag ötvözetlen és ötvözött acélból. Méret-, és alakt´́urések
MSZ EN 10052 A vasötvözetek h´́okezelésének fogalommeghatározásai
MSZ EN 10056-2 Egyenl´́o és egyenl´́otlen szárú szögacél. 2. rész: Alak- és mérett´́urések
MSZ EN 10079 Acéltermékek fogalommeghatározásai
MSZ EN 10163-1 Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok felületi köve-

telményei. 1. rész: Általános követelmények
MSZ EN 10163-2 Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok felületi köve-

telményei. 2. rész: Lemezek és szélesacélok
MSZ EN 10163-3 Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok felületi köve-

telményei. 3. rész: Idomacélok
MSZ EN 10204 Fémtermékek. A vizsgálati bizonylatok típusai

A szövegben eml ített európai  és nemzetközi s zabványok

EN 10002-1 Metallic materials. Tensile testing. Part 1: Method of test (at ambient
temperature)

EN 10020 Definition and classification of grades of steel
EN 10021 General technical delivery requirements for steel and iron products
EN 10027-1 Designation systems for steels. Part 1: Steel names principal symbols
EN 10027-2 Designation systems for steels. Part 2: Numerical system
EN 10029 Hot-rolled plates 3 mm thick or above. Tolarences on dimensions, sha-

pe and mass
EN 10045-1 Metallic matrials. Charpy impact test. Part 1: Test method
EN 10051 Continuously hot-rolled uncoated sheet and strip of non-alloy and alloy

steels. Tolarences on dimensions and shape
EN 10079 Definitions of steel products
EN 10163-1 Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,

wide flats and sections. Part 1: General requirements
EN 10163-2 Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,

wide flats and sections. Part 2: Plates and wide flats
EN 10163-3 Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,

wide flats and sections. Part 3: Sections
EN 10164 Steel products with improved deformation properties perpendicular to

the surface of the product. Technical delivery conditions
EN 10204 Metallic products. Types of inspection documents

MSZ EN 10025:1998

38



prEN 10024 Taper flange I sections. Tolerances on shape and dimensions
prEN 10034 Structural steel I and H sections. Tolerances on shape and dimensions
prEN 10048 Hot rolled narrow steel strip. Tolerances on dimensions and shape
prEN 10052 Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products
prEN 10055 Hot-rolled steel equal flange tees with radiused root and toes. Dimensi-

ons and tolerances on shape and dimensions
prEN 10056-2 Structural steel equal and unequal leg angles. Part 2: Tolerances on

shape and dimensions
prEN 10067 Hot rolled bulb flats. Dimensions and tolerances on shape and dimensi-

ons
EURONORM 17 Non-alloy base steel wire rod for cold drawing. Dimensions and toleran-

ces
EURONORM 18 Selection and preparation of samples and test pieces for steel and iron

and steel products
EURONORM 19 IPE beams: parallel-flanged beams
EURONORM 24 Standard beams and channel sections. Tolerances
EURONORM 53 Wide-flanged beams with parallel flanges
EURONORM 54 Small hot-rolled steel channels
EURONORM 56 Hot-rolled equal angles (with radiused root and toes)
EURONORM 57 Hot-rolled unequal angles (with radiused root and toes)
EURONORM 58 Hot-rolled flats for general purposes
EURONORM 59 Hot-rolled square bars for general purposes
EURONORM 60 Hot-rolled round bars for general purposes
EURONORM 61 Hot-rolled steel hexagons
EURONORM 65 Hot-rolled round steel bars for screws and rivets
EURONORM 66 Hot-rolled half-rounds and flattened half-rounds 
EURONORM 91 Hot-rolled wide flats. Tolerances on dimensions, shape and mass
EURONORM 103 Microscopic determination of the ferritic and austenitic grain size of

steel
EURONORM 162 Cold-rolled sections. Technical conditions of delivery
EURONORM 168 Iron and steel products. Inspection documents. Contents
ECSC IC 2 Weldable fine-grained structural steels. Recommendations for proces-

sing, in particular for welding
ECISS IC 10 Designation systems for steel. Additional symbols for steel names
ISO 2566/1 Steel. Conversion of elongation values. Part 1: Carbon and low alloy

steels

A szabvánnyal kapcsolatos minden változást a Magyar Szabványügyi Testület a Szabványügyi Közlönyben hirdet meg. A Szabványügyi
Közlöny bármely hírlapkézbesít´́o postahivatalban, a Posta hírlapüzleteiben és a Hírlap-el´́ofizetési és Lapellátási Irodában (HELIR)
el´́ofizethet´́o, a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky út 76. szám alatti Hírlapboltban megvásárolható. A helyesbít´́o, módosító indítványokat és
észrevételeket megfelel´́o indoklással a Magyar Szabványügyi Testülethez, Budapest, IX., Üll´́oi út 25. (levélcím: Budapest, Pf. 24. 1450,
telefax: 218 5125) lehet benyújtani. A szabvány beszerezhet´́o a Szabványboltban, Budapest, IX., Üll´́oi út 25. (levélcím: Budapest, Pf. 24.
1450).
Kiadja: a Magyar Szabványügyi Testület.
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