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1. Az EN 10025:1990 + A1:1993 eurdpai szabvany szerinti acélmindségek dsszehasonlitasa a korabbi
magyar acélmindségekkel

Az acélminbség jele

Az EN 10025 az MSZ 500:1989 MSZ 500:1981 az MSZ 6280:1982
anyagmindségei | hasonlé?) mindségei @ 3 | hasonlé? mindségei 2 8 9) hasonlé mindségei 19)
S185 Fe 310-0 A0 11
S235JR Fe 235 B 4 A 38
S235JRG1 Fe 235 B FY) A 38 X
S235JRG2 Fe 235 B FN) A38B 37B
$235J0 Fe 235 C 37Cc 7
S235J2G3 Fe 235 D ) 37D7
$235J2G4 Fe 235 D
S275JR Fe 275 B A44 45 B
$275J0 Fe 275 C 45C 7
S275J2G3 Fe 275D 45D 7
S275J2G4 Fe 275 D
S355JR Fe 355 B
S355J0 Fe 355 C 52C 1)
$355J2G3 -
$355J2G4 -

S355K2G3 Fe 355 D ) 9 52D 7

S355K2G4 Fe 355 D ©)

E295 Fe 490 — 2 A 50

E335 Fe 590 — 2 A 60

E360 Fe 690 — 2 A 701D

1) Az MSZ 500: 1989 és az MSZ 500:1981 szerinti acélmin6ségek tobb elbiras tekintetében kiilénbdznek az EN 10025 elbirasaitol,

az acéltermékek felhaszndlasi igényeinek ismeretében tételes dsszehasonlitast ajanlatos végezni.

2) Mindségeire nincs eldirt normalizalt szallitasi allapot.
3) Atechnolégiai tulajdonsagok koziil csak élhajlithatésagra tartalmaz el6irast.
4) Csillapitas tetszobleges, a gyartomi valasztasa szerint.

FU) Csillapitatlan acél.
FN) Csillapitatlan acél nem lehet.

5) Csak hosszu termékek gyarthatok.

6) 150 mm folotti atmérd vagy vastagsag esetében az iGtdmunka értéke 23 J.
7)  Mikrottvozéssel gyarthatd acél.

8)  Utdmunkara nincs elbiras.

9) Atechnolégiai tulajdonsagok kozul csak a hajlithatésagra tartalmaz el6irast.

10) A technoldgiai tulajdonsagok kozul csak az élhajlithatésag szavatolhato, kilén megéallapodas alapjan.
11) Folyashatarra nincs el6iras.
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2. Segédlet a G1-G4 kiegészitd tulajdonsagjel hasznalatdhoz, az EN 10025 tartalma alapjan

i Dezoxidalas A . s
Jelolés modja Az acél tipusa Szallitasi allapot
Gl FU BS Megegyezés szerint
G2 FN BS Megegyezés szerint
G3 FF QS N
G4 FF QS A gyart6 valasztasa szerint

ahol:
FU:
FN:
FF:
BS:
QsS:

)

csillapitatlan acél
csillapitatlan acél nem lehet
teljesen csillapitott acél

alapaceél

minbségi acél
normalizalt, vagy normalizalé hengerléssel késziilt
Az EN 10020 szerint

3. A szabvany B.1. tablazatanak kiegészitéseként tajékoztatasul kdzoljik a hivatkozott EURONORM-okévall
megegyezd targyl magyar szabvanyokat. Ezek a magyar szabvanyok miszaki tartalmukat tekintve nem
egyeznek meg az EURONORMOKKAL.

EURONORM MSZ EURONORM MSz EURONORM MSZ EURONORM MSz
17 ISO 8457-1 | 54 326 60 4337 103 2657
18 103 56 328 61 5725 162 7262
19 - 57 329 65 4344 168 -

24 325 58 4342 66 - ECSCIC2 | -

53 — 59 4341 91 ISO 9034




EUROPAI SZABVANY EN 10025
EUROPEAN STANDARD 1990. mércius
NORME EUROPEENNE +A1

EUROPAISCHE NORM

1993. augusztus

ETO 669.14,018,291-122.4-4:620.1

Descriptors: Iron- and steel products, structural steels, unalloyed steels, hot rolled products, quallity classes,
designations, specifications, chemical composition, mechanical properties, mechanical tests,
inspection, marking

Magyar forditas

Melegen hengerelt termékek 6tvozetlen szerkezeti acélokbdl.
MUszaki szallitési feltételek (tartalmazza az A1:1993 mdédositast is)

Hot rolled products of non-alloy structural steels. Technical delivery conditions

(includes amendment A1:1993)

Produits laminés & chaud en aciers de construction non alliés. Conditions techniques de livraison
(inclut ramendement A1:1993)

Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustahlen. Technische Lieferbedingungen

(enthalt Anderung A1:1993)

Ezt az A1 mddositast is tartalmazé eurdpai szabvanyt a CEN 1993. 08. 10-én hagyta jéva. A CEN-tagtestile-
tek kotelesek betartani a CEN/CENELEC belsd szabéalyzataban elbirt feltételeket, amelyek szerint kell ezt az
eurdpai szabvanyt minden valtoztatas nélkil nemzeti szabvanyként kiadni.

Ezeknek a nemzeti szabvanyoknak a naprakész jegyzékei és bibliografiai adatai kérésre a CEN Kozponti
Titkarsagatol vagy barmelyik CEN-tagtestiilettdl beszerezheték.

Ennek az A1 mdédositast is tartalmazé eurépai szabvanynak harom hivatalos véltozata van (angol, francia és
német). Barmely mas nyelvii valtozat, amelyet egy CEN-tagtestilet sajat nyelvén és felel6sségére forditassal
készit, és a CEN Kozponti Titkarsaganak bejelent, ugyanolyan jogallasa, mint a hivatalos valtozatok.

A CEN tagtestiletei: Ausztria, Belgium, Dania, Egyesiilt Kiralysag, Finnorszag, Franciaorszag, Gorogorszag,
Hollandia, Irorszag, Izland, Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag, Portugalia, Spanyolorszag,
Svéjc és Svédorszag nemzeti szabvanyugyi testiletei.

CEN

Europai Szabvanyigyi Bizottsag
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europdaisches Komitee fiir Normung
Central Secretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© CEN 1993. A méasolas joga a CEN-tagtestiiletek szaméra fenntartva. Hivatkozasi szam: EN 10025:1990+A1:1993
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El6sz6

Ezt az eurdpai szabvanyt az ECISS/TC 10 ,Szerkezeti acélok. Acélmindségek” miiszaki bizottsag dolgozta ki,
amelynek titkarsagat az NNI latja el.

Ez az ECISS/TC 10 titkarsaga altal dsszedllitott dokumentum az A1:1993 moédositas szévegével egyiitt
tartalmazza az EN 10025:1990 szovegét. A modositast a CEN/TC 121 Hegesztés és CEN/TC 135 Acélszer-
kezetek kivitelezése miszaki bizottsagok kérésére dolgoztak ki. Tartalmazza az EN 10027 1. és 2. részének,
az IC 10-nek megfeleld U] jelbléseket és az 1991. juliusi keltezésl hibahelyesbitést is.

Ezt az eurdpai szabvanyt széveghlien vagy jovahagyo kozleménnyel legkésdbb 1994. februarig kell nemzeti
szabvanyként bevezetni, és az ellentmonddé nemzeti szabvanyokat legkés6bb 1994. februarig vissza kell
vonni.

A CEN/CENELEC bels6 szabalyzatanak megfeleléen a kévetkez6 orszagok kételesek ezt az eurdpai szab-
vanyt bevezetni: Ausztria, Belgium, Dania, Egyesilt Kiralysag, Finnorszag, Franciaorszag, Gorogorszag,
Hollandia, Irorszag, Izland, Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag, Portugalia, Spanyolorszag,
Svéjc és Svédorszag.
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1. Alkalmazéasi terilet

1.1. Ezen eur@pai szabvany targya a 7.2. szakasz szerinti szokvanyos szallitasi allapotu, a 2. és 3. tablazat-
ban (vegyi 0sszetétel), valamint az 5. és 6. tablazatban (mechanikai tulajdonsagok) megadott 6tvdzetlen alap-
és minbségi acélbol melegen hengerelt hosszu és lapos termékek kdvetelményei.

Az e szabvany szerinti acélokat (a 7.5.1. szakasz szerinti korlatozasokkal) kdrnyezeti hémérsékleten felhasz-
nalt, hegesztett, szegecselt és csavarozott szerkezetekhez val6 alkalmazasokra szanjak.

Az e szabvany szerinti acélokat — az N szallitasi allapotu termékek kivételével — nem szantak hokezelésre. A
fesziiltségcsokkentd izzitas megengedett. Az N szallitasi allapott termékek szallitas utan normalizalhatok és
melegen alakithatok (a 3. fejezet szerint).

1. megjegyzés: E szabvany szerinti hengerelt késztermék gyartasara hasznalt félgyartmanyra vonat-
kozoan a megrendeléskor kell kiilon megallapodni. A megrendeléskor a vegyi 0ssze-
tételben is meg lehet allapodni a 2. tablazat hatarértékein beliil.

2. megjegyzés: Bizonyos acélmindségek és termékféleségek esetében a kildnleges felhasznalasra
valé alkalmazhatésagban a megrendeléskor kell megallapodni (a 7.5.3., a 7.5.4. sza-
kasz és a 7. tablazat szerint).

1.2. Ez az eurdpai szabvany nem vonatkozik bevonatos termékekre, és olyan altalanos szerkezetépitési
acéltermékekre, amelyekre mas EURONORM-o0k, vagy eurdpai szabvanyok vonatkoznak, példaul:

— altalanos szerkezeti acélbol gyartott félgyartmanyok kovacsolashoz (az EURONORM 30 szerint);
— hegeszthetd finom szemcsés szerkezeti acélok (az EN 10113 1-3. része szerint);
— légkori korrdzidnak ellenallé acélok (az EN 10155 szerint);

— nemesitett allapotd lemezek és szélesacélok hegeszthet6 finom szemcsés szerkezeti acélokbdl (a
prEN 10137 1-3. részei szerint)L);

— lapos termékek — szélesacél, finomlemez/durvalemez, széles és keskeny szalag — hidegenalakithat6 novelt
folyashatar acélbél (a prEN 10149 szerint)b);

— normal- és nagy szilardsagu hajoépitési acélok (az EURONORM 156 szerint);
— melegen alakitott Ureges idomacélok (az EN 10210-1 szerint).

2. Rendelkez6 hivatko zasok

Ez az eur6pai szabvany datummal ellatott vagy datum nélkuli hivatkozassal el6irasokat tartalmaz mas kiadva-
nyokbdl. Ezeket a rendelkezd hivatkozasokat a szoveg a megfeleld helyen idézi, a kiadvanyok pedig a
kovetkezdkben vannak felsorolva. Datummal ellatott hivatkozasok esetén ezen kiadvanyok barmelyikének
moédositasa vagy atdolgozott kiadasa csak akkor vonatkozik erre az eur6pai szabvanyra, ha ennek modosita-
sa vagy atdolgozott kiadasa azt mar tartalmazza. Datum nélkili hivatkozasok esetén a hivatkozott kiadvany
legutolso kiadasat kell alkalmazni.

2.1. Altal&nos szabvany ok

EN 10020 Acélminbségek fogalommeghatarozasa és besorolasa

EN 10021 Acélok és acéltermékek altalanos miiszaki szallitasi feltételei
EN 10027-1 Acéljeldlési rendszerek. 1. rész: Az acélminbségek jelei

EN 10027-2 Acéljeldlési rendszerek. 2. rész: Szamrendszer

EN 10079 Acéltermékek fogalommeghatarozasai

1) Tervezet egyeztetés alatt
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EN 10163

EN 10164

EN 10204
prEN 10052

1)

EURONORM 162 (1981) 2)
EURONORM 168 (1986) 2)

ECSCIC 2 (1983)

ECISSIC 10

2)

Melegen hengerelt acéllemez, szélesacél és idomacél felilleti mindségére
vonatkoz6 miszaki szallitasi feltételek.

1. rész: Altalanos kovetelmények

2. rész: Lemezek és szélesacélok

3. rész: Idomacélok

A fellletre merdleges irdnyban névelt képlékenységi tulajdonsagu acélter-
mékek. Mlszaki szallitasi feltételek

Fémtermékek. A vizsgalati bizonylatok tipusai
Vasottvozetek hbkezelésének fogalommeghatarozasai
Hidegen alakitott idomacélok. M{iszaki szallitasi feltételek
Vas- és acéltermékek vizsgalati bizonylatainak tartalma

Hegeszthetd finom szemcsés szerkezeti acélok. Iranyelvek a feldolgozas-
hoz, kiiléndsen a hegesztéshez

Acélok jeldlési rendszere. Az acélmindségek kiegészitd jelei.

2.2. Méret- és tlirésszabvanyok

EN 10029
EN 10051

prEN 10024
prEN 10034
prEN 10048
prEN 10055

prEN 10056-2

prEN 10067
EURONORM 17

EURONORM 19
EURONORM 24
EURONORM 53
EURONORM 54
EURONORM 56
EURONORM 57
EURONORM 58
EURONORM 59
EURONORM 60
EURONORM 61
EURONORM 65
EURONORM 66
EURONORM 91

(1970)

(1957)
(1962)
(1962)
(1980)
(1977)
(1978)
(1978)
(1978)
(1977)
(1982)
(1980)
(1967)
(1981)

1) Tervezet egyeztetés alatt

2) Eurdpai szabvannyé alakitasukig vagy ezeket az EURONORM-okat vagy az ezeknek megfeleld, ezen eurdpai szabvany B
melléklletében felsorolt nemzeti szabvéanyokat lehet hasznalni.

3) Az EURONORM 24 azért szerepel, mert tartalmazza az U szelvény(l idomacélokat is.

4) Az EURONORM 56 és 57 azért szerepel, mert tartalmazza a névleges méreteket is.

1)
1)
1)
1)

1)

1)
2)

2)
2)3)
2)
2)
2) 4)
2) 4)
2)
2)
2)
2)
2)
2)
2)

Melegen hengerelt durvalemez méretei, méret-, alak- és tomegtlirései

Folytatlagos hengersoron melegen hengerelt, bevonat nélkili finomlemez
és szalag 6tvozetlen és 6tvozott acélbol. Méret- és alaktlirések

Lejtdstalpu | szelvény(l idomacélok. Alak- és mérettlirések
| és H szelvény( idomacélok szerkezeti acélbdl. Alak- és mérettlrések
Melegen hengerelt acél keskenyszalag. Méret- és alaktlirések

Melegen hengerelt egyenld szarl lekerekitett sarka T szelvény(l idomacé-
lok. Méret- és alaktlrések

Egyenld és egyenlbtlen szara szdgacél szerkezeti acélbol. 2. rész: Méret-
és alaktlirések

Melegen hengerelt bulbaacél. Méret-, alak- és tdmegtlrések
Hideghtzéasra alkalmas hengerhuzal 6tvozetlen alapacélbol. Méretek és
tlrések

IPE-tarték: Parhuzamos talpu tarték

Szabvanyos | és U szelvényil idomacél. Tarések

Széles talpu | tartd parhuzamos talpakkal

Melegen hengerelt kisméretli U szelvény( idomacél

Melegen hengerelt egyenl6 szaru szdgacél (lekerekitett szarakkal)
Melegen hengerelt egyenlbtlen szart szégacél (lekerekitett szarakkal)
Altalanos rendeltetésti melegen hengerelt laposacél

Altalanos rendeltetésti melegen hengerelt négyzetacél

Altalanos rendeltetésti melegen hengerelt kéracél

Melegen hengerelt hatszogacél

Melegen hengerelt kéracél csavarokhoz és szegecsekhez

Melegen hengerelt félkor- és lapitott félkdrszelvényl acél

Melegen hengerelt szélesacél. Méret-, alak- és tdmegtlrések
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2.3. Vizsgélati szabvanyok

EN 10002-1 Fémek. Szakitdvizsgalat. 1. rész: Vizsgalati eljaras (szobahémérsékleten)
EN 10045-1 Fémek. Charpy-féle utdvizsgdlat. 1. rész: Vizsgalati eljaras

EURONORM 18  (1979) 2 Prébadarabok és probatestek kivétele és elokészitése acél, vas és acélter-
mékek vizsgalatdhoz

EURONORM 103 (1971) 2 Acélok ferrit és austenitszemcse-nagysaganak mikroszképos meghataro-
zasa

ISO 2566/1 (1984) Acélok. A nyulasértékek atszamitasa. 1. rész: Otvozetlen és gyengén 6tvo-
z6tt acélok

3. Fogalommeghataro zasok

Ezen eurdpai szabvany alkalmazasakor a kbvetkez6 fogalommeghatarozasok érvényesek:

3.1. Otvozetlen alapacél és mindségi acél az EN 10020 szerint.
3.2. Hoékezelési szakkifejezések a prEN 10052 szerint.

3.3. Hosszu termék, lapos termék (durvalemez, finomlemez, keskeny szalag, széles szalag, szélesacél) va-
lamint félgyartmany az EN 10079 szerint.

3.4. Normalizalé hengerlés: Olyan hengerlési eljaras, amelynek soran a végso alakitasra egy meghatarozott
hémérséklet-tartomanyban keril sor, ennek eredménye a normalizalassal egyenértékli anyagallapot ugy,
hogy a mechanikai tulajdonsagok el6irt értékei a normalizalas utanival azonosak.

Ennek a szallitasi allapotnak a rovid jele: N.

Megjegyzés: A nemzetkozi kiadvanyokban a normalizalé hengerlésre és a termomechanikus hen-
gerlésre egyarant alkalmazzak a ,szabdlyozott hengerlés” kifejezést. A termékek elté-
r6 felhasznalhatésagara valo tekintettel azonban kilénbséget kell tenni e két fogalom
kozott.

4. Megrendel ési adatok

4.1. Altalanos adatok

A megrendel6nek a megrendeléskor a kovetkezodket kell megadnia:

a) atermékalakot és a szallitanddé mennyiséget;

b) hivatkozast ezen eurdpai szabvanyra;

c) anévleges méreteket és tlréseket (az 5.1. szakasz szerint);

d) az acélminéséget és a mindségi csoportot (a 2. és az 5. tablazatok szerint);

e) termékvizsgalat kérése esetén a vizsgalat és a vizsgalati bizonylat tipusat (a 8.1.2. szakasz szerint);

f) tételenkénti vagy adagonkénti mechanikai vizsgalat igényét a JR min6ségi csoportba tartozé acélok és az
E295, E335 és E360 acélmindségek esetén (a 8.3.1. szakasz szerint).

Ha a megrendel6 az a, b, c és d bekezdésekben el6irtakr6l nem rendelkezik, a szallitdnak a megrendel6tol
vélaszt kell kérnie.

2) Eurdpai szabvannyé alakitasukig vagy ezeket az EURONORM-okat vagy az ezeknek megfeleld, ezen eurdpai szabvany B
mellékletében felsorolt nemzeti szabvéanyokat lehet hasznalni.
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4.2. Valaszthat6 el6irasok

A 11. fejezet szamos valaszthat6 el6irast tartalmaz. Amennyiben a megrendeld nem tinteti fel a valaszthaté
eldirasra vonatkozo igényét, a terméket az alapkdvetelményeknek megfelel6en kell szallitani.

5. Méretek, tomeg és tlrések

5.1. Méretek és m érettlirések

A méretek és mérettlirések felelienek meg a vonatkozé eurdpai szabvanyok és az EURONORM el6irdasainak
(a 2.2. szakasz szerint).

5.2. Tomeg

Az acél szamitott tomegét 7,85 kg/dm3 siirtiséggel kell meghatarozni.

6. Az acélminbségek besoroldsa, megnev ezés

6.1. Acélmindségek és mindségi csoportok

E szabvany az S185, S235, S275, S355, E295, E335 és E360 — egymastdl mechanikai tulajdonsagaikban
eltéré — hét acélminbdséget tartalmaz (az 5. tdblazat szerint).

Az S235 és az S275 acélmindségek JR, JO és J2 minbdségi csoportokban szallithatok. Az S355 acélminbség
JR, JO, J2 és K2 minbségi csoportokban szallithatd. Az S235 és S275 acélminbségek J2 mindségi csoportja
két tovabbi, a J2G3 és a J2G4 jelll alcsoportra oszthatd. Az S355 acélmindségll termékek J2 és K2 mindségi
csoportjai két-két tovabbi alcsoportra oszthatok, ezek a J2G3 és J2G4, valamint a K2G3 és K2G4 (a

7.2. szakasz szerint).

Az egyes mindségi csoportok a hegeszthetdségben és az elbirt itdbmunka-kdvetelményben térnek el egymas-
tol (a 7.5.1. szakasz szerint is).

Az S185, E295, E335 és E360, valamint a JR mindségi csoport S235, S275 és S355 acélmindségei alapacé-
lok, amennyiben nem kdvetelmény a hidegalakithat6sag.

A JO, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 mindségi csoportok acélmindségei mindségi acélok.

6.2. Megnevezés

6.2.1. Az e szabvany szerinti acélmindségek jelei az EN 10027-1 és az ECISS IC 10, szamjelei pedig az
EN 10027-2 el6irasainak megfelel6ek.

Megjegyzés: Az egymasnak megfeleld acélmindségek kordbbi nemzeti jeleinek, valamint az
EN 10025:1990 szerinti korabbi jeleinek jegyzékét a C melléklet C.1. tablazata tartal-
mazza.

6.2.2. A megnevezés a felsorolas sorrendjében a kdvetkezbdket tartalmazza:

— ezen eurdpai szabvany jelzetét (EN 10025);

— azSjelet;

- alegfeljebb 16 mm vastagsagra eldirt legkisebb folyashatar értékét N/mm?2-ben kifejezve;

— ahegeszthetdségre és az Utdmunkara jellemzd mindségi csoport jelét (a 6.1. szakasz szerint);

— szikség szerint a dezoxidalas maodijara utalo jelet (az S235 JR mindségnél) (G1 a ,csillapitatlan” (FU) vagy
G2 a ,csillapitatlan nem lehet” (FN)) (a 7.1.3. szakasz szerint);

— szilkség szerint a killénleges felhasznalasi célra valo alkalmassag esetén a C jelet (a 7. tablazat szerint);

— szikség szerint a ,+N” jelet, amennyiben a terméket N allapotban kell szallitani (a 3.4. szakasz és az
1. tblazat szerint). (Nem sziikséges a lapos termékeknél a J2G3 és a K2G3 mindségi csoportok acéljainal ).

Példa: Acél EN 10025 S355 JOC
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7. Miszaki kovete Imények
7.1. Acélgyart asi eljaras

7.1.1. Az acélgyartasi eljarast a gyart6 valasztja meg. Ha a megrendeléskor eldirtdk, akkor az acélgyartas
modjat — az S185 minbség kivételével — a megrendeldvel kozolni kell.
1. valaszthato el6iras

A JO, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 mindségi csoportok esetében a megrendeléskor az acélgyartasi eljarasban
is meg lehet allapodni.
2. valaszthat6 el6iras

7.1.2. A dezoxidalds mddja feleljen meg a 2. tablazatban megadottaknak. Az S235JR acélminbségre a
megrendelésben eldirhat6 a dezoxidalas maodja.
3. vélaszthato elbiras

7.1.3. A dezoxidalas madjat a kdvetkezok szerint kell jeldIni:

Tetszbleges: a gyartom( valasztasa szerint

FU: csillapitatlan acél

FN: csillapitatlan acél nem lehet

FF: teliesen csillapitott acél, amely elegendd mennyiségll nitrogént lekétd elemet (példaul

legalabb 0,020% Al-ot) tartalmaz. Mas elemek alkalmazasa esetén azokat a vizsgalati
bizonylatokon meg kell adni.

7.2. Szdllitasi all apot

7.2.1. Altalanos eléirasok

Amennyiben vizsgalati bizonylatot kell adni (a 8.1.2. szakasz szerint), és a termékeket N szallitasi allapotban
rendelik és szallitjak, akkor ezt a vizsgdlati bizonylatban kdzolni kell.

7.2.2. Lapos termékek

7.2.2.1. Egyéb megaéllapodas hianyaban az S185, E295, E335 és E360, valamint a JR és JO minfségi
csoportba tartozé S235, S275 és S355 acélminbségekbbl gyartott lapos termékek szallitasi allapotat a gyarto
vélasztja meg (a 7.4.1. szakasz szerint).

17. valaszthato eldiras

7.2.2.2. Alapos termékeket a J2G3 és a K2G3 minbdségi csoportba tartozo acélokbol normalizalt vagy a 3.4.
szakasz szerinti, a normalizélassal egyenértékl allapotot biztositd normalizalé hengerléssel kell szallitani.

7.2.2.3. A J2G4 és a K2G4 minbségi csoportba tartozé acélokbdl gyartott lapos termékek szallitasi allapotat
a gyarté valasztja meg.

7.2.3. Hosszl termékek

7.2.3.1. Egyéb megallapodéas hianydban a S185, E295, E335 és E360 acélmindségekbdl, valamint JR, JO,
J2G3 és K2G3 mindségi csoport S235, S275 és S355 acélmindségeibdl gyartott hosszu termékek szallitasi
allapotat a gyart6 valasztja meg.

22. valaszthato elbiras

7.2.3.2. AJ2G4 és a K2G4 minbségi csoportba tartozo acélokbdl gyartott hosszu termékek szallitasi allapotat
a gyarté valasztja meg.
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7.2.4. A szallitasi allapotokat az 1. tablazat foglalja 6ssze.

1. tablazat: Szallitasi allapotok

Acélmindségek és Széllitasi allapot
minbségi csoportok
g P Lapos termékek Hosszu termékek

S185 megallapodas szerint 1) 3 megallapodas szerint!) 3
S235JR, S$235J0 megallapodas szerint 1) 3 megallapodas szerint!) 3
S275JR, S275J0
S355JR, S355J0
$235J2G3 N megallapodas szerint!) 3
S275J2G3
S355J2G3, S355K2G3
S235J2G4 a gyart6 valasztasa szerint 2 a gyarté valasztasa szerint 2
S275J2G4
S355J2G4, S355K2G4
E295, E355, E360 megallapodas szerint 1) 3 megallapodas szerint!) 3

1) Ha a megrendelésben egyéb megallapodas nem szerepel, a szallitsi allapotot a gyartd valasztja meg.
2) Aszdllitasi allapotot a gyartd valasztja meg.
3) N allapotra vonatkoz6 megrendelés és szallitas esetén ezt a vizsgdlati bizonylatban k6zdIni kell.

7.3. Vegyi 0ssze tétel

7.3.1. Az adagelemzéskor meghatérozott vegyi dsszetétel feleljen meg a 2. tdblazatban szerepld értékeknek.
A termék vegyelemzésére vonatkozo fels6 hatarértékeket a 3. tablazat tartalmazza.
7.3.2. Az S235JR, S235J0, S235J2G3, S235J2G4, S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és

S355K2G4 acélminbéségekre a kovetkezd kiegészitd vegyi Osszetételi elbirasban lehet megallapodni a
megrendeléskor:

— aréztartalom: 0,25% és 0,40% koz6tt legyen
4. vélaszthaté elbiras

7.3.3. Megrendeléskor a kovetkezd valaszthaté eléirasban lehet megallapodni:

7.3.3.1. — a 4. tablazat szerint megengedett legnagyobb karbonegyenértékben (CEV) az adagelemzés
alapjan. A karbonegyenértéket a kévetkezo képlettel kell szamolni:
Mn Cr+Mo+V+Ni+Cu

CEV:C+?+ 5 15

Ha a karbonegyenérték legnagyobb értékére megallapodas tortént, akkor a vizsgalati bizonylatban meg kell
adni a képletben szerepld elemekre vonatkozdan az 6sszetételt.
5. vélaszthato elbiras

7.3.3.2. — az S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és S355K2G4 acélminéségeknél a Cr-, Cu-, Mo-,
Nb-, Ni-, Ti- és V-tartalom (adagelemzés szerinti) értékeinek kozlésében a vizsgalati bizonylatban.
6. valaszthat6 elb6iras

7.3.3.3. — az S355J0, S355J2G3, S355J2G4, S355K2G3 és S355K2G4 acélminbdségeknél a legfeljebb
30 mm vastag lemez esetén elbirhaté legnagyobb karbontartalomban, ami adagelemzés szerint 0,18%, a
termék vegyelemzése szerint 0,20%, amennyiben a termék tébb mint 0,02% Nb-ot, vagy 0,02% Ti-t, vagy
0,03% V-ot tartalmaz adagelemzéskor, illetve t6bb mint 0,03% Nb-ot, vagy 0,04% Ti-t, vagy 0,05% V-ot
tartalmaz a termék vegyelemzésekor.

7. vélaszthato elbirds
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7.4. Mechanikai tulajd onsag ok

7.4.1. Altalanos eléirasok

7.4.1.1. A mechanikai tulajdonsagok a 7.2. szakaszban el6irt szallitasi allapotok esetén a 8. fejezetben eldirt
ellendrzési és vizsgalati kdrilmények mellett feleljenek meg az 5. és 6. tablazatban eldirt kdvetelményeknek.

7.4.1.2. A normalizalt vagy normalizal6 hengerléssel gyartott allapotban rendelt és szallitott termékek
mechanikai tulajdonséagai feleljenek meg az 5. és 6. tablazatban el6irtaknak ugy a szallitasi allapotukban,
mint a szallitast kovetd normalizalas utan.

Hengerhuzalokndl az 5. és 6. tablazatokban el6irt mechanikai tulajdonsagok normalizalt allapoti referencia-
prébatestekre vonatkoznak.

Megjegyzés: A mechanikai tulajdonsagok romlasahoz vezethet az 580 °C feletti hdmérsékleten
végzett, vagy az egy Ora idbétartamot meghalad6 fesziltségcsokkentd izzitas.
Amennyiben a felhasznalé magasabb hdmérsékletli vagy hosszabb idejli fesziltség-
csokkent6 izzitast kivan alkalmazni, akkor az ilyen hdkezelés utan megkivant mecha-
nikai tulajdonséagok legkisebb értékeiben a megrendeléskor kell kiilon megallapodni.

7.4.1.3. Lapos termékeknél a névleges vastagsagot, egyenlotlen keresztmetszetli hosszi termékeknél annak
a szelvénynek a névleges vastagsagat kell alapul venni, amelybdl a probadarabot kimunkaltak (az A melléklet
szerint).

7.4.1.4. A J2G3 és K2G3 minbségi csoportba tartozé acélokbdl gyartott lapos termékeknél, amelyeket
hengerelt allapotban széllitanak és a felhasznalonal normalizalnak a prébatesteket normalizalni kell. A
normalizalt probatesteken mért vizsgalati eredmények feleljenek meg e szabvany kévetelményeinek.

Megjegyzés: E vizsgéalatok eredményei nem azonosak a szallitott termék tulajdonségaival, de utal-
nak arra, hogy milyen tulajdonsagok érhettk el egy rendeltetésszer(i normalizalassal.

7.4.2. Utbvizsgalat

7.4.2.1. Ha a termék névleges vastagsaga nem elegendd a szokasos méret titdprébatest kimunkalasahoz,
akkor kisebb szélességi prébatestet kell kivenni (a 8.6.3.3. szakasz szerint) és az eldirt itbmunkaértékeket
az 1. abrabdl kell kivalasztani.

Nem irhat6 elé 6 mm-nél kisebb névleges vastagsagu termékre Gitdmunka-vizsgalat.

7.4.2.2. A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportba tartozé acélokbol gyartott 6 mm-nél kisebb
névleges vastagsagu termékek ferritszemcsemérete legaldbb 6 legyen, ezt az EURONORM 103 szerint kell
meghatarozni, amennyiben a megrendeléskor elbirjak.

8. vélaszthato elbirds

7.4.2.3. Ha szemcsefinomité elemként aluminiumot alkalmaznak, a szemcseméretre vonatkozo kovetel-
ményt teljesitettnek kell tekinteni, amennyiben az adagelemzésben az Al ssszes mért értéke legalabb 0,020%
vagy az Al fémes legalabb 0,015%. Ebben az esetben a szemcseméretet nem kell meghatarozni.

7.4.2.4. A JR mindségi csoportl acélok termékeinek Gtdbmunka-vizsgalatat csak akkor kell igazolni, ha abban
a megrendeléskor kilén megallapodtak.
9. vélaszthato elbirds

7.4.3. A feliil etre merdleges iranyban novelt képlékenységi tulajdonsagok

A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportba tartozé acélokbdl gyartott termékek képlékenységi tulaj-
donsagai a felliletre merbleges iranyban feleljenek meg az EN 10164-nek, amennyiben a megrendeléskor
ebben megallapodnak.
10. valaszthato elbiras
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7.5. Technoldgiai tulajd onsagok
7.5.1. Hegeszthetdség

7.5.1.1. Az ezen eurOpai szabvany szerinti acélok nem korlatlanul alkalmasak a kilonféle hegesztési
eljarasokkal valo hegesztésre, mivel az acél hegesztés kdzbeni és utani viselkedése nemcsak az anyagmi-
néségtél, hanem a méretektél és az alaktol, valamint a szerkezetek gyartasi és izemelési kdrtilményeitél is

fugg.

7.5.1.2. Az S185, E295, E335 és E360 acélmindségek hegeszthetdségére nincs elbiras, mivel ezek vegyi
Osszetételére nincsenek elbirt kdvetelmények.

7.5.1.3. A JR, JO, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbdségi csoportba tartozdé acélok altalaban minden
hegesztési eljarassal hegeszthetdk. A hegeszthetdség minden acélminéségnél a JR mindségi csoporttol a
K2 minbségi csoportig terjedden javul.

Az S235JR acélmindségnél a csillapitott acélokat eldnyben kell részesiteni a csillapitatlan acélokkal szemben,
kilénosen akkor, ha a hegesztéskor dusulasi zonak képzédhetnek.

1. megjegyzés: A termék vastagsaganak és szakitoszilardsaganak, valamint a karbonegyenértéknek
a novekedése a hidegrepedés keletkezésének a fé6 kockazati tényezdje a hegesztett
kotésben. A hidegrepedést a kdvetkezé tényezbdk egylttes hatasa okozza:

— adiffaziora hajlamos hidrogén mennyisége a varratfémben,
— rideg sz6vetszerkezet a hbhatasdvezetben,
— jelentds huzéfesziiltség-koncentraciok a hegesztett kotésben.

2. megjegyzés: Kulonféle ajanlasok, mint példaul az ECSC IC 29), illetve az ennek megfeleld nemzeti
szabvanyok alkalmazasaval meghatarozhatok az ajanlott hegesztési feltételek és
moédszerek az egyes acélminéségekre a termék vastagsagatol, a fajlagos hdbeviteltél,
a szerkezet kovetelményeitél, az elektrédakihozataltdl, a hegesztési eljarastél és a
varrattulajdonsagoktdl fliggben.

7.5.2. Melegalakithatéséag

Csak a normalizalt allapotban vagy a normalizalé hengerléssel rendelt és szallitott termékeknek kell megfelel-
nitik a szallitast kdvetd melegalakitas utan az 5. és 6. tdblazat eldirdsainak (a 7.4.1.2. szakasz szerint).

7.5.3. Hidegal akithat6s 4g

A hidegalakitadsra alkalmas acélmindségeket a megrendeléskor C jellel kell megjeldlni (a 6.2.2. szakasz
szerint).

7.5.3.1. Hideghajlitas

Ha a megrendelésben el van irva, a legfeljebb 20 mm névleges vastagsagu durvalemez, finomlemez, szalag
és szélesacél repedésképzodés nélkil legyen alkalmas hideghajlitasra a 8. tablazatban megadott minimalis
hajlitasi sugarakkal. A vonatkozé acélminéségeket és mindségi csoportokat a 7. tablazat tartalmazza.

18. valaszthat6 el6iras

7.5.3.2. Gorgbs hidegalakitas

Ha a megrendeléskor ezt elbirjak, a legfeljebb 8 mm vastag lemezek és szalagok legyenek alkalmasak
idomacél gyartasara (pl. EURONORM 162 szerint) gorgds hidegalakitassal. Az alkalmassag a 9. tablazatban
megadott hajlitasi sugarakra érvényes. A vonatkoz6 acélmindségeket és mindségi csoportokat a 7. tablazat
tartalmazza.

19. valaszthat6 el6iras

Megjegyzés: Minden acélminbség, amely gérgbs alakitasra alkalmas, hidegen hajlitott négyzet- és
négyszog szelvényl zart profilok gyartasara is megfelel.

5)  Atdolgozasra keriil EN 1011 jelzettel, Ferrites acélok ivhegesztésére vonatkozd ajanlasok” cimmel.
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7.5.3.3. Rudhuzas

Ha a megrendeléskor ezt elbirjak, a rudak hideghuzasra val6 alkalmassaggal szallithatok. Az erre alkalmas
acélmindségeket és mindségi csoportokat a 7. tablazat tartalmazza.

23. valaszthat6 el6iras

7.5.4. Egyéb kdvetelImények

Az adott termék horganyozhatdésagara vagy zomancozhatésagara, valamint a mindségi kovetelményekre a
megrendeléskor lehet megallapodni.
11. valaszthato elbiras

Kilon megallapodas esetén a nehéz idomacélok legyenek alkalmasak hossziranyl vagasra.
24. valaszthat6 el6iras

7.6. Fellleti mi n6ség

7.6.1. Szalag

A feluletmin6ség ne befolyasolja karosan az acélmin6ségnek megfeleld felhasznalast a szalag rendeltetés-
szer( feldolgozasa soran.

7.6.2. Lemez, szélesacél és idomacél

A megengedett fellleti folytonossagi hianyokra és a feliileti hibak kdszoriléssel és / vagy hegesztéssel valo
javitasaira az EN 10163 1-3 része vonatkozik.

8. Ellendrzés és vizsgalat

8.1. Altalanos eldirasok

8.1.1. A termékeket olyan ellenérzés és vizsgalat utan lehet szallitani, amelyekkel megallapithaté ezen
eurépai szabvany kdvetelményeinek valé6 megfelel6ségik.

8.1.2. Ha a megrendeld ellendrzést és vizsgalatot ir eld, akkor a megrendelésben a kdvetkezbket kell
megadnia:

— azellendrzés és vizsgalat tipusat (specifikus vagy nem specifikus) (az EN 10021 szerint);

— avizsgalati bizonylat tipusét (a 8.10. szakasz szerint), a 4.1.szakasz e) pontja és a 12. valaszthato eldiras
alapjan.

Az S185 acélmindségl termékre csak nem specifikus vizsgalat és ellendrzés irhato el6.
8.1.3. A specifikus ellenbrzést és vizsgélatot a 8.2—8.9. szakasz kdvetelményei szerint kell elvégezni.

8.1.4. Ha a megrendelésben egyéb megallapodas nincs, a felliletmindség és a méretek vizsgalatat a gyarto
végzi el.
13. valaszthat6 elbiras

8.2. Specifikus ellen6rzés és vizs gélat
8.2.1. Ha specifikus vizsgalatrél és ellendrzésrol kell vizsgélati bizonylatot adni, akkor a kovetkezodket kell
elvégezni:

— mindenféle termékre vonatkozoéan a szakitovizsgalatot;

— az Utdvizsgalatot mindenféle JO, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportba tartozd acéltermékre
vonatkozoéan.
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8.2.2. Megrendeléskor a kdvetkezd kiegészitd vizsgalatokban lehet megallapodni:

a) Az Utbvizsgalatban (a 7.4.2.4. szakasz szerint) minden JR minéségi csoportba tartozé acéltermék esetén ;
9. valaszthat6 elbiras

b) A termék vegyelemzésében, ha a terméket adagonként szallitjak (a 8.5.2. szakasz szerint).
15. valaszthat6 el6iras

8.3. Prébavétel

8.3.1. A mechanikai tulajdonsagok igazolasa az alabbiak szerint torténik:

— A JR minbségi csoport, valamint az E295, E335 és E360 acélmindségek esetében —a megrendelés elbirasa
szerint — adagonként vagy tételenként;
14. valaszthato el6iras

- AJO0, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportba tartozé acélok esetén adagonkeént.

8.3.2. Ha a megrendeléskor tételenkénti prébavételre vonatkozott a megallapodas, a gyarté adagonként is
végezhet vizsgalatot, amennyiben a termékek szallitasa ontési adagonként térténik.

8.4. Vizsgélati tételek

8.4.1. A vizsgalati tétel azonos acélmindség, alaku és az 5. tablazatban a folyashatarnal szerepld, azonos
vastagsagi tartomanyu termékekbal alljon.

Tételnagysag:

— tételenkénti vizsgalatnal: 20 tonna vagy annak részmennyisége;

— adagonkénti vizsgalatnal: 40 tonna vagy annak részmennyisége,
60 tonna vagy annak részmennyisége a
100 kg/m-nél nehezebb nehéz idomacéloknal.

8.4.2. Ha a J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 mindségi csoportba tartozé acélokbdl gyartott lapos termékek
esetében a megrendeléskor elbirjak, akkor vagy csak az Utbvizsgalatot, vagy az Utévizsgalatot és a
szakitévizsgalatot is minden egyes hengerelt vezérlemezen vagy tekercsen el kell végezni.

20. valaszthat6 el6iras

8.5. A vegyi 6sszet étel igaz olasa
8.5.1. Az dntésenként elvégzett adagelemzésre a gyartémi altal kozolt értékek a mérvaddak.

8.5.2. A termék vegyvizsgéalatat csak akkor kell elvégezni, ha azt a megrendelésben el6irtdk. A megrende-
I6nek eld kell irnia a mintak szamat és a meghatarozandé elemeket.
15. valaszthato eldiras

8.6. Mechanikai vizsgala tok

8.6.1. A probadarabok szama
Minden vizsgalati tétel egy vizsgalati mintajabol a kovetkez6 probadarabokat kell kivenni:

— aszakitévizsgalat probatestjeihez egy prébadarabot (a 8.2.1.szakasz szerint),

— egy probadarabot, amely elegend6 hat iitéprébatest kimunkalasahoz a JO, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4
minbségi csoportba tartoz6 acélok, és ha ezt a megrendelésben el6irtak a JR minéségi csoportba tartozo
acélok esetén is (a 8.2.1. és a 8.2.2. a) szakasz szerint).

17



MSZ EN 10025:1998

8.6.2. A probadarabok elhelyezkedése (az A melléklet szerint)

A probadarabokat a vizsgalati tétel legvastagabb termékébdl kell kivenni a J2G3 és a K2G3 mindségi
csoportba tartozé acélokbol gyartott lapos termék kivételével, amelyeknél a vizsgalati tétel tetszbleges termé-
kébol vehetdk ki.

8.6.2.1. Durvalemez, finomlemez, széles szalag és szélesacél esetében a prébadarabokat gy kell kivenni,
hogy a probatestek tengelye korilbelil kozépen helyezkedjen el a termék hossziranyu éle és a k6zépvonala
kozott.

Széles szalag és hengerhuzal esetében a probadarabot a tekercs vagy karika végétdl megfeleld tavolsagra
kell kivenni.

Keskeny szalagnal (600 mm-nél kisebb szélesség) a probadarabot a tekercs végétdl megfeleld tavolsagra, a
szélesség egyharmadanal kell kivenni.

8.6.2.2. A hosszu termékekre az EURONORM 18 el6irasait kell alkalmazni (az A melléklet szerint).

8.6.2.3. Amennyiben a félgyartmanyokra a megrendelésben a vegyi 6sszetétel vizsgalatan tal eld van irva
a mechanikai tulajdonsagok vizsgalata is, legfeljebb 20 mm élhosszlsagu vagy atmérdji prébadarabot kell
teljes keresztmetszetb6l melegalakitassal kialakitani, majd normalizalni.

27. vélaszthato elbiras

8.6.3. A probatestek kivétele és eldkészitése

8.6.3.1. Altalanos kovetelmények

Az EURONORM 18 elbirasait kell alkalmazni (az A melléklet szerint).

8.6.3.2. Szakitd probatestek
Az EN 10002-1 kdvetelményeit kell alkalmazni.

Alkalmazhatok nemaranyos probatestek is, de dontd vizsgalat esetén az Lo = 5,65 VSp jeltavolsagu aranyos
probatestet kell haszndlni (a 8.7.2.1. szakasz szerint).

A 3 mm-nél kisebb névleges vastagsagu lapos termékek esetében a probatestek jeltdvolsaga minden eset-
ben Lo = 80 mm és szélessége 20 mm legyen (EN 10002-1 A melléklet szerinti ,2” tipusu probatest).

Rudak esetén hengeres prébatest alkalmazasa altalanos, azonban mas préba-alakok is engedélyezettek (az
EN 10002-1 szerint).

8.6.3.3. Probatestek az tdvizsgéalathoz

A hengerlési irannyal parhuzamosan kell kivagni a V-bemetszésl Utdprobatesteket. A probatesteket az
EN 10045-1 elbirasai szerint kell megmunkalni és elékésziteni. Az alabbi kdvetelményeket kell még alkalmaz-
ni:

a) A 12 mm-nél nagyobb névleges vastagsagok esetén a szabvanyos préobatesteket (10 mm x 10 mm) Ugy
kell kimunkalni, hogy a prébatest egyik oldala ne legyen 2 mm-nél tavolabb a hengerelt fellilettél.

b) A legfeljebb 12 mm névleges vastagsagoknal, ahol csokkentett szélességll prébatesteket kell alkalmazni,
a legkisebb szélesség legalabb 5 mm legyen.

8.6.3.4. Vegyelemzési mintak
A szallitott termékbél az EURONORM 18 elbirasai szerint kell a vegyelemzéshez a mintéat elékésziteni.
8.7. Vizsgélati mbdszerek

8.7.1. Vegyelemzés

A vegyi Osszetétel meghatarozasahoz dontd vizsgalat esetén a megfeleld eurépai szabvanyokat vagy
EURONORM-okat kell alkalmazni (a 2. fejezet 2. labjegyzete szerint).
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8.7.2. Mechanikai vizsgéalatok

A mechanikai vizsgalatokat 10 °C és 35 °C kozotti hdmérséklet-tartomanyban kell elvégezni, kivéve, ha az
Utévizsgalatra egy meghatarozott hémérsékletet irtak el6.

8.7.2.1. Szakitovizsgalat
A szakitévizsgalatot az EN 10002-1 szerint kell elvégezni.
Az 5. tablazatban elbirt folyashatarként a felso folyashatart (Rer) kell meghatérozni.

Amennyiben nem jelentkezik kifejezett folyashatér, a 0,2%-0s egyezményes folydshatart (Rpo,2), vagy az
Rto,5 névleges folyashatar értékét kell meghatarozni; vitds esetekben a 0,2%-0s egyezményes folyashatar
(Rpo,2) értéke a dontd.

Ha a legalabb 3 mm vastagsagu termékeknél nem aranyos probatestet hasznalnak, a szakadasi nyulas
értékét at kell szamolni Lo = 5,65 VSo jeltavolsagra az 1ISO 2566/1 atszamitasi tAblazatainak felhasznalasaval.
8.7.2.2. Utbvizsgalat

Az Utbvizsgalatot az EN 10045-1 szerint kell elvégezni.

A harom vizsgalati eredmény atlaga felelien meg az elbirt kévetelménynek. Csak egy egyedi érték lehet
kisebb az elb6irt legkisebb atlagértéknél, de az is legyen legalabb az atlagérték 70%-a.

Harom tovabbi prébatestet kell ugyanabbdl a prébadarabbél a 8.6.1. szakasz elbirasai szerint kivenni és
vizsgélni abban az esetben, ha:

— ahéarom prébatest titdbmunkaértékeinek atlaga kisebb, mint az el6irt legkisebb atlagérték;
- az atlagérték megfelel a kdvetelménynek, de két egyedi érték is kisebb, mint az el6irt legkisebb atlagérték;
— az egyik egyedi érték kisebb a legkisebb elbirt atlagérték 70%-anal.

A hat vizsgalat atlagértéke nem lehet kisebb, mint a legkisebb elbirt atlagérték. A hat egyedi értékbél legfel-
jebb két egyedi érték lehet kisebb a legkisebb elbirt atlagértéknél, de ezek kozul legfeljebb egynek az értéke
lehet kisebb a legkisebb elbirt atlagérték 70%-anal.

8.8. Megismét elt vizsgalatok é s a vizsgéalatnak valo6 Ujboli ala vetés

Valamennyi megismételt vizsgélatra, valamint a vizsgélatnak val6 Gjboli alavetésre az EN 10021 elbirasait kell
alkalmazni.

Szalagokndl és hengerhuzaloknal a visszautasitott tekercs megismételt vizsgalatat a tekercsvég hatasanak
elkerilése érdekében egy tovabbi, legfelijebb 20 m hosszUsagl termékdarab levagasa utan kell elvégezni.

8.9. Belsd hibak

A bels6 hibak vizsgalatara az EN 10021 elbirasait kell alkalmazni.

8.10. Vizsgélati bizonylatok

8.10.1. Az S185 acélmindségre csak akkor kell kisérbjegyzéket kitdlteni, ha abban a felek a megrendeléskor
megegyeztek.

8.10.2. Minden egyéb acélmindségre — ha azt a megrendelésben eldirtdk — az EN 10204 szerinti vizsgalati
bizonylatok egyikét kell kiallitani. Ezekben a bizonylatokban az A, B és Z adatcsoportokat, valamint a
C01-C03, C10-C13, C40-C43 és C71-C92 sorokat az EURONORM 168 szerint kell megadni.

A 4.1. szakasz e) bekezdése és a 12. valaszthato elbiras.
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9. Alapos és a hoss zu termékek megje [6lése

9.1. Ha a megrendeléskor masban nem allapodtak meg, a termékeket festéssel, bélyegzéssel, tartdés ra-
gasztott cimkével vagy raerositett fliggd cimkével a kbvetkez6 adatokkal kell megjeléini:

— az acélminbség jele (pl. S275J0),

— az adagszam (ha a vizsgélat ontési adagonként térténik),
— agyarto neve vagy védiele;

16. valaszthat6 el6iras

9.2. A megjeltlést a gyarté valasztasa szerint minden darab egyik végének kozelében vagy a homlokfeliile-
ten kell elhelyezni.

9.3. A konny( termékek szoros kotegben is szallithatok. llyen esetekben a kéteghez erbsitett vagy a koteg-
ben fellll elhelyezked6 darabra erdsitett cimkével kell megjeldlni azokat.

10. Reklaméaciodk

A szallitast kovetd reklamaciokra és azok rendezésére az EN 10021 elbirasai a mérvadok.

7 s

11. Valaszthat6 elbirasok (a 4.2. szakasz szerint)

11.1. Minden termékre

1) Az S185 acélminbség kivételével az acélgyartasi eljaras elbirdsa (a 7.1.1. szakasz szerint).

2) AJO,J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportu acélokra az acélgyartasi eljaras elbirasa (a 7.1.1.
szakasz szerint).

3) Az S235JR acélminbségnél a dezoxidalas modjanak elbirasa (a 7.1.2. szakasz szerint).
4)  A0,25% és 0,40% kozotti réztartalom elbirdsa (a 7.3.2. szakasz szerint).

5) A4.tablazat alapjan a maximalis karbonegyenérték elbirdsa az S235, S275 és az S355 acélmindségek-
re (a 7.3.3.1. szakasz szerint).

6) Az S355 acél vizsgalati bizonylataban tovabbi vegyi 6sszetevok kozlésének elbirasa (a 7.3.3.2. szakasz
szerint).

7) A legfeljebb 30 mm vastagsagu S355J0, S355J2 és S355K2 minbségll acélok adagelemzésekor a
0,18%-0s maximalis karbontartalom el6irasa (a 7.3.3.3. szakasz szerint).

8) A 6 mm-nél kisebb névleges vastagsagu, J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 mindségi csoportd acéltermé-
kekre a szemcseméret igazolasa (a 7.4.2.2. szakasz szerint).

9) A JR mindségi csoportba tartozé acélok esetén az itbvizsgélat elbirdsa (a 7.4.2.4., 8.2.2 a) szakasz, és
a 6. tablazat szerint).

10) A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 mindségi csoportba tartozé acélok esetén a vastagsagirdnyban mért
tulajdonsagok elbirdsa az EN 10164-nek megfelelen (a 7.4.3. szakasz szerint).

11) Az acél tGzi-martdé horganyozasra, vagy zomancozasra valé alkalmassaganak el6irasa (a 7.5.4. sza-
kasz szerint).

12) A termék vizsgalatarél valo rendelkezés és vizsgalati igény esetén a vizsgalat médjanak és a vizsgalati
bizonylat tipusanak el6irasa (a 4.1. e) és a 8.1.2. szakaszok szerint).

13) A feliletminbség és a méretek megrendeld altali ellen6rzésének igénye a gyartomiben (a 8.1.4. sza-
kasz szerint).

14) A JR minbségi csoport, valamint az E295, E335 és E360 acélmindségek mechanikai tulajdonsagainak
tételenkénti vagy ontési adagonkeénti vizsgalati igénye (a 4.1. f) és a 8.3.1. szakaszok szerint).

15) Atermék vegyelemzésének elbirasa a vizsgalatok szaméanak, valamint a meghatarozandé elemeknek a
megadaséaval (a 8.5.2. szakasz szerint).

16) Esetleges kilonleges megjeldlés igénye (a 9.1. szakasz szerint).
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11.2. Lapos termékekre

17)
18)
19)

20)

21)

Az N széllitasi allapot eldirasa az S185, E295, E335 és E360 acélmindségeknél, valamint a JR és JO
mindségi csoport S235, S275 és az S355 acéljainal (a 7.2.2.1. szakasz szerint).

A legfeljebb 20 mm névleges vastagsagu finomlemez, durvalemez, szalag és szélesacél hideghajlitasra
valé alkalmassaganak elbirasa (a 7.5.3.1. szakasz szerint).

A legfeljebb 8 mm névleges vastagsagu lemez és szalag gorg6s hidegalakitasra val6 alkalmassaganak
eldirasa a 9. tablazatban megadott hajlitasi sugarakkal (a 7.5.3.2. szakasz szerint).

A J2G3, J2G4, K2G3 és K2G4 minbségi csoportba tartozé acélokbol gyartott lapos termékeknél az
Utévizsgalat, vagy az Utd- és szakitévizsgalat hengerlési tablankénti vagy tekercsenkénti vizsgalatanak
eldirasa (a 8.4.2. szakasz szerint).

A 30 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu lapos termékekre hengeres prébatest elbirasa a szakit6-
vizsgélathoz (az A.3. abra szerint).

11.3. HosszU termékekre

22)

23)
24)
25)

26)

Az S185, E295, E335 és E360 acélmindségeknél, valamint a JR, JO, J2G3, K2G3 minbségi csoportl
S235, S275 és az S355 acélmindségeknél az N szallitasi allapot elbirasa (a 7.2.3.1. szakasz szerint).

Rudak hideghuzasra val6 alkalmassaganak elbirasa (a 7.5.3.3. szakasz szerint).
Nehéz idomacélok hosszvagasra val6 alkalmassaga (a 7.5.4. szakasz szerint).

A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu idomacélokra a maximalis karbontartalom el6irasa
(a 2. és 3. tblazat szerint).

A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu idomacéloknadl minimalis Utémunkaérték elbirdsa
(a 6. tablazat szerint).

11.4. Félgyartméanyra

27)

A félgyartmanyra vonatkoz6 vizsgélat el6irasa (a 8.6.2.3. szakasz szerint).
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2. tdblazat: Lapos és hosszl termékek ve gyi 0sszetétele az adagelemzés D szerint
Az acélmindség A dezoxidacio | Acéltipus C, %, legfeljebb
jele maddja 4 névleges vastagsag, mm
EN 10027-1 és EN 10027-2 16-ig 16-t6l 409 '})"/: 3; OZ 02 Nz/)D' ?
ECISS IC 10 szerint szerint 40-ig felett legf. legf. legf. legf. legf.
S185 9 1.0035 tetszbleges | BS - - - - - - - -
S235JR © 1.0037 tetszbleges | BS 0,17 0,20 - 140 - 0,045 0,045 0,009
S235JRG1 ¥ 1.0036 FU BS 0,17 0,20 - 140 - 0,045 0,045 0,007
S235JRG2 1.0038 FN BS 0,17 0,17 0,20 140 - 0,045 0,045 0,009
523510 1.0114 FN Qs 017 017 017 140 - 0,040 0,040 0,009
$235J2G3 10116 FF QS 017 0,17 0,17 140 - 0,035 0,035 -
$235J2G4 1.0117 FF QS 017 017 0,17 1,40 - 0,035 0,035 -
S275JR 1.0044 FN BS 021 021 0,22 1,50 - 0,045 0,045 0,009
$275J0 1.0143 FN Qs 0,18 018 0187 | 150 - 0,040 0,040 0,009
S275J2G3 1.0144 FF Qs 0,18 018 0187 | 150 - 0,035 0,035 -
S275J2G4 1.0145 FF Qs 0,18 018 0187 | 150 - 0,035 0,035 -
S355JR 1.0045 FN BS 0,24 0,24 0,24 1,60 0,55 0,045 0,045 0,009
$35530 9 1.0553 FN Qs 0,20 02° | 022 1,60 0,55 0,040 0,040 0,009
$35532G3 ¥ 1.0570 FF Qs 0,20 02°% | 022 1,60 0,55 0,035 0,035 -
$355J264 9 1.0577 FF Qs 0,20 02° | 022 1,60 0,55 0,035 0,035 -
$355K2G3 ¥ 1.0595 FF Qs 0,20 02° | 022 1,60 0,55 0,035 0,035 -
S355K2G4 ¥ 1.0596 FF Qs 0,20 02° |02 1,60 0,55 0,035 0,035 -
E295 1.0050 FN BS - - - - - 0,045 0,045 0,009
E335 1.0060 FN BS - - - - - 0,045 0,045 0,009
E360 1.0070 FN BS - - - - - 0,045 0,045 0,009

1) A7.3. szakasz szerint.

2)  Amegadott értékek talléphetok, amennyiben minden egyes 0,001% N-ndvekedés mellett az acél foszfortartalma a megengedett legnagyobb értékhez képest
0,005%-kal cstkken. A nitrogéntartalom azonban az adagelemzésben nem haladhatja meg a 0,012%-ot.

Az acél N-tartalméra vonatkoz6 el6irds nem érvényes, ha az acél legaldbb 0,020% 6sszes aluminiumot vagy mas, nitrogént lekdté elemet tartalmaz.
Anitrogént lekoto elemet a vizsgalati bizonylatban kézolni kell.

BS: alapacél; QS: mindségi acél

A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu idomacélokndl a karbontartalomban meg kell egyezni. 25. valaszthato eldiras.

Csak legfeliebb 25 mm névleges vastagsaghan széllithato.

A C legfeliebb 0,20% a 150 mm-nél nagyobb névleges vastagsagoknal.

A7.3.3.2. és 7.3.3.3. szakasz szerint.

C legfeljebb 0,22% a 30 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu termékeknél és a gorgds hidegalakitasra alkalmas min6ségeknél (a 7.5.3.2. szakasz szerint).
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3. tablazat: A termék vegye lemzésére a 2. tablazat D alapjan eldirt kovete Imények
Az acélmindség A dezoxidacio | Acéltipus C, %, legfeljebb
jele maddja 4 névleges vastagsag, mm
EN 10027-1és | EN 10027-2 16ig | 166l 409 '}%‘ 3; DZ 02 Nz/t ’
ECISS IC 10 szerint szerint 40-ig felett legf. legf. legf. legf. legf.
S185 9 1.0035 tetszbleges | BS - - - - - - -
S235JR © 1.0037 tetszbleges BS 0,21 0,25 - 1,50 - 0,055 0,055 0,011
S235JRG1 9 1.0036 FU BS 0,21 0,25 - 1,50 - 0,055 0,055 0,009
S235JRG2 1.0038 FN BS 0,19 0,19 0,23 1,50 - 0,055 0,055 0,011
S235J0 1.0114 FN QS 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,050 0,050 0,011
S235J2G3 1.0116 FF QS 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,045 0,045 -
S235J2G4 1.0117 FF QS 0,19 0,19 0,19 1,50 - 0,045 0,045 -
S275JR 1.0044 FN BS 0,24 0,24 0,25 1,60 - 0,055 0,055 0,011
S275J0 1.0143 FN QS 0,21 0,21 0,21 7 1,60 - 0,050 0,050 0,011
S275J2G3 1.0144 FF QS 0,21 0,21 0,21 7 1,60 - 0,045 0,045 -
S275J2G4 1.0145 FF QS 0,21 0,21 0,21 7 1,60 - 0,045 0,045 -
S355JR 1.0045 FN BS 0,27 0,27 0,27 1,70 0,60 0,055 0,055 0,011
$355J0 9 1.0553 FN QS 0,23 0,23 % 0,24 1,70 0,60 0,050 0,050 0,011
$35512G3 1.0570 FF QS 0,23 0,23 % 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 -
S35532G4 © 1.0577 FF QS 0,23 0,23 % 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 -
S355K2G3 9 1.0595 FF QS 0,23 0,23 % 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 -
S355K2G4 9 1.0596 FF QS 0,23 0,23 % 0,24 1,70 0,60 0,045 0,045 -
E295 1.0050 FN BS - - - - 0,055 0,055 0,011
E335 1.0060 FN BS - - - - 0,055 0,055 0,011
E360 1.0070 FN BS - - - - 0,055 0,055 0,011

1) A7.3. szakasz szerint.

2)  Amegadott értékek talléphetok, amennyiben minden egyes 0,001% N-ndvekedés mellett az acél foszfortartalma a legnagyobb megengedett értékhez képest

0,005%-kal cstkken. A nitrogéntartalom azonban a termék vegyelemzésében nem haladhatja meg a 0,014%-ot.
3) Az acél N-tartalméra vonatkozo el6iras nem érvényes, ha az acél legaldbb 0,020% 6sszes aluminiumot vagy mas, nitrogént lekétd elemet tartalmaz.

Anitrogént lekoto elemet a vizsgalati bizonylatban kézolni kell.

BS: alapacél; QS: mindségi acél
A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagsagl idomacéloknal a karbontartalomban meg kell egyezni.

Legfeljebb 0,23% a C a 150 mm-nél nagyobb névleges vastagsag esetén.
A7.3.3.2. és 7.3.3.3. szakaszok szerint.

4
5
6)  Csak legfeliebb 25 mm névleges vastagsaggal szallithato.
7)
8)
9

) Legfeliebb 0,24% a C a 30 mm-nél nagyobb névieges vastagsagu termékeknél és a gorgds hidegalakitasra alkalmas mindségeknél (a 7.5.3.2. szakasz szerint).
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4. tdblazat:

5. valaszthato eldiras

Az adagelemzésen alapulé legnagyob b karbo negyenérték (C EV), megegyezés esetén

0
Az acélminéség dezofidécié Acéltipus?) ha a tebeﬁr%]g;%%?/?gggf Xé\s/toa,\gséga
jele madja mm
EN 10027-1 és EN 10027-2 40-tol 150-t6l
ECISS IC 10 szerint szerint 40-ig 150-ig 250-ig
S235JR 2 1.0037 tetszbleges BS 0,35 - -
S235JRG1 2 1.0036 FU BS 0,35 - -
S235JRG2 1.0038 FN BS 0,35 0,38 0,40
S235J0 1.0114 FN Qs 0,35 0,38 0,40
S235J2G3 1.0116 FF Qs 0,35 0,38 0,40
S235J2G4 1.0117 FF QS 0,35 0,38 0,40
S275JR 1.0044 FN BS 0,40 0,42 0,44
S275J0 1.0143 FN Qs 0,40 0,42 0,44
S275J2G3 1.0144 FF Qs 0,40 0,42 0,44
S275J2G4 1.0145 FF Qs 0,40 0,42 0,44
S355JR 1.0045 FN BS 0,45 0,47 0,49
S355J0 1.0553 FN QS 0,45 0,47 0,49
S355J2G3 1.0570 FF QS 0,45 0,47 0,49
S355J2G4 1.0577 FF QS 0,45 0,47 0,49
S355K2G3 1.0595 FF QS 0,45 0,47 0,49
S355K2G4 1.0596 FF QS 0,45 0,47 0,49

1) BS: alapacél,

QS: minbségi acél

2) Csak legfeljebb 25 mm névleges vastagsagban szallithato.
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6. tablazat: Mechanikai tulajdonsagok

Hossziranyl KV-iutdmunka lapos termékekre, valamint rad- és idomacélokra

1

e A ) . . -
RIS genouae (%) OGSl Legeenh ke,
EN 10027-1 és EN 10027-2 10 3-tal 150 3)-tol

ECISS IC 10 szerint szerint 150-ig 250-ig
S185 4 1.0035 | tetszdleges BS - - -
S235JR 4) °) 1.0037 | tetszdleges BS 20 27 -
S235JRG1 4 9 1.0036 FU BS 20 27 -
S235JRG2 Y 1.0038 FN BS 20 27 23
$235J0 1.0114 FN QS 0 27 23
$235J2G3 1.0116 FF QS —20 27 23
$235J2G4 1.0117 FF QS —20 27 23
S275JR 9 1.0044 FN BS 20 27 23
S275J0 1.0143 FN QS 0 27 23
S275J2G3 1.0144 FF QS —20 27 23
S275J2G4 1.0145 FF QS —20 27 23
S355JR ) 1.0045 FN BS 20 27 23
$355J0 1.0553 FN QS 0 27 23
$355J2G3 1.0570 FF QS —20 27 23
$355J2G4 1.0577 FF QS —20 27 23
S355K2G3 1.0595 FF QS —20 40 33
S355K2G4 1.0596 FF QS —20 40 33
E295 1.0050 FN BS - - -
E335 1.0060 FN BS - - -
E360 1.0070 FN BS - - -

1) Keskenyebb probatestekre az 1. abra érvényes.

2) BS = alapacél;

QS = minbdségi acél.
3) A 100 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu idomacéloknal az értékekben kiilon kell megallapodni. 26. valaszthato elbiras

4) Csak legfeljebb 25 mm-es névleges vastagsagokban szallithato.

5) A JR minbségi csoportba tartozé acélokbdl gyartott termékek Utébmunkajat csak a megrendelés kilon elbirasara vizsgaljak.
9. valaszthat6 el6iras
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7. tablazat: Techno ldgiai tulajdonsagok

Az acélminbség jele

i - L, Gorgbsen . , .
EENC}gQZFc-llgs ENS;S%Z-Z Acéltipus D Elhajlithato hi dega?akithaté Hideghuzhat6
szerint
S235JRC 1.0120 QS X X X
S235JRG1C 1.0121 QS X X X
S235JRG2C 1.0122 QS X X X
S235J0C 1.0115 QS X X X
S$235J2G3C 1.0118 QS X X X
S$235J2G4C 1.0119 QS X X X
S275JRC 1.0128 QS X X X
S275J0C 1.0140 QS X X X
S275J2G3C 1.0141 QS X X X
S275J2G4C 1.0142 QS X X X
S355JRC 1.0551 Qs - - X
S355J0C 1.0554 QS X X X
S355J2G3C 1.0569 QS X X X
S355J2G4C 1.0579 QS X X X
S355K2G3C 1.0593 QS X X X
S355K2G4C 1.0594 QS X X X
E295GC 1.0533 QS - - X
E335GC 1.0543 QS - - X
E360GC 1.0633 QS - - X

1) QS: mindségi acél az EN 10020 szerint
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9. tdblazat: Lapos terméke k gor gds hidegalakitasa

Az acélminbség Ajanlott legkisebb belsb hajlitasi sugarak,
jele ha a névleges vastagsag (s)2) mm-ben
ECITSNsll%O le-i,zeesrint EN 10027-2 szerint s legfeljebb 6 mm Teg-fgﬁlegggg cr)r?rz
S235JRC 1.0120
S235JRG1C 1.0121
S235JRG2C 1.0122 1s 15s
$235J0C 1.0115
$235J2G3C 1.0118
$235J2G4AC 1.0119
S275JRC 1.0128
S275J0C 1.0140 15s 25
S27532G3C 1.0141
S$275J2G4C 1.0142
S355J0C 1.0554
S355J2G3C 1.0569
S$355J2G4C 1.0579 2s 25s
S355K2G3C 1.0593
S355K2G4C 1.0594

1) Az értékek legfeliebb 90°-0s hajlitasi sz6g esetén érvényesek.
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4

S 6 7 8 9 mm 10

A probatest szélessége, mm —___ g

13

1. abra. Az 5 mm és 10 mm kozotti szélesség” u Ut bprébatestekre vonatkozé
minimalis Ut” omunkaértékek (J)
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A melléklet
(elbiras)

A prébadarabok és a prébatestek helyzete (az EURONORM 18 szerint)

E melléklet a kdvetkez6 termékcsoportokra érvényes:

— ltartok, U acél, szdgacél, T acél és Z acél (az A.1. abra szerint);

— rudak és huzalok (beleértve a hengerhuzalokat is) (az A.2. abra szerint);
— lapos termékek (az A.3. abra szerint).

1) !

A prébadarabok elhelyezkedése 2

1) Elézetes megallapodas esetén a prébadarab a gerincrészbdl is kivehetd a teljes magassag egynegyedénél.

2) A probadarabbdl a probatesteket az A.3. abra szerint kell kivenni. Lejtds talpt idomacélok esetében megengedett
a lejtés rész lemunkalasa a parhuzamossag elérése érdekében.

A.l. dbra. | tartd, U acél, szogacél, T acél és Z acél
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Méretek mm-ben

. | Vizs- R . . . B . .
Acél gélzt Kor keresztmetszetli termékek Négyszog keresztmetszetll termékek
d<25(") d>25 (%) b<25 (") b> 253
; !
N, | !
N
. . < |
\8 N\, |
< 7 N a
“(,/5) \%7/) A r\,\ .
3 |
d : 1
R
) 3
X 4
o
)
(&)
I
o
)
2 d 216 b212
N
0p)
| |
I l
- | P2 |
= | / [ ~
| i vi
7
=2
i 1
d 2
Kis méretll termékek esetében (d vagy b legfeljebb 25 mm) lehet6ség szerint a teljes, megmunkalatlan keresztmetszet(i termék
legyen a probatest.
A legfeljebb 40 mm atmérojl vagy vastagsagu termékek esetében a gyart6 valaszthat:
- vagy a legfeljebb 25 mm atmérdji vagy vastagsagu termékre érvényes szabdlyokat alkalmazza, vagy
- a probatestet az abran megadott helyhez képest a kbézépvonalhoz kbzelebb esd helyrdl veszi ki
Kor szelvényl termékek esetében a bemetszés hossztengelye legyen megkozelitben atmérd-iranyd, mig négyszogszelvényl
termékek esetében a bemetszés tengelye legyen merbleges a legnagyobb hengerelt fellletre.

A. 2. abra: Rudak és huzalok ( beleértve a hengerhuzalt is)
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Méretek mm-ben

A probatest hossztengelyének helyzete,

A \t’};jgglm Termékvastagsag ha a termék szélessége A probatest tavolsaga a hengerelt felulett6l
600-nal kisebb legalabb 600
-
v Hengerelt felllet
30-ig
) VA4 {
Szakitovizsgalat? Hosszirany( Keresztirany vagy
Y /
J2 | 7
m /
30 felett A k \
Hengerelt feltlet
~
v
Utévizsgélatz) 12 felett Hossziranyu Hossziranyu ~ ”l 7 F
- /] Al
ARSRZ RZ 0% Ik

1)

2)

Vita esetén vagy dontd vizsgalatkor a legalabb 3 mm vastag termékeknél Lo = 5,65 VSp jeltavolsagu prébatestet kell alkalmazni
Altalaban a probatestek egyszeriibb elkészitése miatt az alland6 jeltavi probatestek alkalmazhatok, feltéve, hogy az ezeken
meghatarozott szakadasi nyulas értékeiet atszamitjak valamilyen elismert képlet szerint (példaul az 1ISO 2566 Nyulasértékek
atszamitasa szabvéany alapjan ).

30 mm-nél nagyobb termékvastagsagoknal — megéllapodés alapjan — hengeres prébatest alkalmazhat6.
21. vélaszthat6 eloiras.

A bemetszés tengelye legyen a termék hengerelt fellletére merbleges.

34

A. 3. dbra: Lapos termékek




MSZ EN 10025:1998

B melléklet
(tajékoztatas)

A hivatkozott EURONORM-el” oirasoknak megfelel” o nemzeti szabvanyok jegyzéke

Europai szabvanyokka valé atalakitasukig be lehet vezetni ezeket az EURONORM-okat, vagy az ezeknek

megfeleld, a B.1. tablazat szerinti nemzeti szabvanyokra lehet hivatkozni.

B.1. tAblazat: EURONORM-el“oirasok és a megfelel” o0 nemzeti szabvanyok

Megfeleld nemzeti szabvany

EURONORM . . . . Egyesiilt . .
Németorszag Franciaorszag Kiralysag Spanyolorszag Olaszorszag
17 DIN 59110 NF A 45-051 - UNE 36-089 UNI 5598
18 - NF A03 111 BS 4360 UNE 36-300 UNI-EU 18
UNE 36-400
19 DIN 1025 T5 NF A 45 205 - UNE 36-526 UNI 5398
24 DIN 1025 T1 NF A 45 210 BS 4 UNE 36-521 UNI 5679
DIN 1026 UNE 36-522 UNI 5680
53 DIN 1025 T2 NF A 45 201 BS 4 UNE 36-527 UNI 5397
DIN 1025 T3 UNE 36-528
DIN 1025 T4 UNE 36-529
54 DIN 1026 NF A 45 007 BS 4 UNE 36-525 UNI-EU 54
56 DIN 1028 NF A 45009V | BS 4848 UNE 36-531 UNI-EU 56
57 DIN 1029 NF A 450101 | BS 4848 UNE 36-532 UNI-EU 57
58 DIN 1017 T1 NF A 45 0051 | BS 4360 UNE 36-543 UNI-EU 58
59 DIN 1014 T1 NF A 450041 | BS 4360 UNE 36-542 UNI-EU 59
60 DIN 1013 T1 NF A 45 0031 | BS 4360 UNE 36-541 UNI-EU 60
61 DIN 1015 NF A 45 006Y) | BS 970 UNE 36-547 UNI 7061
65 DIN 59130 NF A 450751 | BS 3111 UNE 36-546 UNI 7356
66 DIN 1018 - - - UNI 6630
91 DIN 59200 NF A 46 012 BS 4360 - UNI-EU 91
103 DIN 50601 NF A 04 102 BS 4490 UNE 7-280 -
162 DIN 17118 NF A 37 101 BS 2994 UNE 36-570 UNI 7344
DIN 59413
168 - NF A 03 116 BS 4360 UNE 36-800 UNI-EU 168
ECSCIC 2 SEW 088 NF A 36 000 BS 5135 - -

1) Atlrésekhez az NF A 45 001 és az NF A 45 101 el6irasait is figyelembe kell venni.
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B.1. tablazat (folytatas): EURONORM-el” oirasok és a megfelel” o nemzeti szabvanyok

Megfeleld6 nemzeti szabvanyok

EURONORM
Belgium Portugalia Svédorszag Ausztria Norvégia

17 NBN 524 NP 330

18 NBN A 03-001 NP-2451 SS 110120 - NS 10 005
SS 11 01 05 NS 10 006

19 NBN 533 NP-2116 SS 21 27 40 M 3262 -

24 NBN 632-01 — SS 21 27 25 M 3261 NS 911
SS 2127 35

53 NBN 633 NP-2117 SS 21 27 50 - NS 1907
SS 212751 NS 1908
SS 21 27 52

54 NBN A 24-204 | NP-338 — M 3260 -

56 NBN A 24-201 NP-335 SS 212711 M 3246 NS 1903

57 NBN A 24-202 NP-336 SS 212712 M 3247 NS 1904

58 NBN A 34-201 | — SS 21 21 50 M 3230 NS 1902

59 NBN A 34-202 NP-333 SS 21 27 25 M 3226 NS 1901

NP-334
60 NBN A 34-203 NP-331 SS 21 25 02 M 3221 NS 1900
61 NBN A 34-204 | — — M 3227 —
M 3228

65 NBN A 24-206 | — — M 3223 —

66 - - - - -

91 NBN A 43-301 | — SS 21 21 50 M 3231 -

103 NBN A 14-101 NP-1787 - — -

162 NBN A 02-002 | — — M 3316 -

168 - - SS 1100 12 - -

ECSCIC 2 - - SS 06 40 25 - —
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MSZ EN 10025:1998

MSZ EN 10002-1
MSZ EN 10020
MSZ EN 10021
MSZ EN 10027-1
MSZ EN 10027-2
MSZ EN 10029
MSZ EN 10034
MSZ EN 10045-1
MSZ EN 10051

MSZ EN 10052
MSZ EN 10056-2
MSZ EN 10079
MSZ EN 10163-1

MSZ EN 10163-2

MSZ EN 10163-3

MSZ EN 10204

EN 10002-1

EN 10020
EN 10021
EN 10027-1
EN 10027-2
EN 10029

EN 10045-1
EN 10051

EN 10079
EN 10163-1

EN 10163-2

EN 10163-3

EN 10164

EN 10204

A nemzeti elészéban emlitett magyar s zabvanyok

Fémek. Szakitovizsgélat

Acélok fogalommeghatarozasai és csoportositasa

Acél és acéltermékek miiszaki szallitasi kovetelményei

Acéljelolési rendszerek. 1. rész: Az acélminbségek jele

Acéljelolési rendszerek. 2. rész: Szamrendszer

Melegen hengerelt durvalemez méretei, méret-, alak-, és tomegtirései
| és H szelvény( idomacélok. Alak- és mérettlirések

Fémek Charpy-féle Utbvizsgalata. 1. rész: Vizsgalati eljaras

Folytatélagos hengersoron melegen hengerelt, bevonat nélkili lemez
és szalag Otvozetlen és 6tvozott acélbol. Méret-, és alaktlirések

A vasotvozetek hbkezelésének fogalommeghatarozasai
Egyenld és egyenlbtlen szarl szdgacél. 2. rész: Alak- és mérettlirések
Acéltermékek fogalommeghatarozasai

Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok fellleti kbve-
telményei. 1. rész: Altalanos kdvetelmények

Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok feluleti kdve-
telményei. 2. rész: Lemezek és szélesacélok

Melegen hengerelt acéllemezek, széles-, és idomacélok feluleti kdve-
telményei. 3. rész: Idomacélok

Fémtermékek. A vizsgalati bizonylatok tipusai

A szOvegben eml itett eurépai és nemzetkdzi s zabvanyok

Metallic materials. Tensile testing. Part 1: Method of test (at ambient
temperature)

Definition and classification of grades of steel

General technical delivery requirements for steel and iron products
Designation systems for steels. Part 1: Steel names principal symbols
Designation systems for steels. Part 2: Numerical system

Hot-rolled plates 3 mm thick or above. Tolarences on dimensions, sha-
pe and mass

Metallic matrials. Charpy impact test. Part 1: Test method

Continuously hot-rolled uncoated sheet and strip of non-alloy and alloy
steels. Tolarences on dimensions and shape

Definitions of steel products

Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,
wide flats and sections. Part 1: General requirements

Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,
wide flats and sections. Part 2: Plates and wide flats

Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,
wide flats and sections. Part 3: Sections

Steel products with improved deformation properties perpendicular to
the surface of the product. Technical delivery conditions

Metallic products. Types of inspection documents
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MSZ EN 10025:1998

prEN 10024
prEN 10034
prEN 10048
prEN 10052
prEN 10055

prEN 10056-2
prEN 10067
EURONORM 17
EURONORM 18

EURONORM 19
EURONORM 24
EURONORM 53
EURONORM 54
EURONORM 56
EURONORM 57
EURONORM 58
EURONORM 59
EURONORM 60
EURONORM 61
EURONORM 65
EURONORM 66
EURONORM 91
EURONORM 103

EURONORM 162
EURONORM 168
ECSCIC2

ECISS IC 10
ISO 2566/1

Taper flange | sections. Tolerances on shape and dimensions
Structural steel | and H sections. Tolerances on shape and dimensions
Hot rolled narrow steel strip. Tolerances on dimensions and shape
Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products

Hot-rolled steel equal flange tees with radiused root and toes. Dimensi-
ons and tolerances on shape and dimensions

Structural steel equal and unequal leg angles. Part 2: Tolerances on
shape and dimensions

Hot rolled bulb flats. Dimensions and tolerances on shape and dimensi-
ons

Non-alloy base steel wire rod for cold drawing. Dimensions and toleran-
ces

Selection and preparation of samples and test pieces for steel and iron
and steel products

IPE beams: parallel-flanged beams

Standard beams and channel sections. Tolerances
Wide-flanged beams with parallel flanges

Small hot-rolled steel channels

Hot-rolled equal angles (with radiused root and toes)
Hot-rolled unequal angles (with radiused root and toes)
Hot-rolled flats for general purposes

Hot-rolled square bars for general purposes

Hot-rolled round bars for general purposes

Hot-rolled steel hexagons

Hot-rolled round steel bars for screws and rivets
Hot-rolled half-rounds and flattened half-rounds
Hot-rolled wide flats. Tolerances on dimensions, shape and mass

Microscopic determination of the ferritic and austenitic grain size of
steel

Cold-rolled sections. Technical conditions of delivery
Iron and steel products. Inspection documents. Contents

Weldable fine-grained structural steels. Recommendations for proces-
sing, in particular for welding

Designation systems for steel. Additional symbols for steel names

Steel. Conversion of elongation values. Part 1: Carbon and low alloy
steels

Kiadja: a Magyar Szabvanyugyi Testllet.

A szabvannyal kapcsolatos minden valtozast a Magyar Szabvanyugyi Testllet a Szabvanyiigyi K6zlényben hirdet meg. A Szabvanylgyi
Kdzlony barmely hirlapkézbesitdé postahivatalban, a Posta hirlapiizleteiben és a Hirlap-el6fizetési és Lapellatasi Irodaban (HELIR)
elofizethetd, a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky Ut 76. szam alatti Hirlapboltban megvéasarolhato. A helyesbitd, modosité inditvanyokat és
észrevételeket megfeleld indoklassal a Magyar Szabvanyiigyi Testillethez, Budapest, IX., Ulli Gt 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450,
telefax: 218 5125) lehet benydjtani. A szabvany beszerezhet6 a Szabvanyboltban, Budapest, IX., Ull6i Ut 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24.
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