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2. A szabvéany B.1. tablazatanak kiegészitéseként kozoljik a hivatkozott EURONORM-okéval megegyezd
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EURONORM MSZ
18 103
19 -
24 325, 326
48 4343
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56 328
57 329
58 -
59 4341
60 4337
61 5725
65 4343
66 -
67 -
91 -

103 2657
160 7864
162 7262
168 -
186 -

3. A szabvéany C.1. tablazatanak kiegészitése az MSZ 6280 szerinti acélok 6sszehasonlitasaval:

MSZ EN 10113-2 MSZ 6280
S275N 1.0490 -
S275NL 1.0491 -
S355N 1.0545 52D
S355NL 1.0546 52 E
S420N 1.8902 E 420 D
S420NL 1.8912 E 420 E
S460N 1.8901 E 460 D
S460NL 1.8903 E 460 E
S275M 1.8818 -
S275ML 1.8819 -
S355M 1.8823 -
S355ML 1.8834 -
S420M 1.8825 -
S420ML 1.8836 -
S460M 1.8827 -
S460ML 1.8838 -

A forditas alapja az eurépai szabvany angol nyelvii szévege.
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El6sz6

Ezt az eurdpai szabvanyt az ECISS/TC 10 “Szer-
kezeti acélok. Acélmindségek” dolgozta ki, amely-
nek titkarsagi feladatait az NNI latja el.

Ez az eurdpai szabvany helyettesiti az EURO-
NORM 113-72 “Kulonleges minéségll, hegeszthe-
t6 szerkezeti acélok és acélmindségek. Altalanos
eldirasok” szabvanykiadvanyt.

Az ECISS/TC 10 MUszaki Bizottsag 1991. juniusa-
ban Briusszelben tartotta (ilését és egyetértett ab-
ban, hogy e szabvany szévegét formalis szavazas-
ra bocsatja a CEN-en beliil. Az tlésen a kdvetkezd
orszagok képviseltették magukat: Ausztria, Belgi-
um, Dania, Egyesult Kirdlysag, Finnorszag, Fran-
ciaorszag, Hollandia, Luxemburg, Németorszag,
Olaszorszag, Spanyolorszag és Svédorszag.

Ezt az eurépai szabvanyt nemzeti szabvanyként
kell kiadni vagy az azonos szdveg publikalaséaval,
vagy jovahagyo kozleménnyel legkésdbb 1993.
szeptemberéig, és a neki ellentmonddé nemzeti
szabvanyokat legkésébb 1993. szeptemberéig
vissza kell vonni.

Ezt az eurdpai szabvanyt a CEN/CENELEC Bels6
Szabdlyzatai szerint fogadtak el és a kovetkezd
orszagoknak kell bevezetni: Ausztria, Belgium, Da-
nia, Egyesult Kiralysag, Finnorszag, Franciaor-
szag, Gordgorszag, Hollandia, irorszag, lzland,
Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag,
Portugdlia, Spanyolorszag, Svajc és Svédorszag.

1. Térgy

1.1. E szabvany targya a melegen hengerelt, he-
geszthet6, finomszemcsés szerkezeti mindségi és
nemesacélokbol készitett hosszu és lapos termé-
kek kdvetelményei.

E szabvany az altalanos széllitasi feltételeket irja
eld.

A szabvanysorozat 2. része a normalizalt acélok
szallitasi feltételeit irja eld az 1. tAblazatban (vegyi
Osszetétel), a 3. és a 4. tablazatokban (mechanikai
tulajdonsagok) megadott acélmindségekre.
Megjegyzés:

Ha normalizélasrol esik sz6, ide értendd a normalizalé henger-

Iéssel elballitott allapot is (lasd a szabvany 2. részének 7.2.
szakaszat).

E szabvanysorozat 3. része a termomechanikusan
hengerelt acélok szallitasi feltételeit irja el az 1.
tablazatban (vegyi 0sszetétel), a 3. és a 4. tabla-
zatokban (mechanikai jellemz6k) megadott acél-
minbségekre.

Az e szabvany szerinti acélokat elsésorban olyan
hegesztett szerkezetek nagymértékben igénybe-
vett alkatrészeihez célszer(i alkalmazni, pl. hidak,
zsilipek, tarolétartalyok, vizellatd tartalyok stb.,
amelyek normél kérnyezeti és kis hdmérsékleten
Uzemelnek.

1.2. E szabvany nem vonatkozik olyan termékek-
re, amelyekkel kapcsolatosan mas EURONORM-
ok léteznek, vagy olyan eurdpai szabvanyok, ame-
lyek altalanos szerkezeti acélokkal foglalkoznak és
amelyek elékésziletben vannak:

— Otvozetlen szerkezeti acélokbodl késziilt melegen
hengerelt termékek (EN 10025),

— félkész termékek altalanos céll szerkezeti acélok-
bél késziilt kovacsdarabokhoz (EURONORM 30),

— idbjarasallo acélok szerkezeti célokra
(EN 10155),

— hegeszthetd, finomszemcsés szerkezeti acélok-
bol készitett durvalemezek és szélesacélok ne-
mesitett allapotban (prEN 10137),

— noveltfolyashatasu acélbol gyartott lapos termé-
kek hidegalakitasra — szélesacélok, finomlemez
és durvalemez, széles és keskeny szalag
(prEN 10149),

— acélok haj6épitéshez — normal és novelt szilard-
sagl min6ségek (EURONORM 156),

— melegenalakitott iregesidomok szerkezeti acél-
b6l (prEN 10210-1).

2. Rendelkez0 hivatkozasok

Ez az europai szabvany merev vagy rugalmas hi-
vatkozasokkal elbirasokat tartalmaz mas kiadva-
nyokbol. Ezeket a rendelkez6 hivatkozasokat a
szbveg a megfeleld helyen idézi, a kiadvanyok pe-
dig a kovetkezbdkben fel vannak sorolva. Merev hi-
vatkozasok esetén e kiadvanyok késébbi valtozta-
tasai vagy atdolgozasai csak akkor tartoznak eh-
hez az eurdpai szabvanyhoz, ha azokat modosita-
sok vagy éatdolgozasok révén mar beépitették e
szabvanyba. Rugalmas hivatkozdsok esetén az
alapul vett kiadvany legutolsé kiadasa érvényes.

2.1. Altalanos szabvanyok

EN 10020 Acélminéségek fogalommegha-
tarozasa és besorolasa
EN 10027-1 Acélok jelolési rendszere.
1. rész: Az acélminbségek jelei
EN 10027-2 Acélok jelolési rendszere.
2. rész: Szamrendszer
EN 10079 Acéltermékek fogalommeghata-

rozasai
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EN 10163

EN 10204

EN 10021

prEN 100521)

Melegen hengerelt acélleme-
zek, szélesacélok és idomru-
dak fellleti minbéségével kap-

csolatos szallitasi kovetelmé-
nyek.

1. rész: Altalanos kovetelmé-
nyek

2. rész: Lemezek és szélesacé-
lok

3. rész: Rud- és idomacélok

Fémtermékek. Az ellenbrzési
dokumentumok tipusai

Acél- és vastermékek altalanos
miszaki szallitasi kovetelmé-
nyei

Vasalapl termékek hokezelé-
sének fogalommeghatarozasai

EURONORM 162 Hidegen hengerelt rad- és ido-

(1981)2

macélok. Miszaki szallitasi fel-
tételek

EURONORM 168 Vas- és acéltermékek. Ellenor-

(1986)2)

ECCSIC 2
(1983)2)

ECISSIC 10

zési dokumentumok. A doku-
mentumok tartalma

Hegeszthetd, finomszemcsés
szerkezeti acélok. Iranyelvek az
acélok feldolgozasahoz, kul6-
nésen a hegesztéshez

Acélok jelblési rendszere. Az
aceélmindségek kiegészitd jelei

2.2. A méretekre és mérettlirés ekre vonat-
kozd szabvanyok

EN 10029

EN 10051

prEN 100341

prEN 10056-21)

EURONORM 19
(1957)2)

Legaldbb 3 mm vastag, mele-
gen hengerelt lemezek. Méret-,
alak- és tomegtlrések

Folytatdlagos soron melegen
hengerelt, bevonat nélkili fi-
nomlemez és szalag 6tvozetlen
és 0tvozott acélokbol. Méret- és
alaktlirések

| és H szelvényl idomacélok.
Alak- és mérettlirések

Egyenld és egyenlétlen szari
szbgacélok. Méret- és alaktliré-
sek

IPE-tartok: parhuzamos talpu -
tartok

1) A tervezet megvitatasa folyamatban van.
2) Ezen EURONORM-ok eurdpai szabvanyokka valé atalakitasaig ezek alkalmazhatdk, vagy hivatkozni lehet a nekik megfeleld

nemzeti szabvanyokra, amelyek felsoroladsat e szabvany B. melléklete tartalmazza.
3) Az EURONORM 56 és 57 azért szerepel, mert ezek tartalmazzék a névleges méreteket.

EURONORM 24
(1962)2

EURONORM 48
(1984)2

EURONORM 53
(1962)2

EURONORM 54
(1980)2

EURONORM 55
(1980)2

EURONORM 56
(1977)23

EURONORM 57
(1978)23

EURONORM 58
(1978)2

EURONORM 59
(1978)2
EURONORM 60
(1977)2
EURONORM 61
(1982)2
EURONORM 65
(1980)2

EURONORM 66
(1967)2

EURONORM 67
(1978)2

EURONORM 91
(1981)2

Szabvanyos |- és U-tarték. Ta-
rések

Melegen hengerelt
acélszalag elb6irasai.
alak- és tomegtlrések

keskeny
Méret-,

Széles talpu I-tartok péarhuza-
mos talpakkal

Kisméretli, melegen hengerelt
U-acélok

Melegen hengerelt, egyenld
szaru T-acélok lekerekitett ge-
rinctével és szarvégekkel

Melegen hengerelt, egyenld
szarl szogacélok (lekerekitett
bels6 sarokkal és szarvégekkel)

Melegen hengerelt, egyenlb6tlen
szarl szogacélok (lekerekitett
bels6 sarokkal és szarvégekkel)

Melegen hengerelt szélesacé-
lok &ltalanos célokra

Melegen hengerelt négyzetacé-
lok &ltalanos célokra

Melegen hengerelt koéracélok
altalanos célokra

Melegen hengerelt hatszogacé-
lok

Melegen hengerelt koéracélok
csavarokhoz és szegecsekhez

Melegen hengerelt félkor szel-
vényl és lapitott félkor szelvé-
ny( acélok

Melegen hengerelt bulbaacélok

Melegen hengerelt szélesacé-
lok. Méret-, alak- és tdmegtiré-
sek

2.3. Vizsgalati szabvany ok

EN 10002-1

EN 10045-1

EN 10164

Fémek. Szakitovizsgalat.
1. rész: Vizsgalati eljaras (szo-
bahdmérsékleten)

Fémek. Charpy-féle Utbvizsga-
lat 1. rész: Vizsgalati eljaras

Acéltermékek a felliletre mer6-
leges iranyban novelt alakitasi
jellemzékkel. Mlszaki szallitasi
feltételek
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EURONORM 18 Probadarabok és prébatestek

(1979)2 kivalasztasa és elbkészitése
acél és vas, valamint acélter-
mékek vizsgalatahoz

EURONORM 103 Acél ferrit és ausztenit szem-

(1971)2 cseméretének  mikroszképos

meghatarozésa

EURONORM 160 A legalabb 6 mm vastag leme-
(1985)2) zek kézi ultrahangos vizsgalata
(visszaverdbdéses modszer)

EURONORM 186 Parhuzamos széles talpu I-tar-

(1987)2 tok és IPE-tartok ultrahangos
vizsgélata
ISO 2566/1 Acélok. A nyulasértékek atsza-

(1984) mitasa. 1. rész: Otvozetlen és
gyengén 6tvozott acélok

3. Fogalommegh ataroza sok

E szabvany szempontjabdl a kovetkez6 fogalom-
meghatarozasokat kell alkalmazni.

3.1. Otvozetlen mindségi acél és 6tvozott neme-
sacél az EN 10020 meghatarozésa szerint.

3.2. Hosszu termékek és lapos termékek (durva-
lemez, finomlemez, keskeny szalag, széles szalag
és szélesacél) az EN 10079 meghatarozasa sze-
rint.

3.3. Hokezelési szakkifejezések a prEN 10052
meghatarozasa szerint.

3.4. Finomszemcsés acélok: olyan finomszem-
csés szovetszerkezetll acélok, ahol a ferritszem-
cse méretének fokozatszama az EURONORM 103
szerint meghatarozva 6 vagy annal finomabb.

3.5. Normalizalé hengerlés: olyan hengerlési elja-
ras, amelynek soran a végso alakitasra bizonyos
adott hémérséklet-tartomanyban kerll sor, ennek
eredménye a normalizalassal egyenérték(l anyag-
allapot, ugy, hogy a mechanikai tulajdonsagok elo-
irt értékei a normalizalas utanival azonosak.

Ennek a szallitasi allapotnak a rovid jele: N.

Megjegyzés:

A nemzetkozi kiadvanyokban a normalizal6 hengerlésre és a
termomechanikus hengerlésre is alkalmazzék olykor az “sza-
bélyozott hengerlés” kifejezést. A termékek eltérd felhasznal-
hat6sagéra valé tekintettel azonban kulonbséget kell tenni a ki-
fejezések kozott.

3.6. Termomechanikus hengerlés: olyan henger-
|ési eljaras, amelynek soran a végs6 alakitasra egy
bizonyos adott hémérséklet-tartomanyban kerl
sor, aminek kodvetkeztében olyan anyagéllapot jon
|étre, amely nem érhetd el vagy nem ismételhetd
meg kizardlag hokezeléssel.

Ennek a szallitasi allapotnak a révid jele: M.

1. megjegyzés:

Az 580 °C feletti hémérsékleten végzett kiegészitd hokezelés
csokkentheti a szilardsagi értékeket. Ha 580 °C feletti hékeze-
lésre van sziikség, akkor a széllitéhoz kell fordulnia.

2. megjegyzés:

Az M szallitasi allapotot eredményezd termomechanikus hen-
gerlés tartalmazhat olyan kezelést, amelynek soran névelt le-
hltési sebességgel és esetleg kiegészitd megeresztéssel ke-
zelik a terméket, ez utdbbi magaban foglalhatja az 6nmege-
resztbdést is, de nem tartozik ide a kdzvetlen edzés és a ne-
mesités.

4. A felhasznal6 részérdl szukséges
informac 6k

4.1. Altalanos informaciok

A felhasznalénak rendeléskor a kovetkezd infor-
maciokat kell megadnia:

a) atermékalak és a kivant mennyiség;

b) hivatkozas az EN 10113-1 eurdpai szab-
vanyra;

c) a névleges méretek és tlrések (5.1. sza-
kasz);

d) az acélbesorolas, az acélminbség és a szalli-
tasi allapot (e szabvanysorozat 2. és 3. része);

e) avizsgalati bizonylat tipusa (8.8. szakasz).

Ha a felhaszndlé kulén nem intézkedik az a), b),
c), d) és e) pontokkal kapcsolatosan, a szallitonak
a felhasznaléhoz kell fordulnia.

4.2. Valaszthat6 informaci 6k

A 11. fejezet szamos valaszthat6 lehetbséget tar-
talmaz. Ha a felhasznalé nem jelzi kivansagat bar-
mely valaszthaté lehetbség teljesitésével kapcso-
latosan, akkor a szallitonak az alapelbirds szerint
kell szallitania.

5. Méretek, tome g és tlirések

5.1. Méretek és tlirések

A méretek és tlrések feleljenek meg a vonatkozo
eurGpai szabvanyoknak és EURONORM-oknak
(2.2. szakasz).

2 Ezen EURONORM-0k eurdpai szabvanyokka valo atalakitasaig ezek alkalmazhatok, vagy hivatkozni lehet a nekik megfelelé6 nemzeti
szabvanyokra, amelyek felsorolaséat e szabvany B. melléklete tartalmazza.




MSZ EN 10113-1:1995

5.2. Az acél tdmege

A szamitott tdmeget 7,85 kg/dm3 stirGséggel kell
meghatarozni.

6. Azacélmindségekbe sorolasa, meg-
nevezeés

6.1. Az acélmin6ségek besorolasa

6.1.1. Besorolas

A besorolast a szabvanysorozat 2. és 3. részei
szerint kell végezni; ezek irjak el azon acélminb-
ségeket, amelyek az EN 10020 szerint 6tvozetlen
minbségi acélok vagy 6tvozott nemesacélok.

6.1.2. Acélmin6ségek

A szabvéanysorozat 2. és 3. részében elbirt lapos

és hosszu termékekre vonatkoz6 acéljeldléseket

felosztjak acélmin6ségekre a szobahdmérsékletre

eldirt legkisebb folyashatar alapjan. A rendeléskor

meghatérozottak szerint az 6sszes acélmindség a

kovetkezbképpen szallithato:

— a legfeljebb -20 °C vizsgalati hémérsékletre
eléirt legkisebb (tdmunka értékkel;

— a legfeljebb -50 °C vizsgalati hémérsékletre
eléirt legkisebb (tdmunka értékkel.

6.2. Megnevezés

6.2.1. Az e szabvany szerinti acélmin6ségekre
vonatkozdan az acél jeleit az EN 10027-1 és az
ECISS IC 10 szerint kell megallapitani, az acél
szamijelei pedig felelienek meg az EN 10027-2-
nek.

Megjegyzés:

A megfelel6 koradbbi nemzeti jelek és az EURONORM 113
(1972) szerinti korabbi jelek a C. melléklet C.1. tablazataban
talalhatok.

6.2.2. A megnevezés tartalmazza a kdvetkezodket:

— az EN 10113-2 vagy az EN 10113-3 azonositd
jelzetet;

— az Sjelet;

— alegfeljebb 16 mm anyagvastaé\gségra eloirt leg-
kisebb folyashatar jelét N/'mm<-ben kifejezve;

— a szallitasi allapotot (N vagy M) (a szab-
vanysorozat 2. és 3. része);

— azL betlt azon minéségre, amelyre vonatkoz6-
an a legfeljebb -50 °C-o0s utémunka legkisebb
értéke van elbirva.

7. Muszaki kévet elmények

7.1. Acélgyartési eljaras

7.1.1. Az acélgyartasi eljarast a gyarté valasztja
meg. Ha rendeléskor elbirtak, akkor az acélgyarta-
si eljarast a felhasznalé szamara kdzolni kell.

1. valaszthat6 lehetbség.

7.1.2. Az acélok legyenek a jelenlévd nitrogén le-
kotésére elegendd mennyiségl nitrogénlekotd ele-
meket tartalmazé finomszemcsés szerkezetliek.

7.2. Szdllitasi allapot

7.2.1. Normalizalt acél

A normalizalt lapos és hosszU acéltermékek szalli-
tasi allapota felelien meg a szabvanysorozat 2. ré-
sze 3. fejezetében elbirtaknak.

7.2.2. Termomechanikusan hengerelt acél

A termomechanikusan hengerelt lapos és hosszu
acéltermékek szdllitasi allapota felelien meg a
szabvanysorozat 3. része 3. fejezetében elbirtak-
nak.

7.3. Vegyi Osszetétel

7.3.1. A vegyi Osszetétel az adagelemzésre vo-
natkoztatva elégitse ki a szabvanysorozat 2. és 3.
részében megadottakat.

7.3.2. A szabvanysorozat 2. és 3. részében el6irt
vegyi Osszetételi értékek tartomanyok megenge-
dett hatarértékei, amelyek kozotti értékekkel kell a
kilonféle acélminbségeket szallitani. A gyartonak
tajékoztatnia kell rendeléskor a felhasznal6t arrdl,
hogy az acélmindséghez sziikséges 6tvozoelemek
kozil melyiket fogja szandékosan bedtvozni a
szallitandd anyagba.

7.3.3. Ha rendeléskor abban megallapodtak, ak-
kor a szabvanysorozat 2. és 3. része 2. tablazata-
ban feltlintetett értékeknek megfeleld legnagyobb
karbonegyenértéket kell figyelembe venni. Ehhez
a kovetkezd képletet kell hasznalni:

_ Mn Cr+Mo+V  Ni+Cu
CEV=CH+g+— 5 TS

2. vélaszthato lehetdség.

7.3.4. A termék vegyi dsszetételének vizsgalatat
akkor kell elvégezni, ha erre a rendeléskor megal-
lapodtak.

3. valaszthato lehetbség.
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Az 1. tablazat tartalmazza a termék vegyi 0sszeté-
telének megengedett eltéréseit az adagodsszetétel
el6irt hataraihoz képest.

7.4. Mechanikai tulajd onsagok
7.4.1. Altalanos el6irasok

7.4.1.1. A 8. fejezetben elbirt ellendrzési és vizs-
galati feltételek mellett és a 7.2. szakaszban elbirt
széllitasi allapotban a mechanikai tulajdonsagok
és az Utdbmunka értékek a tanusitasi vizsgalati ho-
mérsékleten elégitsék ki a szabvanysorozat 2. és
3. részében megadott mértékado kdvetelményeket.
Megjegyzés:

Az 580 °C feletti és 1 6rat meghaladé fesziiltségmentesitd 1a-
gyitas rontja a mechanikai tulajdonsagokat. Ha a felhasznal6
feszlltségmentesitd lagyitast kivan alkalmazni ennél nagyobb
hémérsékleten vagy hosszabb ideig, akkor az ilyen kezelést
koévetd mechanikai tulajdonsagok legkisebb értékében a ren-
deléskor meg kell allapodnia.

7.4.1.2. Lapos termékekre a névleges vastagsa-
got kell figyelembe venni. Szabalytalan szelvényi
hosszU termékekre azon szakasz névleges vas-
tagsagat kell figyelembe venni, ahol a prébat vet-
ték (A. melléklet).

7.4.2. Utbvizsgalat

7.4.2.1. Egyéb megallapodas hianyaban (7.4.2.2.
és 7.4.2.3. szakasz) az Utébmunka tanusitasat
hossziranyu probatesteken kell elvégezni a kdvet-
kezbk szerint:

— N és M mindségek esetében -20 °C;
— NL és ML mindségek esetében -50 °C.

7.4.2.2. Ha rendeléskor ebben megallapodtak,
akkor meg lehet egyezni mas hémérsékletben is
(mint ami a szabvanysorozat 2. és 3. része 4. és 5.
tablazataban szerepel).

4. véalaszthat6 lehet6ség.

7.4.2.3. Ha rendeléskor ebben megallapodtak,
akkor a szabvanysorozat 2. és 3. része 5. tblaza-
taban megadott keresztirany Gtémunka értékeket
kell figyelembe venni a hossziranyu értékek he-
lyett.

5. valaszthat6 lehetdség.

7.4.2.4. Ha a termék névleges vastagsaga nem
elegend® a teljes méretli normal Gtéprébatestek ki-
alakitasahoz, akkor kisebb szélesség(i probateste-
ket kell kivenni (8.5.2.3. szakasz) és az alkalmaz-
haté Gtémunka értékeket ardnyosan csokkenteni
kell.

Megjegyzés:
A 6 mm-nél kisebb névleges anyagvastagsag esetében nincs
Utbvizsgélati kovetelmény.

7.4.3. Novelt alakitasi tul ajdon sagok a fellilet-
re merélegesen

Ha rendeléskor ebben megallapodtak, akkor a
hosszu és lapos termékek elégitsék ki a feluletre
mer6leges iranyban ndvelt alakitasi tulajdonsagok-
ra vonatkozd el6irasokat (EN 10064).

6. valaszthat6 lehetdség.

7.5. Technolégiai tulajd onsag ok

7.5.1. Hegeszthet6ség

Az e szabvany szerinti acélok legyenek alkalma-
sak a normal hegesztési eljarasok soran alkalma-
zott technologiakra.

1. megjegyzés:

Nagyobb termékvastagsag és novelt szilardsag esetében hi-

degrepedés jelentkezhet. A hidegrepedést a kovetkezd ténye-

z6k kombinécidja idézi el6:

— a hegesztési dmledékben 1évo diffuzioképes hidrogén meny-
nyisége;

— a hdhatasovezet rideg szerkezete;

— jelentds huzofesziltség-koncentracio a hegesztett kdtésben.

2. megjegyzés:

Ha pl. az ECCS IC 29 Téjékoztatdé Korozvény kiadvanyban le-

irt ajanlasokat vagy valamely mértékadé nemzeti szabvany

irdnyelveit alkalmazzak, akkor az acélmin6ségek ajanlott he-

gesztési feltételeit és a kulonféle hegesztésiparaméter-tarto-

manyokat a termék vastagsagéatol, az alkalmazott hegesztési

energiatdl, a tervezési kdvetelményektol, az elektréda-kihoza-

taltol, a hegesztési eljarastol és a hegesztdanyag jellemzoitol

fuggben lehet meghatarozni.

7.5.2. Alakithatosag
Megjegyzés:

A meleg- és hidegalakitdssal kapcsolatos irdnyelveket az
ECCS IC 2 Té4jékoztaté Korozvény tartalmazza.

7.5.2.1. Melegalakitas
A melegalakitdsra val6 alkalmassag a szab-
vanysorozat 2. és 3. részében van eldirva.

7.5.2.2. Hidegalakitas

7.5.2.2.1. Peremezhetdség

Ha rendeléskor elbirték, akkor a durvalemez, a fi-
nomlemez, a szalag és a szélesacél legyen alkal-
mas a repedésmentes peremezésre a szab-
vanysorozat 2. és 3. részében megadottak szerint.

11. valaszthat6 lehetbség.

4 At lesz alakitva eurdpai szabvannyéa “Ajanlasok ferrites acélok ivhegesztéséhez” cimmel.
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7.5.2.2.2. Hajlithatésag

Ha rendeléskor el6irtak, akkor a lemez és a szalag
legyen alkalmas idomacélok gyartasara hidegalaki-
tassal, repedés nélkil, a szabvanysorozat 2. és 3.
részében megadottak szerint (pl. az EURONORM
162 szerint).

12. valaszthat6 lehetbség.

Megjegyzés:

A hajlithat6 termékek alkalmasak hidegen készrealakitott négy-
sz0g és négyzet keresztmetszetll, zart szelvények gyartasara
is.

7.5.3. Egyéb kdvetelmények
7.5.3.1. Ha rendeléskor elbirtak, akkor a S275 és
S355 anyagmindségek legyenek alkalmasak tGzi-

marté eljarassal vald horganyozasra és elégitsék
ki a mértékado mindségi kovetelményeket.

7. vélaszthato lehetdség.
7.5.3.2. Ha rendeléskor ebben megallapodtak,

akkor az anyag legyen alkalmas a hasitott nehéz
idomacélok gyartasara.

15. vélaszthat6 lehetbség.

7.6. Fellleti ki vitel

7.6.1. Szalag

A termék fellleti allapota ne befolyasolja karosan
a szalag acélminéségnek megfeleld feldolgozasat.
7.6.2. Lemezek, szélesacélok és hosszu ter-
mékek

A megengedett fellileti folytonossagi hianyokkal
és fellleti hibak koszoriléssel és/vagy hegesztés-
sel val6 javitasaval kapcsolatosan az EN 10163
el6irasai érvényesek.

Ha nincs egyéb el6zetes megallapodas a rendeld-
vel, akkor a hegesztéssel vald javitas nincs meg-
engedve.

8. valaszthato lehetbség.

7.7. Belsd hibak

A termék legyen mentes olyan belsd hibaktdl,
amelyek alkalmatlanna teszik a normal felhaszna-
lasra. A rendeléskor meg lehet allapodni ultrahan-
gos vizsgalatban (8.6.3. szakasz).

13. valaszthat6 lehetbség (lapos termékekre).
16. valaszthat6 lehet6ség (hosszu termékekre).

8. Ellend6rzés és vizsgalat

8.1. Altalanos eléirasok

8.1.1. A termékeket specifikus ellendrzés és vizs-
galat utan kell leszallitani feltéve, hogy azok meg-
felelnek e szabvany kévetelményeinek.

8.1.2. A felhasznalonak kell meghataroznia ren-
deléskor a vizsgdlati bizonylatok tipusat (4.1. és
8.8. szakasz).

8.1.3. A specifikus ellenbrzést és vizsgalatot a
8.2.-8.7. szakaszok szerint kell elvégezni.

8.1.4. Ha rendeléskor nincs egyéb megallapodas,
akkor a fellleti allapot és méret ellenbrzését a
gyarténak kell elvégeznie.

9. valaszthat6 lehetbség.

8.2. Prébavétel

A mechanikai tulajdonsagok tanisitasat adagon-
ként kell elvégezni.

8.3. Vizsgalati egységek

A vizsgéalati egység azonos alakd, acélmindségi
és a szabvanysorozat 2. és 3. része 3. tdblazata-
ban megadottak szerinti a folyashatar szempontja-
bol azonos vastagsagtartomanyl terméket tartal-
mazzon.

A mechanikai tulajdonsagok tanusitasakor a vizs-
galati egységekre vonatkozéan a szabvanysorozat
2. és 3. részében elbirtakat kell figyelembe venni.

8.4. A vegyi 0ssze tétel tanusitésa

8.4.1. Az adagonként meghatarozott adagtssze-
tétellel kapcsolatosan a gyart6 altal kbzolt értéke-
ket kell figyelembe venni.

8.4.2. A termékOsszetétel vizsgalatat akkor kell
elvégezni, ha ebben rendeléskor megéllapodtak. A
felhasznalénak kell meghataroznia a kiveendd
mintak szamat és a meghatarozandé elemeket.

3. valaszthato lehetbség.

8.5. Mechanikai vizsgalatok
8.5.1. A probadarabok el6készitése

8.5.1.1. Minden vizsgalati egység egy termékpro-
bajabdl a kdvetkez6 prébadarabokat kell kivenni:

— egy prébadarabot a szakitévizsgalathoz;

— egy prébadarabot, amely elegendb a legalabb 6
Utdprobatestbél allo sorozat kimunkalasahoz.

10
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8.5.1.2. A termékpréba lehet a vizsgdlati egysé-
gen belul barmely termék.

8.5.1.3. Durvalemez, finomlemez, széles szalag
és szélesacél esetében a prébadarabokat a ter-
meék széle és kdzépvonala kozott kdzelitden félta-
volsagban kell kivenni.

Széles szalag esetében a probadarabot a tekercs
végétdl megfeleld tavolsagban kell kivenni.

Keskeny szalag esetében (600 mm-nél kisebb
szélesség) a probadarab legyen megfelelé tavol-
sagban a termék végétdl és a szélesség 1/3-aban
helyezkedjék el.

8.5.1.4. Hosszu termékek esetében az EURO-
NORM 18 elbirasait kell alkalmazni (A. melléklet).

8.5.2. A prdbatestek el6készitése

8.5.2.1. Altalanos elbiras

Az EURONORM 18 kovetelményeit kell alkalmaz-
ni (A. melléklet).

8.5.2.2. Szakitoprobatestek

Az EN 10002-1 kdvetelményeit kell értelemszer(-
en alkalmazni.

A prébatestek lehetnek nem ardnyosak, de vitas
esetekben olyan aranyos prébatesteket kell alkal-
mazni, amelyek eredeti jeltavolsadga Lo = 5,65 VS,
(8.6.2.1. szakasz).

A 3 mm-nél kisebb névleges vastagsagu lapos ter-
mékek esetében a probatestek legyenek Lo = 80 mm
eredeti jeltavolsaglak és szélességik 20 mm le-
gyen (az EN 10002-1 szerinti 2. tipusu prébatest).

8.5.2.3. Utdprobatestek

A prébatesteket az EN 10045-1 szerint kell kifor-
gacsolni és eldkésziteni. Ezen kiviil a kdvetkezb-
ket kell figyelembe venni:

a) A 12 mm-nél nagyobb névleges vastagsag
esetében a szabvanyos 10 x 10 mm kereszt-
metszetll probatesteket kell kimunkalni, oly
maodon, hogy az egyik oldaluk a hengerelt
felllettdl ne legyen 2 mm-nél nagyobb tavol-
sagra (A.3. abra).

b)  Alegfeljebb 12 mm névleges vastagsag ese-
tében, ha cstkkentett szélességll probates-

teket alkalmaznak, a legkisebb szélesség
legaldbb 5 mm legyen (7.4.2.4. szakasz).

c) Az utbprobatesteket 1/4 T helyzetb6l kell ki-
venni a legalabb 40 mm névleges vastagsa-
gu durvalemezek esetében.

8.5.2.4. Mintavétel vegyelemzéshez

A termék vegyi Osszetételének vizsgélatahoz a
minta eldkészitését az EURONORM 18 szerint
kell végezni.

8.6. Vizsgélati mddszerek

8.6.1. Vegyelemzés

A vegyi Osszetétel meghatarozaséhoz vitas ese-
tekben a megfelelé eurépai szabvanyokat vagy
EURONORM-okat kell alkalmazni (lasd a 2. feje-
zet 2. labjegyzetét).

Megjegyzés:

Ezen EURONORM-ok eurdpai szabvanyokkéa val6 atalakitasa-

ig ezek alkalmazhatok, vagy hivatkozni lehet a nekik megfeleld
nemzeti szabvanyokra.

8.6.2. Mechanikai vizsgalatok

A mechanikai vizsgalatokat a 10-35 °C hdmérsék-
let-tartomanyban kell elvégezni, kivéve, ha az az
Utévizsgalatokhoz meghatarozott hémérsékletre
van el6irva (7.4.2.1. és 7.4.2.2. szakasz).

8.6.2.1. Szakitovizsgalatok

A szakitovizsgalatot az EN 10002-1 szerint kell
végezni.

A szabvanysorozat 2. és 3. része 3. tablazataban
el6irt folyashatarral kapcsolatosan a felsé folyas-
hatart (ReH) kell meghatarozni. Ha nem jelentkezik
folyasi jelenség, meg kell hatarozni a 0,2%-0s
egyezményes folyashatart (Rpo,2) vagy a Rw,5 ér-
téket; vitas esetekben a 0,2%-0s egyezményes fo-
lyashatart kell meghatarozni.

Ha a legalabb 3 mm vastag termékekhez nem ara-
nyos prébatestet alkalmaznak, a kapott %-os nyd-
lasértéket at kell szamitani a Lo = 5,65 VS, eredeti
tavolsagra az 1ISO 2566/1 szabvanyban megadott
atszamitasi tablazatok felhasznalasaval.

8.6.2.2. Utbvizsgalatok

Az utdvizsgalatot az EN 10045-1 szerint kell elvé-
gezni.

A harom vizsgalati eredmény atlaganak kell kielé-
gitenie az elbirt kovetelményt. Egy egyedi érték
lehet az eldirt minimalis atlag alatt, ha ez nem ki-
sebb az el6irt érték 70%-anal. Ugyanazon proba-
darabbdl tovabbi harom prébatestet kell kivenni a
8.5.1. szakasz szerint és megvizsgalni a kovetke-
z6 esetek barmelyikének bekovetkeztekor:

— haahéarom utdmunkérték atlaga kisebb az elbirt
legkisebb atlagértéknél;

— haaz atlagérték kielégiti ugyan az eloirt kbvetel-
ményt, de két egyedi érték kisebb az elbirt leg-
kisebb atlagértéknél;

— ha barmely egyedi érték kisebb az elbirt legki-
sebb atlagérték 70%-anal.

A hat vizsgdlati eredmény atlaga ne legyen kisebb

az elbirt legkisebb atlagértéknél. Legfeljebb két

egyedi érték lehet kisebb a legkisebb atlagértéknél
és legfeljebb egy lehet ezek koziil kisebb ennek
az értéknek a 70%-anal.

11
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8.6.3. Ultrahangos vizsgalat

Ha rendeléskor el6irtak (7.7. szakasz), akkor ultra-

hangos vizsgalatot kell elvégezni a kbvetkezbk

szerint:

— alegalabb 6 mm vastag lemezek esetében az
EURONORM 160 szerint,

— aparhuzamos és széles talpu I-tartok és IPE-tar-
tok esetében az EURONORM 186 szerint.

8.7. A vizsgalatok ismétlé se és a vizsga-
latnak valo Uj bdli ala vetés

Az ismételt vizsgélatokkal kapcsolatosan az
EN 10021 el6irasait kell figyelembe venni.

Ha valamely visszautasitott tekercs esetében a
szalag ismételt vizsgdalatara kertil sor, akkor a te-
kercsbél a véghatas kikliszobolésére legfeljebb 20
m hosszu darabot le kell vagni.

8.8. Vizsgélati bizonylatok

A specifikus vizsgalatokra az EN 10204 szerinti
vizsgalati bizonylatok valamelyikét kell alkalmazni.
Ezekben a bizonylatokban szerepelnie kell az EU-
RONORM 168 szerinti A, B és Z informacios blok-
koknak és a C01-C03, a C10-C13, a C40-C43
és C71-C92 mezbknek.

9. A lapos és a hos szu termékek meg-
jelélése

9.1. Atermékek megjelolése torténjen megfeleld-

en maradandd madon pl. festéssel, bélyegzéssel,

vagy jol tapadd cimkékkel, vagy csatolt fliggdcim-

kékkel, amelyek tartalmazzak a kdvetkezoket:

— azacélminbség és szallitasi allapot rovid jele (pl.
S355M);

— az adagszam és a probaszam;

— agyarto neve vagy kereskedelmi jele;

— akulso ellendrz6 testilet (ha ilyen van) jele.

9.2. A megjeldlést minden egyes termék vala-
mely végéhez kozeli helyén vagy a vagott bitin
kell elhelyezni a gyarto valasztasa szerint.

9.3. Ha rendeléskor el6irtak, akkor nem szabad
acélbélygez6t haszndlni, vagy csak a felhasznélé
altal jelolt helyeken.

10. vélaszthato lehetbség.

9.4. Ha kis keresztmetszet(i termékeket szallita-
nak biztonsagosan 0sszekotozott kétegekben, ak-
kor a megjeldlést fliggbcimkén kell feltiintetni,
amelyet a kéteghez erdsitenek vagy a kéteg felsd
elemére helyeznek el.

10. SzAllitas utani rekl améaciok

A szallitas utani reklamaciokkal és azok kezelésé-
vel kapcsolatosan az EN 10021 elbirasait kell al-
kalmazni.

11. Valaszthato lehet6ségek (4.2. sza-
kasz)

11.1. Minden termék

1) Az acélgyartasi eljaras feltiintetése (7.1.1.
szakasz).

2) A legnagyobb karbonegyenérték elbirasa
(7.3.3. szakasz).

3)  Atermék vegyi dsszetételének vizsgalata és
ebben az esetben a mintdk mennyisége és a
meghatarozandé elemek (7.3.4. és a 8.4.2.
szakasz).

4) Az utdmunka tanusitdsa a 7.4.2.1. szakasz-
ban el6irttél eltérd megadott hdmérsékleten
(7.4.2.2. szakasz).

5) A keresztiranyl Utdmunka el6irasa (7.4.2.3.
szakasz).

6) Atermék feliletre merbleges iranyban novelt
alakitasi tulajdonsaganak biztositasa az EN
10164 szerint (7.4.3. szakasz).

7) A S275 vagy S355 anyagminbségek tlzi-
martd eljarassal vald horganyozhatésaga
(7.5.3.1. szakasz).

8) A hegesztéssel valo javitas engedélyezése
(7.6.2. szakasz).

9) A fellileti allapot és a méretek ellendrzése a
gyarté telephelyén a felhasznalé vagy meg-
hatalmazott képviselbje altal (8.1.4. sza-
kasz).

10) Az acélbélyegz6 alkalmazasasnak megtilta-
sa vagy az acélbélyegzés helyének a fel-
hasznalo altali kijelolése (9.3. szakasz).

11.2. Lapos termé kek

11) A durvalemez, a finomlemez, a szalag és a
szélesacél peremezésre valo alkalmassaga
(7.5.2.2.1. szakasz).

12) A durvalemez, a finomlemez, a szalag és a
szélesacél alkalmassaga hajlitasra
(7.5.2.2.2. szakasz).

13) A legalabb 6 mm vastagsagu lemez eseté-
ben a belsd hibdk vizsgélata az EURO-
NORM 160 szerint (7.7. és 8.6.3. szakasz).

14) A 30 mm-nél nagyobb névleges vastagsagu
lapos termékek esetében kor szelvény( pro-
batest hasznalata a szakitovizsgalathoz
(A.3. abra).
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11.3. Hosszu termékek

15) A nehéz idomacélok hasitdsara valo alkal-

16)

massag (7.5.3.2. szakasz).

A széles és parhuzamos talpu I-tarték és
IPE-tartok esetében a belsd hibak vizsgalata
az EURONORM 186 szerint (7.7. és 8.6.3.

szakasz).

A termékdsszetétel megengedett eltérései az adagosszetétel e  16irt hataraitdl

1. tablazat

A legnagyobb mennyiség az

A termékdsszetétel megengedett

Elem adagdsszetétel szerint eltérései az adagOsszetétel eldirt
% hatéaraitol, %

C <0,20 +0,02
Si <0,60 +0,05
Mn < 1,70 +%’2%

P < 0,035 +0,005

< 0,030 +0,005

Nb <0,05 +0,010
\% <0,20 +0,02
Ti <0,05 +0,01
Cr <0,30 +0,05
Ni <0,80 +0,05
Mo <0,20 +0,03
cu <0,35 +0,04
>0,35<0,70 +0,07

N < 0,025 +0,002
Alpssz > 0,02 -0,005

13
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A. melléklet
(elbiras)

A probadarabok és probatestek elhelyezkedése (EURONORM 18)

A kovetkezd harom termékkategoria szabalyozasa szerepel ebben a részben:
— I-tartok, U-tartok, szdgaceélok, T-acélok és Z-acélok (A.1. dbra),

— rudak (A.2. &bra),

— lapos termékek (A.3. abra).

A.l. dbra
I-tartok, U-tarték, szogacélok, T- és Z-acélok

|
| ——
B3| 23
23 B ~—
k ! 23 /3
1
Z| ! 1)

| %%
/3 2f3 13 213 W\(
| | I
L

3, % [

1) )

Prébadarab helye?

D Megéllapodas alapjan a probadarab a gerinchdl a teljes magassag egynegyed tavolsagaban vehet6 ki.
2A probatesteket a probadarabbdl az A.3. abra szerint kell kivenni. A lejtds talpu szelvények esetében a lejtds felllet leforgacsolhato
annak érdekében, hogy parhuzamos legyen a masik felllettel.
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A.2. dbra
Rudak
Méretek mm-ben
Acél Vizsgélat | Kor szelvény( termékek Neégyszog szelvényl termékek
d<?251) d>252) | b<251) b>252)
|
\o N
FEIZN .
N ? / a '—’_'_XK— I S
(n - - -
Eﬁi ' B
a ©
2 1
— 3.3
[
N a
<
(O]
(7‘) b>12
|
!
™
| A
i vi
|
a

1) A kis méretll (d vagy b legfeljebb 25 mm) termékek esetében a prébatest lehetdség szerint a termék teljes forgacsoldsmentes

szelvényét tartalmazza.

2) A legfeljebb 40 m atmérdji vagy vastagsagu termékek esetében a gyartd a kdvetkezoke teheti:
— valaszthatja a legfeljebb 25 mm atméroja vagy vastagsagu termékekre eldirt szabalyokat, vagy
— kiveheti a probatestet az 4bran feltiintetetthez képest a k6zéphez kozelebb esé helyrol.

3) A kor szelvényl termékek esetében a bemetszés tengelye kozelitben egy &tmérd, a négyszog szelvényll termék esetében pedig

a bemetszés tengelye merbleges a legnagyobb hengerelt fellletre.
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A.3. dbra
Lapos termékek
o Termék- ﬁ prébfaltest’ helyzete, A prébatest tavolsaga a hengerelt felilettdl
Vizsgalat | vastagsag a aszelesseg
mm < 600 mm >600mm mm

hengerelt felllet
L7 e

=30 W] (
\/

Szakito? hossz- kereszt-
iranyu iranyu
Y L “~
[
R A a9y
> 30 A
hengerelt feltlet /
o~
Vi
Ut6?) hossz- | hossz- o | 07 :
uto >12 hossz
iranyu iranyu A @—'

1) Kétes vagy vitds esetben a legalabb 3 mm vastag termékek esetében Lo = 5,65 VS, eredeti jeltavolsagl ardnyos prébatestet]
kell alkalmazni.

Normal vizsgalathoz gazdasigosséagi okokbdl allandé méréhosszisagu prébatestek hasznélhatdk, ha a nyulasra kapott értéket va-
lamely elfogadott képlettel atszamitjak (lasd pl. az ISO 2566 “A nyulasértékek atszamitdsa” szabvanyt).

A 30 mm-nél vastagabb termékek esetében kor szelvény(l prébatest hasznalhatd, ha ebben az érintett felek megallapodtak.

14. valaszthat6 lehetdség.

2) A bemetszés tengelye legyen merbdleges a termék feluletére.
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B. melléklet
(tajékoztatas)

A hivatkozott EURONORM-oknak megfelel” o nemzeti szabvanyok jegyzéke

A kovetkezd6 EURONORM-ok eurdpai szabvannya val6 atalakitasaig ezek alkalmazhatdk, vagy hivatkozni
lehet a nekik megfeleld, B.1. tAblazatban felsorolt nemzeti szabvanyokra.

EURONORM-ok és a nekik megfelel” o nemzeti szabvanyok

B.1. tablazat
EURONORM A megfeleld nemzeti szabvanyok
Németorszag | Franciaorszag Egyesiilt Kiralysag | Spanyolorszag | Olaszorszag
18 NF A 03 111 BS 4360 UNE 36-300 UNI-EU 18
UNE 36-400
19 DIN 1025 T5 | NF A 45 205 - UNE 36-526 UNI 5398
24 DIN 1025 T1 | NF A 45 210 BS 4 UNE 36-521 UNI 5679
DIN 1026 UNE 36-522 UNI 5680
48 DIN 1016 NF A 46 100 BS 1449 UNE 36-553 UNI 6685
53 DIN 1025 T2 | NF A 45 201 BS 4 UNE 36-527 UNI 5397
DIN 1025 T3 UNE 36-528
DIN 1025 T4 UNE 36-529
54 DIN 1026 NF A 45 007l BS 4 UNE 36-525 UNI-EU 54
55 DIN 1024 NF A 45 008 | Bs 4 UNE 36-533 UNI-EU 55
56 DIN 1028 NF A 45 0092 | BS 4848 UNE 36-531 UNI-EU 56
57 DIN 1029 NF A 45 010 BS 4848 UNE 36-532 UNI-EU 57
58 DIN 1017 T1 | NFA 45 005? BS 4360 UNE 36-543 UNI-EU 58
59 DIN 1014 T1 | NFA 45 0041) BS 4360 UNE 36-542 UNI-EU 59
60 DIN 1013 T1 | NFA 45 0031) BS 4360 UNE 36-541 UNI-EU 60
61 DIN 1015 NF A 45 006% BS 970 UNE 36-547 UNI 7061
65 DIN 59 130 NF A 45 0757 | BS 3111 UNE 36-546 UNI 7356
66 DIN 1018 - - - UNI 6630
67 DIN 1019 NF A 45 011 BS 4848 UNE 36-548 UNI-EU 67
91 DIN 59 200 NF A 45 012 BS 4360 - UNI-EU 91
103 DIN 50 601 NF A 04 102 BS 4490 UNE 7-280 UNI 3245
160 - NF A 04 305 BS 5996 - UNI-EU 160
162 DIN 17 118 NF A 37 101 BS 2994 UNE 36-570 UNI 7344
DIN 59 413
168 NF A 03 116 BS 4360 UNE 36-800 UNI-EU 168
186 NF A 04-306
ECCSIC 2 SEW 088 NF A 36 000 BS 5135 - -

D A tarésekre érvényes még az NF A 45 001 és az NF A 45 101.

(A tablazat folytatodik)
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(A B1. tablazat folytatasa)

A megfeleld nemzeti szabvanyok

EURONORM Belgium Portugalia Svédorszag Ausztria Norvégia
NBN NP- NS

18 A 03-001 2451 SS 1101 20 - 10 005
SS 1101 05 10 006

19 533 2116 SS 21 27 40 M 3262 —

24 632-01 — SS 21 27 25 M 3261 911
SS 212735

48 — — — DIN 1016 —

53 633 2117 SS 212750 - 1907
SS 212751 1908
SS 21 27 52

54 A 24-204 338 - M 3260 -

55 A 24-205 337 SS 212720 - 1905

56 A 24-201 335 SS 212711 M 3246 1903

57 A 24-202 336 SS 212712 M 3247 1904

58 A 24-201 — SS 212150 M 3230 1902

59 A 24-202 333 + 334 SS 21 27 25 M 3226 1901

60 A 24-203 331 SS 21 25 02 M 3221 1900

61 A 24-204 — — M 3227/M 3228 | —

65 A 24-206 - - M 3223 -

66 - - - - -

67 A 24-203 — SS211170 — 6034

91 A 43-301 — SS 21 2150 M 3231 -

103 A 14-101 1787 — -

160 SS 114201
SS219114

162 A 02-002 — - M 3316 -

168 - - SS 110012 - -

186

ECCSIC 2 - - SS 06 40 25 - -
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C. melléklet
(tajékoztatas)

7 _

Az el6z6 megfele 16 jelek jegyzéke

Az el6z6 megfele 16 jelek jegyzéke

C.1. tAblazat
Jel A korabbi megfelel® jelek
az
ENé;LSO%?-l EN 13627_2 EURONORM Német- Francia- E_gyes[]lt Olasz- Svéd-
ECISS IC szerint 113-72 orszag orszag | Kirdlyséag orszag orszag
10 szerint
S275N 1.0490 FeE 275 KGN | StE 285 - - FeE 275 KGN -
S275NL 1.0491 FeE 275 KTN | TStE 285 - 40 EE FeE 275 KTN -
S355N 1.0545 FeE 355 KGN | StE 355 E 355 R - FeE 355 KGN |2134-01
S355NL 1.0546 FeE 355 KTN | TStE 355 E 355 FP |50 EE FeE 355 KTN |2134-01
S420N 1.8902 FeE 420 KGN | StE 420 E 420 R - - -
S420NL 1.8912 FeE 420 KTN | TStE 420 E420FR| - - -
S460N 1.8901 FeE 460 KGN | StE 460 E 460 R - FeE 460 KGN -
S460NL 1.8903 FeE 460 KTN | TStE 460 E 460 FP | 55 EE FeE 460 KTN —
S275M 1.8818 FeE 275 KGTM - FeE 275 KGTM -
S275ML 1.8819 FeE 275 KTTM - FeE 275 KTTM -
S355M 1.8823 FeE 355 KGTM | StE 355 TM FeE 355 KGTM -
S355ML 1.8834 FeE 355 KTTM | TStE 355 TM FeE 355 KTTM -
S420M 1.8825 FeE 420 KGTM | StE 420 TM - -
S420ML 1.8836 FeE 420 KTTM | TStE 420 T™M - -
S460M 1.8827 FeE 460 KGTM | StE 460 TM FeE 460 KGTM -
S460ML 1.8838 FeE 460 KTTM | TStE 460 TM FeE 460 KTTM —

A magyar nyel v forditas vége

MSZ EN 10002-1
MSZ EN 10020
MSZ EN 10027-1
MSZ EN 10027-2
MSZ EN 10029
MSZ EN 10034
MSZ EN 10045-1
MSZ EN 10051

MSZ EN 10052
MSZ EN 10056-2
MSZ EN 10079
MSZ EN 10163-1

MSZ EN 10163-2
MSZ EN 10163-3
MSZ EN 10204

A nemzeti e |6szo6ban emlitett magyar szabvanyok

Fémek. Szakitdvizsgalat. 1. rész: Vizsgéalat szobahdmérsékleten
Acélok fogalommeghatarozasai és felosztasa

Acéljeldlési rendszerek. 1. rész: Az acélminéségek jele

—. Szamrendszer

Melegen hengerelt durvalemez méretei, méret-, alak- és tdmegtlrései
| és H szelvényl idomacélok. Alak- és mérettlirések

Fémek Charpy-féle litévizsgalata. 1. rész: Vizsgalati eljaras
Folytatdlagos hengersoron melegen hengerelt bevonat nélkili lemez
és szalag 6tvozetlen és 6tvozott acélbol. Méret- és alaktlirések

A vasotvozetek hbkezelésének fogalommeghatarozasai

Egyenld és egyenlétlen szard szégacél. 2. rész: Alak- és mérettlirések
Acéltermékek fogalommeghatarozasai

Melegen hengerelt acéllemezek, széles- és idomacélok fellleti kovetel-
ményei. 1. rész: Altaldnos kdvetelmények

—. 2. 1rész: Lemezek és szélesacélok
—. 3. rész. Idomacélok
Fémtermékek. A vizsgalati bizonylatok tipusai
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A szdvegben emlitett nemzetkdzi és eurdpai szabvanykiadvanyok

ISO 2566/1
EN 10002-1

EN 10020
EN 10021
EN 10027-1
EN 10027-2
EN 10029

EN 10034
EN 10045-1
EN 10051

EN 10052
EN 10056-2

EN 10079
EN 10163

EN 10164

EN 10204
EURONORM 18

EURONORM 19
EURONORM 24
EURONORM 48

EURONORM 53
EURONORM 54
EURONORM 55
EURONORM 56
EURONORM 57
EURONORM 58
EURONORM 59
EURONORM 60
EURONORM 61
EURONORM 65
EURONORM 66
EURONORM 67
EURONORM 91
EURONORM 103

EURONORM 160

EURONORM 162

Steel. Conversion of elongation values. Part 1: Carbon and low alloy
steel

Metallic materials. Tensile testing. Part 1: Metod of test (at ambient
temperature)

Definition and classification of grades of steel

General technical delivery requirements for steel and iron products
Designation systems for steel. Part 1: Steel names, principal symbols
Designation systems for steel. Part 2: Numerical system

Hot-rolled plates 3 mm thick or above. Tolerances on dimensions, sha-
pe and mass

Structural steel | and H sections. Tolerances on shape and dimensions
Metallic materials. Charpy impact test. Part 1: Test method
Continuously hot-rolled uncoated sheet and strip of non-alloy and alloy
steels. Tolerances on dimensions and shape

Vocabulary of heat treatment terms for ferrous products

Structural steel equal and unequal leg angles. Tolerances on shape
and dimensions

Definitions of steel products

Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates,
wide flats and sections.

Part 1: General requirements

Part 2: Plates and wide flats

Part 3: Sections

Steel products with improved deformation properties perpendicular to
the surface of the product. Technical delivery conditions

Metallic products. Types of inspection documents

Selection and preparation of samples and test pieces for steel and iron
and steel products

IPE beams: parallel-flanged beams

Standard beams and channel sections. Tolerances

Specification for hot-rolled narrow steel strip. Tolerances on dimensi-
ons, shape and mass

Wide-flanged beams with parallel flanges

Small hot-rolled steel channels

Hot-rolled equal flange tees with radiused root and toes in steel
Hot-rolled equal angles (with radiused root and toes)

Hot-rolled unequal angles (with radiused root and toes)

Hot-rolled flats for general purposes

Hot-rolled square bars for general purposes

Hot-rolled round bars for general purposes

Hot-rolled steel hexagons

Hot-rolled round steel bars for screws and rivets

Hot-rolled half-rounds and flattened half-rounds

Hot-rolled bulb flats

Hot-rolled wide flats. Tolerances on dimensions, shape and mass
Microscopic determination of the ferritic and austenitic grain size of
steel

Manual ultrasonic testing of plate in thicknesses =6 mm (reflection
method)

Cold-rolled sections. Technical conditions of delivery
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EURONORM 168 Iron and steel products. Inspection documents. Contents

EURONORM 186 Ultrasonic testing of broad flanged beams with parallel flanges and IPE
beams

ECCSIC 2 Weldable fine-grained structural steels. Recommendations for proces-
sing, in particular for welding

ECISS IC 10 Designation systems for steel. Additional symbols for steel names

Aszabvany érvényességében bedllé minden valtozast a Magyar Szabvanyligyi Hivatal a Szabvanyugyi K6zlényben hirdet meg (el6fizethetd
barmely hirlapkézbesitd postahivatalnal, a Posta hirlaplizleteiben és a Hirlap-elofizetési és Lapellatasi Irodanal (HELIR); vaséarolhaté a
Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky Gt 76. szam alatti Hirlapboltban). A gyakorlati tapasztalatok alapjan ajanlatosnaklatsz6 helyesbitd, moédositd,
kiegészitd inditvanyokat és észrevételeket megfeleld indoklassal a Magyar Szabvanyiigyi Hivatalhoz, Budapest, 1X., Ulli Gt 25. (levélcim:
Budapest, Pf. 24. 1450, telex: 22 5723, telefax: 218 5125) lehet benyuijtani. A szabvany beszerezhetd a Szabvanyboltban, Budapest, IX.,
UliGi at 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450).

Felel6s kiad6: Az MSZH Ertékesitési Osztalyanak vezetoje

Készitette: az MSZH Sajto- és Kiaddi Onallo Osztaly HVP-vel. (SE) 1995. Fejezetnév: N10113-1
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