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EURÓPAI SZABVÁNY
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPÉENNE
EUROPÄISCHE NORM

EN  26789
1994. március

ICS 25.140.30
Descriptors: Tools, assembly tools, hand tools, torque tools, classification, specifications, test, marking

Magyar fordítás

Csavarok és csavaranyák szerel´́ oszerszámai. Kézi nyomatékkulcsok. 
Követelmények és vizsgálati módszerek (ISO 6789:1992)

Assembly tools for screws and nuts. Hand torque tools. Requiremets and test methods 
(ISO 6789:1992)
Outils de manoeuvre pour vis et écrous. Outils dynamétriques á commande manuelle. Exigences et
méthodes d’essai (ISO 6789:1992)
Schraubwerkzeuge. Handbetätigte Drehmoment-Werkzeuge. Anforderungen und Prüfungen 
(ISO 6789:1992)

Ezt az európai szabványt a CEN 1994. 03. 16-án hagyta jóvá. A CEN-tagtestületek kötelesek betartani a
CEN/CENELEC bels´́o szabályzatában el´́oírt feltételeket, amelyek szerint kell ezt az európai szabványt min-
den változtatás nélkül nemzeti szabványként kiadni.

Ezeknek a nemzeti szabványoknak a naprakész jegyzékei és bibliográfiai adatai kérésre a CEN Központi
Titkárságától vagy bármelyik CEN-tagtestülett´́ol beszerezhet´́ok.

Az európai szabványoknak három hivatalos változata van (angol, francia és német). Bármely más nyelv´́u
változat, amelyet egy CEN-tagtestület saját nyelvén és felel´́osségére fordítással készít, és a CEN Központi
Titkárságának bejelent, ugyanolyan jogállású, mint a hivatalos változatok.

A CEN tagtestületei: Ausztria, Belgium, Dánia, Egyesült Királyság, Finnország, Franciaország, Görögország,
Hollandia, Írország, Izland, Luxemburg, Németország, Norvégia, Olaszország, Portugália, Spanyolország,
Svájc és Svédország nemzeti szabványügyi testületei.
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Central Secretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels
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El´́oszó

Az ISO/TC 29 „Kis szerszámok” m´́uszaki bizottság által kidolgozott ISO 6789:1992 nemzetközi szabvány
szövegét hivatalos szavazásra terjesztették el´́o, amelyet 1994. 03. 16-án minden  változtatás nélkül elfogad-
tak.

Ezt az európai szabványt szövegh´́uen vagy jóváhagyó közleménnyel 1994. szeptemberéig nemzeti szab-
ványként be kell vezetni, és az ellentmondó nemzeti szabványokat legkés´́obb 1994. szeptemberéig vissza
kell vonni. 

A CEN/CENELEC bels´́o szabályzatának megfelel´́oen a következ´́o országok kötelesek ezt az európai szab-
ványt bevezetnni: Ausztria, Belgium, Dánia, Egyesült Királyság, Finnország, Franciaország, Görögország,
Hollandia, Írország, Izland, Luxemburg, Németország, Norvégia, Olaszország, Portugália, Spanyolország,
Svájc és Svédország.

Jóváhagyó közlemény

A CEN az ISO 6789:1992 nemzetközi szabvány szövegét minden változtatás nélkül európai szabványként
jóváhagyta.
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1. Alkalma zási terület 

E szabvány a csavarkötések ellen´́orz´́ott meghúzásához használt kézi nyomatékkulcsok és -csavarhúzók,
(továbbiakban: nyomatékkulcsok) követelményeit, vizsgálati módszereit és a megjelölését írja el´́o.

E szabvány a 2. fejezet szerinti, különösen az ISO 1703 nemzetközi szabványban 258 és 259 sorszámú
kijelz´́o és leoldó nyomatékkulcsokra vonatkozik.

2. Osztályozás

E nemzetközi szabvány a nyomatékkulcsokat a következ´́ok szerint osztályozza:

a) I típusú, kijelz´́o nyomatékkulcsok ( lásd az A mellékletet):

– A-osztály: hajló- ill. csavarodó szárú kulcsok,

– B-osztály: szilárd házú nyomatákkulcs skálával, számlapos vagy villamos kijelz´́ovel,

– C-osztály: szilárd házú nyomatékkulcs elektronikus mér´́oelemmel,

– D-osztály: nyomaték-csavarhúzó skálával, számlapos vagy villamos kijelz´́ovel.

– E-osztály: nyomaték-csavarhúzó elektronikus mér´́oelemmel.

b) II típusú: leoldó nyomatékkulcsok (lásd a B mellékletet):

– A-osztály: beállítható nyométékkulcs skálával,

– B-osztály: rögzített beállítású nyomatékkulcs,

– C-osztály: beállítható nyomatékkulcs skála nélkül,

– D-osztály: beállítható nyomaték-csavarhúzó skálával,

– E-osztály: rögzített beállítású nyomaték-csavarhúzó,

– F-osztály: beállítható nyomaték-csavarhúzó skála nélkül.

3.  Követelmén yek

3.1. Négyszögcsatlakozók 

A négyszögcsatlakozók méretét az adott nyomatékkulcson fellép´́o nyomaték legnagyobb értéke szerint kell
megválasztanni. 

A négyszögcsatlakozók méretválasztéka az 1. táblázat szerint.

1. táblázat

A nyomaték legnagyobb értéke

N . m

A négyszögcsatlakozó névleges mérete 1)

mm

30 6,3

135 10

340 12,5

1000 20

2700 25

1) Az ISO 1174 szerint

3.2. A specifi kált méré startomá ny

E nemzetközi szabvány szerinti követelmények és vizsgálati módszerek az adott nyomatékkulcs névleges
legnagyobb nyomaték a 20%-tól 100%-ig terjed´́o mérési tartományára vonatkoznak.

Az I típusú nyomatékkulcsok skáláin a nulla helyzetet jelölni kell.

MSZ EN 26789:1998
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3.3. Skála

A skála osztásértéke a nyomaték legnagyobb értékének legfeljebb 5%-a legyen.

3.4. T´́urések

3.4.1. Kijel z´́o nyomatékkulcsok (I típus)

A szerszám által kijelzett nyomatékérték megengedett eltérése az vizsgálókészüléken egyidej´́uleg kijelzett
értékt´́ol az

A- és D-osztályban az vizsgálókészüléken kijelzett érték ± 6%-a, a

B-, C- és E-osztályban pedig az vizsgálókészüléken kijelzett érték ± 4%-a legyen.

3.4.2. Leoldó nyomatékkul csok (II típus)

A skálán beállított nyomatékérték (A- és D-osztály) vagy a rögzített beállítású névleges nyomatékérték (B- és
E-osztály) megengedett eltérése a vizsgálókészüléken kijelzett értékt´́ol az 

A- és B-osztályban a vizsgálókészüléken kijelzett érték ±4%-a, a 

D- és E-osztályban pegig a vizsgálókészüléken kijelzett érték ±6%-a legyen.

A beállított nyomatékértéknek a vizsgálókészülék által kijelzett nyomatékértékt´́ol való megengedett legna-
gyobb eltérése a

C-osztályban a vizsgálókészüléken kijelzett érték ±4%-a, az

F-osztályban az vizsgálókészüléken kijelzett érték ±6%-a legyen.

A C- és F-osztályban a beállított nyomatékérték egyenl´́o a 4.4. szakasz szerint végzett 10 mérés során a
vizsgálókészülékr´́ol leolvasott értékek számtani középértékével.

3.5. A kalibrálts ág élettart alma

A 3.5.1. szakasz szerinti túlterhelést, és/vagy a 3.5.2. szakaszban meghatározott számú ismétl´́od´́o terhelést
követ´́oen a nyomatékkulcs pontossága a 3.4. szakasz szerinti t´́urésen belül legyen és fizikai károsodás sem
mutatkozzon rajta.

3.5.1. Túl terhelés

Minden vizsgált nyomatékkulcsot minden m´́uködési irányában egyszer, a legnagyobb nyomatéka (vagy a II
típus B- és E-osztályában a rögzített beállítású névleges nyomatéka) 125%-ának megfelel´́o nyomatékkal meg
kell terhelni. Ez az el´́oírás a leoldó nyomatékkulcsokra nem érvényes.

3.5.2. Ismétl ´́od ´́o terhelés

Minden vizsgált nyomatékkulcsot minden m´́uködési irányában a legnagyobb nyomatékával (vagy a II típus B-
és E-osztályában a névleges nyomatékával) 5000-szer, percenként 10–20 gyakorisággal meg kell terhelni.

4. Pontosság vizsgálat

4.1. Vizsgálókészülék

A vizsgálókészülék megengedett legnagyobb eltérése a kijelzett érték ± 1 %-a legyen. A vizsgálókészüléket a
vizsgálat kezdete el´́ott nullára kell állítani.

4.2. Vizsgála ti h ´́omérsékl et

A vizsgálatokat a vizsgált nyomatékkulcsnak és a vizsgálókészüléknek a (20 ±5) °C környezeti h´́omérsékletre
történ´́o beállását követ´́oen kell elvégezni.

MSZ EN 26789:1998
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4.3. A vizsgálat m enete

4.3.1. A vizsgálat megkezdése el´́ott teljesülnie kell hogy:

a) a kijelz´́o (I típusú) nyomatékkulcsok esetében azok mutatója, ill. elektronikus kijelzése nullán álljon,

b) az I típusú, skálával vagy számlappal szerelt nyomatékkulcsok esetében a leolvasás a skálához
vagy a számlaphoz képest mer´́olegesen történjen,

c) a leoldó (II típusú) nyomatékkulcsok esetében a m´́uködési irányban a legnagyobb értékkel vagy a
névleges értékkel öt, leolvasás nélküli leoldás megtörténjen,

d) az egykarú nyomatékkulcsok esetében az F  terhel´́oer´́o az 1. és 2. ábrán meghatározott határokon
belül és a markolat közepén hasson.

4.3.2. A vizsgálókészüléken a nyomatékkulcsot – növekv´́o terheléssel – addig kell terhelni, amíg a mindenkori
vizsgálóértéket ki nem jelzi, ill. annál le nem old. Ennek az értéknek kb. 80%-át elérve a terhelést egyenletesen –
1–4 másodperc id´́otartamon belül – kell a megfelel´́o nyomatékértékig növelni, ha a gyártó másképpen nem
rendelkezik.

Az I típusú nyomatékkulcsok esetében, ha a terhelés túllépi a mérést meg kell ismételni.

A II típusú nyomatékkulcsok esetében a mindenkori vizsgálóérték beállítását egy alacsonyabb értékr´́ol indulva
kell elvégezni.

4.4. Vizsgála ti eljárás

A 3.5.1. és a 3.5.2. szakasz szerint végzett vizsgálatok el´́ott és után a 3.4. szakaszban el´́oírt megengedett
eltéréseket el´́oször a nyomatékkulcsok legnagyobb nyomatékának 20%-ánál, majd kb. 60%-ánál, végül
100%-ánál (ill. a II típusú B- és E-osztályú szerszámok névleges értékénél) kell ellen´́orizni.

Ha a legnagyobb nyomaték 20%-ának megfelel´́o skálaosztás nincs a nyomatékkulcson feltüntetve, akkor az
eltéréseket a következ´́o kisebb skálaértéknél kell vizsgálni.

A mérések száma minden m´́uködési irányban a következ´́o:

– I típus minden osztályában: minden mérési pontban 5-ször egymást követ´́oen,

– II típus A- és D-osztályaiban: minden mérési pontban 5-ször egymást követ´́oen,

– II típus B- és E-osztályaiban: a névleges értéknél 5-ször egymást követ´́oen,

– II típus C- és F-osztályaiban: minden mérési pontban 10-szer egymást követ´́oen.

Minden leolvasott érték a 3.4. szakasz szerinti t´́uréseken belül maradjon.

5. Megjelölés

A nyomatékkulcsokon maradóan és jól olvashatóan a következ´́o tájékoztató adatokat kell feltüntetni:

a) a nyomaték legnagyobb értékét,

b) a mértékegysége(ke)t,

c) a m´́uködési irányt (csak az egy m´́uködési irányú nyomatékkulcsok esetében),

d) a gyártó (vagy forgalmazó) nevét vagy védjegyét.

MSZ EN 26789:1998
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1. ábra: Függ´́oleges helyzet´́u nyomatékkulcs

2. ábra: Vízszintes helyzet´́ u nyomatékkulcs

MSZ EN 26789:1998
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A melléklet
(el´́oírás)

Kijelz´́o nyomatékkulcsok: I típus

A-osztály

B-osztály

C-osztály

D-osztály

E-osztály

MSZ EN 26789:1998
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B melléklet
(el´́oírás)

Leoldó nyomatékkulcsok: II típus

A-osztály

B-osztály

C-osztály

D-osztály

E-osztály

F-osztály

MSZ EN 26789:1998
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C mellék let
(tájékoztatás)

Irodalom

[1] ISO 1174:1975 Assembly tools for bolts and screws. Driving squares for power socket wrenches and
hand socket wrenches

[2] ISO 1703:1983 Assembly tools for screws and nuts. Nomenclature 

A magyar nye lv ´́u for dítás vé ge

A nemzeti el ´́oszóban  említet t magyar s zabvány

MSZ ISO 1703 Csavarok és csavaranyák szerel´́oszerszámai. Elnevezések

A szabvánnyal kapcsolatos minden változást a Magyar Szabványügyi Testület a Szabványügyi Közlönyben hirdet meg. A Szabványügyi
Közlöny bármely hírlapkézbesít´́o postahivatalban, a Posta hírlapüzleteiben és a Hírlap-el´́ofizetési és Lapellátási Irodában (HELIR)
el´́ofizethet´́o, a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky út 76. szám alatti Hírlapboltban megvásárolható. A helyesbít´́o, módosító indítványokat és
észrevételeket megfelel´́o indoklással a Magyar Szabványügyi Testülethez, Budapest, IX., Üll´́oi út 25. (levélcím: Budapest, Pf. 24. 1450,
telefax: 218 5125) lehet benyújtani. A szabvány beszerezhet´́o a Szabványboltban, Budapest, IX., Üll´́oi út 25. (levélcím: Budapest, Pf. 24.
1450).
Kiadja: a Magyar Szabványügyi Testület.
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