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El ´́ozmények 

Ezt a szabványt a CEN/BT (M´́uszaki Iroda) Mun-
kacsoportja dolgozta ki. A szabvány a FEM (Euró-
pai Anyagmozgatási Szövetség) által a CEN-hez
benyújtott javaslattervezet alapján készült. Az ere-
deti FEM dokumentum Els´́o Kérd´́oíves (PQ) eljá-
rásként lett el´́oterjesztve, annak meghatározása
végett, hogy a CEN-tagok elfogadhatják-e azt Eu-
rópai Szabvány alapjául. 

E szabványra azért volt szükség, hogy kielégítse
azokat a szabványosítási igényeket, amelyeket a
CEC (Európai Közösségek Bizottsága) 1987. janu-
ár 6.-án terjesztett a CEN elé, és amely igényeket
az EFTA jóváhagyott. 

Ez a szabvány úgy lett összeállítva, hogy kielégít-

se a 86/663/EEC direktíva 1.  mellékletének  9.5.1.
szakaszában foglalt követelményeket, amely di-
rektívát az EEC azzal a céllal fogadott el, hogy
összehangolják a tagállamoknak a saját motorral
hajtott, vezet´́oülésb´́ol irányított ipari targoncákra
vonatkozó törvényes követelményeit. 

A CEN/CENELEC közös Szabályzatának megfele-
l´́oen a következ´́o országok kötelezik magukat arra,
hogy ezt az európai szabványt átveszik: Ausztria,
Belgium, Dánia, Egyesült Királyság, Finnország,
Franciaország, Görögország, Hollandia, Írország,
Izland, Luxemburg, Németország, Norvégia,
Olaszország, Portugália, Spanyolország, Svájc,
Svédország. 
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El´́oszó

E szabvány az ISO 3691 Nemzetközi Szabvány
1980. november 15-i második kiadása (Gépi hajtá-
sú ipari targoncák – Biztonsági Szabályok) 8.4.1.1.
szakaszának kiegészítésére készült a pedálok el-
rendezésének, kialakításának és m´́uködésének
szabványosítására.

1. Tárgy és alkalmazási terület

E szabvány az alábbiakban meghatározott, saját
motorral hajtott ipari targoncák haladási és fékezé-
si mozgásainak szabályozására szolgáló pedálok-
ra vonatkozó követelményeket írja el´́o. A targon-
cák kisegít´́o m´́uködtetésekre való járulékos pedá-
lokkal is felszerelhet´́ok. E járulékos pedáloknak az
elrendezése nincs el´́oírva a jelen szabványban, de
azokat oly módon kell elrendezni, hogy ne akadá-
lyozzák az e szabvány által el´́oírt pedálok m´́uköd-
tetését. 

E szabvány az olyan, saját motorral hajtott és ve-
zet´́oülésb´́ol irányított ipari targoncákra vonatkozik,
amelyeknek a teherbírása nem haladja meg a
10000 kilogrammot, továbbá az olyan vonórudas
vontatókra, amelyeknek a vonóereje kisebb
20000 newtonnál. 

E szabvány az olyan, saját motorral hajtott, kere-
keken futó ipari targoncára vonatkozik, amely nem
sineken halad és úgy van tervezve, hogy bármely
teherfajtát szállítson, vontasson, toljon, emeljen,
halmazoljon vagy máglyába rakjon, továbbá ame-
lyet olyan vezet´́o irányít, aki nem emelked´́o veze-
t´́ohelyen ül.

2. Hivatkozások

ISO 3691:1980 Gépi hajtású ipari targoncák.
Biztonsági szabályzat.

3. Fogalommeghatározások

Haladási irány: Az ISO 3691 nemzetközi szab-
vány 8.2. szakasza szerinti el´́o-
re mutató irány.

Pedál: Kizárólagosan lábbal m´́uködte-
tett irányítóeszköz.

Fékpedál: Az üzemi féket m´́uködtet´́o pe-
dál.

Tengelykapcsoló
pedál:

A motornak az er´́oátviteli szer-
kezettel való kapcsolatát ve-
zérl´́o pedál. A mozgási út vé-
gén üzemi féket is m´́uködtet-
het.

Kúszó járati 
pedál:

A kúszó járati pedál a targonca
lassú haladását vezérli, bár-
mely motorfordulatszámnál. A
mozgási út végén üzemi féket
m´́uködtet.

Gyorsító pedál: A hajtó gép, illetve a motor for-
dulatszámát szabályozó pedál.
Ahol egyáltalán alkalmazható,
ott vezérelheti az er´́oátvitel mó-
dosítási viszonyát és/vagy a
haladási irányt.

Irányválasztó
pedál:

Olyan pedál, amely csak a ha-
ladási irányt vezérli.

 4. Követelmények

A pedálok elrendezése és kialakítása az ergonó-
miai elveket szem el´́ott tartva biztosítsa a targon-
cavezet´́o kényelmes helyzetét, a mérsékelt m´́u-
ködtetési er´́oszükségletet és a m´́uködtetési m´́uve-
letek csekély számát. 

Minden ipari targoncát fel kell szerelni a gyorsítás-
hoz, a fékezéshez és a haladási irány váltásához
szükséges eszközökkel. 

Ha üzemi fékpedál van felszerelve, akkor azt le
kell nyomni ahhoz, hogy a fékeket m´́uködésbe
hozza. Ez a pedál a targoncavezet´́o jobb lábával
való m´́uködtetésre alkalmas legyen. Az üzemi fék
állhat két szomszédos pedálból is, amelyek külön
a bal oldali és külön a jobb oldali kerekek, vagy
pedig egyszerre mindkét oldali kerekek fékezésére
alkalmasak. A fékpedál, illetve pedálok teljesen
vagy részben a vezet´́oülés hosszanti középvona-
lától jobbra legyenek elhelyezve. Az üzemi fékpe-
dál, illetve pedálok m´́uködtetését ne akadályozza
más irányítóeszközök egyidej´́u használata. 

Ha az üzemi fékezés nem fékpedállal m´́uködtetett,
akkor az a terület, amelyet normális körülmények
között a fékpedál foglal el, maradjon szabadon. 

Ha tengelykapcsoló pedál van felszerelve, akkor
annak lenyomásakor oldjon a tengelykapcsoló, és
az a pedálmozgási út végén megfelel´́o berendezés
esetén az üzemi féket is m´́uködésbe hozhatja. A
tengelykapcsoló pedál a targoncavezet´́o bal lábá-
val legyen m´́uködtethet´́o. 

Ha kúszó járati pedál van felszerelve, akkor annak
lenyomásával kell a tengelykapcsolót oldani és az
üzemi féket m´́uködésbe hozni. Ez a pedál a tar-
goncavezet´́o bal lábával legyen m´́uködtethet´́o. Ha
nincs külön eszköz az üzemi fék m´́uködtetésére,
akkor a kúszó járati pedál olyan egyedüli pedál
legyen, amely bármelyik lábbal való m´́uködtetésre
egyaránt alkalmas. 

Ha gyorsítópedál(ok) van(nak) felszerelve, akkor a
pedál lenyomásával kell növelni a sebességet, de
csökkenteni is lehet a sebességet, amikor a tar-
gonca mozgásban van és hátrameneti fokozat van
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választva. A pedál elengedése biztosíthatja az el´́o-
rehaladási sebesség csökkenését.

Ha kézzel m´́uködtetett irányváltó és egy gyorsító-
pedál van felszerelve, akkor a gyorsító pedált a
fékpedáltól jobbra kell elhelyezni. 

Ha az irányváltó lábbal m´́uködtethet´́o, akkor a ha-
ladási irányt vagy irányváltó pedállal, vagy pedig
egy vagy két olyan pedállal lehet megválasztani,
amelyek a haladási irányválasztás és a gyorsítópe-
dál feladatát is ellátják.

5. Jelölés

A pedálm´́uködést a kezelési utasításnak egyértel-
m´́uen tartalmaznia kell. Ahol a haladási irányt pe-
dállal, illetve pedálokkal kell megválasztani, ott a
pedál, illetve pedálok m´́uködését magán a targon-
cán is egyértelm´́uen és maradandóan kell megje-
lölni. Ez a jelölés – az irányt mutató nyil(ak) – le-
het(nek) a megfelel´́o pedál(ok)on feltüntetve.

6. Tervezés és gyártás

A pedálokat oly módon kell tervezni és kialakítani,
hogy szilárdságuk feleljen meg azoknak az er´́ok-

nek, amelyek hatásának a pedálok normális körül-
mények között ki vannak téve. 

Az a pedál, amely az üzemi féket hozza m´́uködés-
be, legalább 1200 newton nagyságú er´́onek álljon
ellen. 

A gyorsítópedál(ok) olyan(ok) legyen(ek),
amely(ek) a targonca egyenletes és fokozatos
gyorsulását vagy lassulását eredményezi(k). 

Felengedéskor az összes pedál – az irányváltó pe-
dál kivételével – önm´́uköd´́oen térjen vissza az ere-
deti helyzetébe.

7. A pedálok elrendezése

A következ´́o táblázatban feltüntetett általánosan
használt, korszer´́u pedálelrendezések elégítsék ki
az e szabványban el´́oírt követelményeket. Egyéb
olyan pedálelrendezések, amelyeket a m´́uszaki
fejlesztés eredményeként alakítanak ki vagy újabb
m´́uködtetési feltételek tesznek szükségessé, csak
akkor engedhet´́ok meg, ha eleget tesznek a jelen
szabvány f´́o követelményeinek és a targoncának e
követelményeknek megfelel´́o, egyenérték´́u
irányítását teszik lehet´́ové. 
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Pedálelrendezés

I

Irányváltás kézzel m´́uködtetve. Gyorsítópedál a
jobb lábbal m´́uködtetve.

II

Irányváltás a bal lábbal m´́uködtetve. Gyorsítópe-
dál a jobb lábbal m´́uködtetve.

III

Irányváltás a jobb lábbal m´́uködtetve. Gyorsító-
pedál a jobb lábbal m´́uködtetve.

IV

Irányváltás mindkét lábbal m´́uködtetve. Gyorsí-
tópedál mindkét lábbal m´́uködtetve.

A = Gyorsítópedál
AV = Gyorsítópedál az el´́ore irányuló mozgáshoz 
AR = Gyorsítópedál a hátrafelé irányuló mozgáshoz 
B = Fékpedál vagy kúszó járati (és fék) pedál, vagy szabad hely 
C = Tengelykapcsoló pedál vagy kúszó járati pedál 
D = Irányváltó pedál 
Az ábrákon a pedálelrendezésekre vonatkozó minimális követelmények folytonos vonalakkal vannak feltün-
tetve.
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A magyar nyelv´́u fordítás vége

A szövegben említett nemzetközi szabvány 

ISO 3691:1980 Powered industrial trucks. Safety code

.A szabvány érvényességében beálló minden változást a Magyar Szabványügyi Hivatal a Szabványügyi Közlönyben hirdet meg (el´́ofizethet´́o
bármely hírlapkézbesít´́o postahivatalnál, a Posta hírlapüzleteiben és a Hírlap-el´́ofizetési és Lapellátási Irodánál (HELIR); vásárolható a
Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky út 76. szám alatti Hírlapboltban). A gyakorlati tapasztalatok alapján ajánlatosnak látszó helyesbít´́o, módosító,
kiegészít´́o indítványokat és észrevételeket megfelel´́o indoklással a Magyar Szabványügyi Hivatalhoz, Budapest, Üll´́oi út 25. (levélcím:
Budapest, Pf. 24. 1450, telex: 22 5723, telefax: 118 5125) lehet benyújtani. A szabvány beszerezhet´́o a Szabványboltban, Budapest, VIII.,
Üll´́oi út 24. (levélcím: Budapest, Pf. 162. 1431). 

Felel´́os kiadó: Az MSZH Értékesítési Osztályának vezet´́oje
Készítette: az MSZH Számítástechnikai Osztálya HVP-vel. (TN) 1992. Fejezetnév: N281.

A szaggatott vonalak a következ´́oket jelölik: 
(i) választható “C” tengelykapcsoló pedál az I. és III. változatban 
(ii) választható kombinált “AV/AR” gyorsító pedál a III. változatban 
(iii) az összes változatban a “B” fékpedálok részben kiterjedhetnek az ülés hosszanti középvonalától

balra.

A pedálok alakja a gyakorlatban eltérhet az ábrázolásoktól. 

Ha a targoncavezet´́o oldalvást ül és a haladási irányt pedálokkal választja meg, akkor a pedálokon szerepl´́o
nyilak feleljenek meg a választott haladási iránynak 
                        azaz:
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