1998. marcius

MAGYAR SZABVANY MSZ EN 29692

Kézi ivhegesztés, fogyoelektré das, vedbgazas
ivhegesztés és gazhegesztes. Elek és illesztések
acelokhoz (1ISO 9692:1992)

Metal-arc welding with covered electrode, gas-shielded metal-arc welding and gas welding.
Joint preparations for steel (ISO 9692:1992)

E nemzeti szabvanyt a Magyar Szabvanyugyi Testllet a nemzeti szabvanyositasrol sz6l6 1995. évi XXVIII.
torvény alapjan teszi kdzzé. A szabvany alkalmazasa e tdrvény alapjan dnkéntes, kivéve, ha jogszabaly
kotelez6en alkalmazandodnak nyilvanitja.

A szabvany alkalmazasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy nem jelent-e meg médositasa, helyesbitése, nincs-e
visszavonva, tovabbd, hogy koételezd alkalmazasat jogszabaly nem rendelte-e el.

Ez a nemzeti szabvany teljesen megegyezik az This Hungarian Standard is identical with

EN 29692:1994 eurépai szabvannyal és a CEN
— rue de Stassart 36, B-1050 Bruxelles, Belgium —
engedélyével kerll kiadasra.

EN 29692:1994 and is published with the permissi-
on of CEN, rue de Stassart 36, B-1050 Bruxelles,
Belgium.

Nemzeti el6sz6

A szabvanyban 1év6 hivatkozasok magyar megfeleldi:

MSZ 1SO 4063:1992
MSZ 1SO 6947:1990

ISO 4063:1990
ISO 6947:1990

A forditas alapja az eurdpai szabvany angol nyelv(l szévege.
E szabvany az 1ISO 9692:1992 nemzetkdzi szabvannyal is megegyezik.

ICS 25.160.40

Hivatkozasi szam: MSZ EN 29692:1998

MAGYAR SZABVANYUGYI TESTULET

Az 1995. évi XXVIII. torvény 5. § (5) bekezdése értelmében a nemzeti szabvanyt — a megjelenés formajatol
fuggetlenil — csak a Magyar Szabvanyugyi Testllet engedélyével szabad forgalmazni és terjeszteni.

(19 oldal)
Arkategoria: K



EUROPAI SZABVANY EN 29692
EUROPEAN STANDARD 1994, aprilis
NORME EUROPEENNE

EUROPAISCHE NORM

ETO (621.791.5+.75): 621.791.02
Descriptors: Arc welding, gas shielded welding, welding electrodes, covered electrodes, welded joints, steels,
butt welds, fillet welds, edge preparation, dimensions

Magyar forditas

Kézi ivhegesztés, fogyodelekirdédas, véd” ogézas ivhegesztés és gazhegesztés.
Elek és illesztések acélokhoz (ISO 9692:1992)

Metal-arc welding with covered electrode, gas-shielded metal-arc welding and gas welding.

Joint preparations for steel (ISO 9692:1992)

Soudage a I’ arc avec électrode enrobée, soudage a I’ arc sous protection gazeuse et soudage aux
gaz. Preparations de joint sur acier (ISO 9692:1992)

Lichtbogenhandschweil3en, Schutzgasschweil3en und Gasschweil3en, Schweil3nahtvorbereitung fir
Stahl (1ISO 9692:1992)

Ezt az eurOpai szabvanyt a CEN 1994. 02. 04-én hagyta jova. A CEN-tagtestiletek kotelesek betartani a
CEN/CENELEC belst szabalyzatédban elbirt feltételeket, amelyek szerint kell ezt az eurdpai szabvanyt min-
den valtoztatas nélkil nemzeti szabvanyként kiadni.

Ezeknek a nemzeti szabvanyoknak a naprakész jegyzékei és bibliografiai adatai kérésre a CEN Kozponti
Titkarsagatol vagy barmelyik CEN-tagtestiilettdl beszerezheték.

Az eur@pai szabvanyoknak harom hivatalos véltozata van (angol, francia és német). Barmely méas nyelvi
véaltozat, amelyet egy CEN-tagtestilet sajat nyelvén és felelésségére forditassal készit, és a CEN Kdzponti
Titkarsaganak bejelent, ugyanolyan jogallasu, mint a hivatalos valtozatok.

A CEN tagtestiletei: Ausztria, Belgium, Dania, Egyesiilt Kiralysag, Finnorszag, Franciaorszag, Gorogorszag,
Hollandia, Irorszag, Izland, Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag, Portugalia, Spanyolorszag,
Svéjc és Svédorszag nemzeti szabvanyugyi testiletei.

CEN

Europai Szabvanyigyi Bizottsag
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation
Europdaisches Komitee fiir Normung
Central Secretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Brussels

© CEN 1994. A méasolas joga a CEN-tagtestiiletek szaméra fenntartva. Hivatkozasi szam: EN 29692:1994



MSZ EN 29692:1998

El6sz6

Ezt az eurépai szabvanyt, amely a ,Kézi ivhegesztés, fogyoelektrodas, védbgazas ivhegesztés és gazhegesz-
tés. Elek és illesztések acélokhoz (ISO 9692:1992)" nemzetkdzi szabvanyon alapul a BTS 2 ,Miszaki
lgazgatosag” BTS 2 C 48/1992 hatarozata alapjan szavazasra bocséjtotta.

A szavazas eredménye pozitiv volt.

Ezt az eurdépai szabvanyt szoveghlien vagy jovahagyo kézleménnyel legkésébb 1995. februarig kell bevezetni
és az ellentmondé nemzeti szabvanyokat legkés6bb 1995. februarig vissza kell vonni.

A CEN/CENELEC bels6 szabalyzatanak megfelel6en a kévetkez6 orszagok kételesek ezt az eurdpai szab-
vanyt bevezetni: Ausztria, Belgium, Dania, Egyesiilt Kiralysag, Finnorszag, Franciaorszag, Gorbégorszag,
Hollandia, irorszag, lzland, Luxemburg, Németorszag, Norvégia, Olaszorszag, Portugélia, Spanyolorszag,
Svéjc és Svédorszag.

Jévahagyo kozlemény

A CEN az ISO 9692:1992 nemzetkdzi szabvany szdvegét minden valtoztatds nélkil eurdpai szabvanyként
jovahagyta.
MEGJEGYZES: A rendelkezd hivatkozasok nemzetkdzi szabvanyokra a ZA mellékletben (eliras) vannak felsorolva.




MSZ EN 29692:1998

Bevezetés

E nemzetkozi szabvany meghatarozza az élek és illesztések jellemzd adatait, és 6sszegzi a gyakorlatban
bevalt méreteket és alakokat, amelyek inkabb tervezési hatarokat ,mintsem gyartasi korlatozast jelentenek.

E nemzetkdzi szabvany kdvetelményei gyakorlati tapasztalatokon alapulnak, és az élek és illesztések meg-
adott méretei altalaban megfeleld hegesztést tesznek lehetdévé. A kiterjedt alkalmazasi teriilet azonban
mérettartomanyok megadasat teszi sziikségessé. Az elbirt mérettartomany tervezési értékhatar és nem
gyartasi tarés. A gyartasi tlirés fiigg példaul a hegesztoeljarastdl, az alapanyagtol, a hegesztési helyzettol, a
minbségi kbvetelményektél stb. Ezért a megadott értékek inkabb ajanlasok, semmint el6irt kovetelmények. E
nemzetkozi szabvany jellegébdl adddik, hogy a kotés tipusanak kivalasztasahoz a megadott példak nem
tekinthetdk kizarélagos megoldasnak.

Sajatos alkalmazasi teriiletek és gyartasi kovetelmények (pl. csbvezetékek épitése) esetén alkalmazhatok az
e szabvany alapjan kidolgozott mas szabvanyban meghatarozott mérettartomanyok is.
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1. Alkalmazasi terilet

E nemzetkdzi szabvany az acélok él- és illesztés-
tipusait irja eld fogyoelektrodas bevont elektrédas
ivhegesztés (kézi ivhegesztés), fogyoelektrodas
védbgazas ivhegesztés, valamint gazhegesztés
esetén (a 3. és a 4. szakasz szerint).

E szabvany a teljes keresztmetszetben athegesz-
tett tompavarratok élére és illesztésére vonatkozik
néhany ajanlott tipus kivételével (hivatkozasi szam
3.10A, 3.10B és 4.10.10C); ha nem lehetséges
vagy nem sziikséges tompavarrat, akkor specialis
elrendezést kell kialakitani. Azokra a nem teljes
keresztmetszetben athegesztett tompavarratokra,
amelyek éle, illesztése és mérete eltér az ebben a
nemzetkdzi szabvanyban megadottdl, készilhet-
nek kalon elbirasok.

Flzbvarrat alkalmazasa esetén, e nemzetkdzi
szabvanyban az illesztési hézag a flizbhegesztés
utan kialakul6 hézagot jelenti.

Az él és illesztés egyes részletei értelemszerlien
maédosithatok a munka megkonnyitése érdekében,
ideiglenes hegfiirdb-megtamasztas, egyoldali he-
gesztés, stb.

2. Rendelk ez6 hivatko zasok

A kovetkezd szabvanyok olyan eldirasokat tartal-
maznak, amelyeket a szévegben 1évd hivatkoza-
sok miatt e szabvany eldirasaiként kell alkalmazni.
E szabvany kozzétételekor a hivatkozott szab-
vanyok kozolt kiadasai voltak érvényben. Minden
szabvanyt felllvizsgalnak, ezért az e nemzetkozi
szabvany alapjan szerz6do feleknek célszer(i meg-
vizsgalniuk a kovetkez6é szabvanyok legujabb ki-
adasanak alkalmazasi lehet6éségét. A mindenkor
érvényes nemzetkdzi szabvanyokat az IEC és az
ISO tagtestiiletei tartjak nyilvan.

ISO 2553:1992 Hegesztett és forrasztott koté-

sek abrazolasa rajzjelekkel

ISO 4063:1990 Fémek hegesztése, keményfor-
rasztasa, lagyforrasztasa és
forrasztohegesztése. Az eljara-
sok elnevezése és a rajzjelek

hivatkozasi szamai

ISO 6947:1990 Hegesztés. Hegesztési helyze-
tek. Az emelkedési és az elfor-

dulasi sz6g meghatarozéasa

3. Anyagok

E nemzetkdzi szabvanyban ajanlott élek és illesz-
tések alkalmasak valamennyi acélfajtadhoz.

4. Hegesztési eljardsok

E nemzetkdzi szabvanyban ajanlott élek és illesz-
tések alkalmasak azokhoz a hegesztésekhez,
amelyek az 1 — 4. tablazatban megadott eljarasok-
kal vagy ezek lehetséges kombinacidjaval készil-
nek:

a) (3) gazhegesztés

b) (111) fogyodelektrodas ivhegesztés bevont
elektrédaval; (kézi ivhegesztés)

c) (13)fogyoelektrodas, védbgazas ivhegesztés;

— (131) fogyoelektrodas, semleges védbga-
zas ivhegesztés; MIG-hegesztés;

— (135) fogyéelektrodas, aktiv védbégazas iv
hegesztés; MAG-hegesztés;

d) (141) volframelektrodas, véddgazas ivhegesz-
tés; TIG-hegesztés;

1. Megjegyzés: A zéaréjelekben a hegesztési eljarasok
ISO 4063 szerinti szamjeldlései vannak.

5. Kikészités

A hossziranyu gyokoldali éleket le kell sorjazni és
(legfeljebb 2 mm-rel) le kell élezni.

6. Elek ésillesztések

Az 1 — 4. tablazat hatarozza meg a javasolt éleket,
illesztéseket és méreteket.

2. Megjegyzés: A hivatkozasi szam a kovetkezd elv alapjan
épll fel:

Az elsf jel a tdblazat sorszama, a masodik jel vagy szdmcso-
port megfelel az ISO 2553 szerinti sorszamnak, mig a harma-
dik jel — ami egy betli — az él és illesztés fajtajara utal.
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A 4. tablazat folytatasa
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1) Az eljardsok megadasa nem jelenti azt, hogy a teljes vastagsagtartomanyban alkalmazhatok.

17



MSZ EN 29692:1998

ZA melléklet

yas

(elbiras)

Rendelkez© hivatkozasok nemzetkdzi kiadvanyokra az azoknak megfelel” o eurdpai
kiadvanyokkal

Ez az eur6pai szabvany datummal ellatott vagy datum nélkili hivatkozassal el6irdsokat tartalmaz mas
kiadvanyokbol. Ezeket a rendelkezd hivatkozasokat a szoveg a megfeleld helyen idézi, a kiadvanyok pedig
a kovetkezdkben vannak felsorolva. Datummal ellatott hivatkozasok esetén ezen kiadvanyok barmelyikének
moédositasa vagy atdolgozott kiadasa csak akkor vonatkozik erre az eurdpai szabvanyra, ha ennek médositasa
vagy atdolgozott kiadasa azt mar tartalmazza. Datum nélkili hivatkozasok esetén a hivatkozott kiadvany
legutolso kiadasat kell alkalmazni.

Kiadvany  Ev Cim EN Ev

ISO 2553 1992 Welded, brazed and soldered joints. Symbolic repre- — -
sentation on drawings

ISO 4063 1990 Welding, brazing, soldering and braze welding of me- EN 24063 1992

tals. Nomenclature of processes and reference num-
bers for symbolic representation reference numbers
for symbolic representation on drawings Bilingual edi-
tion

ISO 6947 1990 Welds. Working positions. Definitions of angles of - -
slope and rotation

A magyar nyelv”u forditas vége
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MSZ I1SO 4063

MSZ ISO 6947

ISO 2553

ISO 4063

ISO 6947

MSZ EN 25817

A nemzeti elészéban emlitett magyar s zabvanyok

Fémek hegesztési, keményforrasztasi, lagyforrasztasi és forraszto-
hegesztési eljarasainak besorolasa és jeldlési rendszere
Hegesztési helyzetek

A szdvegben eml itett nemze tkdzi szabva nyok

Welded, brazed and soldered joints. Symbolic representation on dra-
wings

Welding, brazing, soldering and braze welding of metals. Nomenclature
of processes and reference numbers for symbolic representation on
drawings

Welds. Working positions. Definitions of angles of slope and rotation

A kapcs ol6d6 magyar szabvany ok

IrAnyelvek acélok ivhegesztéssel készitett kotéseinek csoportositasara
a megengedhetd eltérések alapjan

A szabvannyal kapcsolatos minden valtozast a Magyar Szabvanyugyi Testllet a Szabvanyiigyi K6zldnyben hirdet meg. A Szabvanylgyi
Kdzlony barmely hirlapkézbesitdé postahivatalban, a Posta hirlapiizleteiben és a Hirlap-el6fizetési és Lapellatasi Irodaban (HELIR)
elofizethetd, a Budapest, V., Bajcsy-Zsilinszky Ut 76. szam alatti Hirlapboltban megvésarolhato. A helyesbitd, modosité inditvanyokat és
észrevételeket megfeleld indoklassal a Magyar Szabvanyiigyi Testillethez, Budapest, IX., Ull6i Gt 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24. 1450,
telefax: 218 5125) lehet benydjtani. A szabvany beszerezhet6 a Szabvanyboltban, Budapest, IX., Ull6i Ut 25. (levélcim: Budapest, Pf. 24.

1450).

Kiadja: a Magyar Szabvanyugyi Testtlet.
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