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MSZ 19173–86Magyar
Népköztársaság

Országos Szabvány

DARUK ÉS EMEL�*e3(. *<È57È6, e6

SZERELÉSI T%5e6(,

D 86

Cranes. Tolerances

A jóváhagyás id�SRQWMD�
1986. február 24.

A hatálybalépés id�SRQWMD�
1986. október 1.

(12 oldal)
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Az állami szabványok hatályára vonatkozó rendelkezéseket a szabványosításról szóló
19/1976. (VI. 12.) MT számú rendelet 5-12. §-ai tartalmazzák.
A KGST-szabványoknak és a magyar állami szabványoknak a külkereskedelemben való alkalmazását a
külkereskedelmi miniszter és a Magyar Szabványügyi Hivatal elnöke a 12/1978. (KkÉ. 14.) KkM-MSZH
számú együttes utasításban szabályozta. Az utasítás hatályát a szövetkezetekre a 8/1978. (X. 28.) KkM
számú rendelet terjesztette ki.
A szabványban szerepl� PHJMHO|OpVHNHW� UDM]� pV EHW&MHOHNHW� PHJQHYH]pVHNHW� PLQ�VpJL RV]WiO\ PHJMHO|�

léseket, valamint a szabványban meghatározott fogalmakat csak az állami szabványban meghatározott ér-
telemben szabad használni, abban az esetben is, ha a szabványtól való eltérés egyébként nincs engedélyhez
kötve [19/1976. (VI. 12.) MT számú rendelet 11.§].

Megjegyzés*
E szabvány tárgya a daruk és az emel�JpSHN DFpOV]HUNH]HWH J\iUWiVL� YDODPLQW D] HPHO�JpS HO�tUiV V]HULQWL

futásával kapcsolatos gépészeti részek szerelési t&UpVHL�

Nem tárgya a szabványnak az általános gépészeti szerelési t&UpVHN �SO� WHQJHO\HN pV WHQJHO\NDSFVROyN

külpontossága, foghézag, fékek és végálláskapcsolók beállításának pontossága).

1. GYÁRTÁSI T%5e6(.

1.1. A szekrénytartó, az I tartó, a gém, a rácsos tartó és rúd alakú elemei görbesége az 1. ábra szerint.

f ≤ 0,0012 L , ha L ≤ 2000*
f ≤ 0,008 L , ha L > 2000

fmax = 20 mm

1. ábra

Az f nagyságát úgy kell mérni, illetve a hosszú tartókat úgy kell alá-, illetve megtámasztani, hogy
a legkisebb önsúlyból származó feszültség keletkezzen.

Az 1. ábra szerinti határértékek nem vonatkoznak a sínt (futómacska sín, darusín) hordozó
tartókra.

—————

* Az ábrákon jelölt méretek mértékegysége (amennyiben az külön nem szerepel) : mm.
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1.2. A szekrénytartó vagy a rácsos futó elcsavarodása, ha nem csatlakozik más szerkezethez és nincs
el�tUYD QDJ\REE SRQWRVViJ� D �� iEUD V]HULQW�

f ≤ 2 ⋅ 10-6 L , ha L ≤ 2000
f ≤ 1,5 ⋅ 10-6 L , ha 2000 < L ≤ 10000

f ≤ 0,8 ⋅ 10-6 L , ha L > 10000

2. ábra

1.3. Más szerkezeti részhez (pl. futódaru-f�WDUWy pV NHUpNV]HNUpQ\� FVDWODNR]y V]HNUpQ\WDUWy YDJ\

rácsos tartó esetében az illeszked� |Y pV D JHULQFOHPH]HN N�OSRQWRVViJD QHP KDODGKDWMD PHJ D]

MSZ 6442 szerinti e1 értéket.

A további megmunkálásra kerül� V]HUNH]HW HOFVDYDURGiVD RO\DQ PpUWpN& OHJ\HQ� KRJ\

megmunkálás után ne haladja meg a tervben el�tUW QpYOHJHV PpUHWHW�

1.4. A szekrénytartó, a rácsos tartó és a hegesztett I gerenda diafragmákkal vagy keresztkötésekkel
rögzített falainak alakeltérése a 3. ábra szerint.

f ≤ 0,001 h

3. ábra

1.5. A szekrénytartó, a rácsos tartó és a hegesztett I gerenda alkotó lemezeinek a siklapúságt&UpVH D

4. ábra, a bordázott tartó esetében (a bordák és a diafragmák között) az 5. ábra szerint.

f1 ≤ 0,004 H f2 ≤ 0,004 B

4. ábra
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f1 ≤ 0,004 H1 f2 ≤ 0,004 H2

f1,2 ≤ S, S lemezvastagság

5. ábra

1.6. A merevít�ERUGD J|UEHVpJH D �� iEUD V]HULQW�

f ≤ 0,002 L

6. ábra

1.7. A hegesztett I gerenda öveinek síklapúságt&UpVH D �� iEUD V]HULQW�

f ≤ 0,015 a

7. ábra



MSZ 19173–86 – 4 –

1.8. A szekrénytartó kiálló éleinek síklapúságt&UpVH D �� iEUD V]HULQW

Sint hordozó tartó esetében:

f ≤ 0,01 a

Nem sint hordozó, egyéb tartó esetében:
f ≤ 0, 1 a de
fmax = 5 mm

8. ábra

1.9. A merevít�ERUGD pV D GLDIUDJPD IHUGHVpJH D JHUHQGD IDOiKR] YLV]RQ\tWYD D �� iEUD V]HULQW�

f ≤ 0,004 H f ≤ 0,004 R

9. ábra

1.10. A futómacska nyomtávjának t&UpVH D ��� iEUD V]HULQW�

A kígyózás legfeljebb 1 mm legyen 2 m hosszon.

10. ábra
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1.11. A macska síneinek magassági eltérése azonos, függ�OHJHV NHUHV]WPHWVzeti síkban a 11. ábra
szerint.

Az eltérés ne egy oldali, hanem váltakozó legyen.

f ≤ 0,0015 S

11. ábra

1.12. A sín és a gerinclemez középvonala közötti eltérés a gerinclemez középvonalába tervezett sín
esetében a 12. ábra szerint.

f ≤ 0,5 t

12. ábra

1.13. A futómacska sínjének legnagyobb ferdesége sík felület& VtQ HVHWpEHQ D ��� iEUD V]HULQW�

tg α ≤ 0,003

13. ábra

A hegesztéssel illesztett sínvégek magas- és oldalirányú eltérését 1/1000 lejtéssel le kell
munkálni.

1.14. A csavarozással illesztett sínvégek között a hézag legfeljebb 0,5 mm legyen.

1.15. A hegesztéssel leer�VtWHWW VtQ pV D] |YOHPH] N|]|WW QH OHJ\HQ Kp]DJ� $ OHHU�VtW� YDUUDW

tehermentesítése érdekében a csavarozással leer�VtWHWW VtQ LV IHN�GM|Q YpJLJ IHO�

1.16. Az illeszt�FVDYDURV N|WpV FVavarlyuk t&UpVSiURVtWiVD k6–H11  legyen, egyéb el�tUiV KLiQ\iEDQ�
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1.17. A béléslemez nélkül, hevederrel illesztett tartó gerinclemezének magasságkülönbsége, illetve
véglap hézag t&UpVH D ��� iEUD V]HULQW�

h1–h2 ≤ 0,1 S
t ≤ 0,05 a

14. ábra

Ahol S a vastagabb lemez mérete. A hevederek hézagmentesen feküdjenek az alapanyagon.

1.18. Gyártott alkatrész megmunkálatlan méretének pontossága (tartómagasság, tartóhosszúság,
tartószélesség) az 1. táblázat és a 15. ábra szerinti legyen, ha a terv nem ír el� PiVW ps az
alkatrész más elemhez való csatlakozása nem kíván nagyobb pontosságot.

Névleges méret
s, mm

≤ 2000
  2001-
4000

  4001-
7000

   7001-
10000

 10001-
20000

 20001-
30000

 30001-
50000 ≥ 50001

T&UpV
∆ s, mm

±1,5 ±2,5 ±3,5 ±5,0 ±8,0 ±10,0 ±15,0
3000

S<

15. ábra

1.19. A megmunkálatlan élek, véglapok és gerinclemezek szögeltérése a 16. ábra szerint.

S ≤ 0,0015 h ,   ha h ≤ 2500
S ≤ 0,0008 h ,   ha h > 2500

16. ábra
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1.20. A helyszíni hegesztéssel készült szerkezet illesztés gyökhézaga és élkiképzése az MI 4304
szerinti legyen.

1.21. A futómacskakerekek és a darukerekek futókörátmér�MpQHN W&UpVH h9 (MSZ 7341) legyen, ha a
terv nem ír el� PiVW�

1.22. A keret, az oszlop és a gém torzulását a 17. ábra szemlélteti.

S ≤ 0,001 h

17. ábra

1.23. A kezel�I�ONH� MiUGD pV D EXUNRODW ERUtWylemezének görbesége a 18. ábra szerint.

f ≤ 0,004 D

18. ábra

1.24. A legkisebb hajlítási sugár élhajlítás és legfeljebb 20 mm lemezvastagság esetében a 19. ábra
szerint, ha a terv nem ír el� PiVW�

r ≤ 2 S, 37 jel& DFpO HVHWpEHQ�

r ≤ 3 S, 52 jel& DFpO HVHWpEHQ

19. ábra

1.25. Azokat az acélszerkezeti síkokat, amelyekre megmunkált gépészeti elemek fekszenek fel (pl.
csapágy, hajtóm&� PRWRU� RO\DQ SRQWRVDQ NHOO OHPXQNiOQL� LOOHWYH D VtN IHO�OHWHW ~J\ NHOO

kialakítani, hogy a gépészeti elemek talpa és az acélszerkezet közé a 0,2 mm-es hézagmér� QH

férjen be.
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1.26. Ha a tengely kett�QpO W|EE OHPH]HQ IHNV]LN IHO �SO� N|WpONRURQJ�� IXUDWDLW D WHQJHO\

feszültségmentes szerelhet�VpJH pUGHNpEHQ KHJHV]WpV XWiQ� HJ\�WW NHOO I~UQL ~J\� KRJ\ D FVDS

felfekvése a lemezeken a terv szerinti t&UpV& OHJ\HQ�

1.27. A zárt szekrénytartó varrata víz- és légmentes legyen.

2. SZERELÉSI T%5e6(.

2.1. A darukerekek fesztávjának a t&UpVH D ��� iEUD V]HULQW�

∆ L = ± 2 mm, ha L ≤ 15 m

∆ L = ± [2 + 0,15 (L – 15)] mm-ben, ha L > 15 m

max. ∆ L = 10 mm

20. ábra

2.2. Ha a terv nem ír el� W~OHPHOpVW� D GDUXKtGRQ �I�WDUWyQ� OHY� PDFVNDVtQ IHOV� pOH QH OHJ\HQ KRPRU~

(az 1.1. szakasztól eltér�HQ�� LOOHWYH D I�WDUWy PHJHQJHGHWW J|UEHVpJH FVDN IHOIHOp PXWDVVRQ�

2.3. A futókerék oldalsíkjának eltérése a függ�OHJHVW�O WHUKHOHWOHQ GDUX HVHWpEHQ� IXWyPDFVND QpON�O D

21. ábra szerint.

tg α1 ≤ 0,002
tg α2 ≤ 0,0005

21 ábra

Domború fej& VtQ HVHWpQ PHJHQJHGKHW� D] iEUD V]HULQWL pUWpN NpWV]HUHVH�

2.4. A futómacskakerekek és a darukerekek felfekvési pontossága az elméleti sík felülethez
viszonyítva, terheletlen állapotban a 22. ábra szerint.

Megjegyzés:

A kerekeket úgy kell alátámasztani, hogy a szerkezet feszültségmentes legyen.

∆ a ≤ 0,005 S
∆ a ≤ 0,005 a

22. ábra
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2.5. A futókerék síkjának szögeltérése vízszintes síkban a futómacska pálya, illetve a darapálya sín
középvonalától a 23. ábra szerint.

tg α ≤ 0,0004

23. ábra

Zsámolyos felépítés& GDUX HVHWpEHQ D] iEUD V]HULQWL KDWiUpUWpNHW HJ\HWOHQ NHUpN HVHWpEHQ VHP

szabad túllépni.

2.6. A futókerekek középsíkjának az eltérése a futómacska, illetve a darusín középvonalától a 24.
ábra, a vezet�J|UJ�N HOWpUpVpQHN pUWHOPH]pVH D ��� iEUD V]HULQW�

24. ábra

25. ábra

2.7. Ha a futómacska nem önbeálló utánfutókocsit vonszol, illetve három kerék mereven egy
egyenesbe esik a 26. ábra szerinti t&UpVHNHW NHOO EHWDUWDQL� D V]|JHOWpUpV SHGLJ D ���� V]DNDV]

szerinti legyen.

∆ S ≤ 1 mm

26. ábra
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2.8. A toronydaru tornyának eltérése a darusín síkjára vonatkoztatva a 27. ábra szerint.

tg α ≤ 0,001

27. ábra

2.9. A futómacska és daruhíd ütköz�LW ~J\ NHOO EHiOOtWDQL� KRJ\ D NHUpNSHUHPHN N|]pSiOOiVD HVHWpQ D]

ütközés mindkét oldalon egyidej& OHJ\HQ�

2.10. Függ�VtQSiO\D pV I�JJ�GDUXSiO\D N|]pSYRQDOiQDN PHJHQJHGHWW HOWpUpVH D I�JJ�OHJHVW�O D ���

ábra szerint.

tg α ≤ 0,005

28. ábra
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2.11. Ha a függ�VtQSiO\iQDN iOOy pV PR]Jy V]DNDV]D YDQ� D]D] D IXWyPDFVND D] iOOy V]DNDV]UD iW WXG

menni, a két I tartó közötti hézag a 29. ábra szerinti legyen, ha a terv nem ír el� PiVW�

S ≤ 0,02 D
h ≤ 0,003 D

29. ábra

2.12. Az emel�JpS V]HUNH]HWL UpV]HLQHN J\iUWiVL pV WHUYH]pVL W&UpVHLW ~J\ NHOO PHJYiODV]WDQL� KRJ\ D]

egymáshoz képest mozgó alkatrészek a legkedvez�WOHQHEE PHJHQJHGHWW V]HUHOpVL SRQWDWODQViJRN

és az üzemelés közben fellép� NRSiVRN HVHWpQ VH pUMHQHN |VV]H�

VÉGE

Hibák helyesbítése és módosítási eljárást nem igényl� YiOWR]WDWiVRN

A szabvány száma, címe
és szakrendi jelzete

A változás ill.
a hiba helye

Nyomtatva Helyesen

MSZ 19173:1986
Daruk és emel�JpSHN
gyártási és szerelési
t&UpVHL �' ���

1. oldal,
az 1. ábra
alatti felirat
2. sora

f ≤ 0,008 L , ha L ≤ 2000 f ≤ 0,008 L , ha L ≥ 2000
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FÜGGELÉK

F1.  A hosszméretek mérése

A méréseket hitelesített mér�V]DODJJDO NHOO PpUQL pV D PpU�V]DODJ KDV]QiODWiYDO NDSFVRODWRV

el�tUiVRNDW EH NHOO WDUWDQL �IHV]tW�HU�� N|UQ\H]HWL K�PpUVpNOHW�� +D D PpUpVL K�PpUVpNOHW QHP

egyezik a hitelesítési h�PpUVpNOHWWHO D PpUW HUHGPpQ\HNHW iW NHOO V]iPtWDQL�

A szalag végig feküdjön fel, belógó szalaggal mérni nem szabad. Ha közvetlen mérés nem
lehetséges, nagyobb méretek esetén a mérés optikai úton m&V]HUUHO LV HOYpJH]KHW��

F2. A kerekek függ�OHJHV V]|JHOWpUpVpQHN PpUpVH (30. ábra)

30. ábra

El�V]|U NL NHOO W&]QL D GDUXSiO\iWyO� h1 és h2 távolságban lev� SiUKX]DPRV PpU�Ei]LVW �NLIHV]tWHWW

huzal vagy vonalzó). A mér�YRQDOWyO OH NHOO PpUQL D NHUpNSHUHPHN f1, f2, f3. f4 távolságát. Az f2–f1
és f4–f3 különbségekb�O pV D NHUpNiWPpU�E�O D KDMOiVV]|J V]iPtWKDWy�

A szövegben említett magyar állami szabványkiadványok

Hegesztési él és illesztés acélok ömleszt�KHJHV]WpVpKH]...........................................................MI 4304 sorozat
Acélszerkezetek ömleszt�KHJHV]WpVVHO NpV]tWHWW N|WpVHLQHN pV

szerkezeti elemeinek gyártási követelményei....................................................................MSZ 6442
Acél darukerék méretei .............................................................................................................MSZ 7341

A tárggyal kapcsolatos magyar állami szabványok

Alak- és helyzett&UpVHN IRJDORPPHJKDWiUR]iVDL......................................................................MSZ KGST 301
T&UpVH]HWOHQ PpUHWHN SRQWRVViJD..............................................................................................MSZ KGST 302
Darugyártás és szerelés ellen�U]pVH ..........................................................................................MSZ KGST 1725
Acélszerkezet& GDUXSiO\iN HU�WDQL WHUYH]pVH ...........................................................................MSZ 15030

A tárggyal kapcsolatos nemzetk�]L V]DEYiQ\MHOOHJ& GRNXPHQWXPRN

Cranes. Overhead travelling cranes and portal bridge cranes.
Track tolerances.................................................................................................................ISO 8306–1985

Rules for the design of hosting appliances.
Tolerances of cranes and tracks (additive sheet).
Federation Europeenne de la Manutention; Section 1.
Heavy lifting equipment

Toleranzwerte für die Verwerfung von Bleckfeldern sowie
Ausbiegung von Steifen ............................................................................................................DIN 1079

F.k.: az MSZH Kiadói és Tájékoztatási Igazgatóság vezet�MH ± ���������� ��� SOG� ± 06=+ 1\RPGD� %XGDSHVW ± )�Y�� 1DJ\ /iV]Oy
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