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»BAK?” Szarnyashajo modell

A ,,Modell Maker” szaklap 1964-ben koz6lt robbanémotoros szarnyashajo modelljét
mutatjuk most be olvasdinknak. Az eredeti modell teljesen balsa épitésii, ezért igen konnyti.
Az alacsony 0ssztomeg lehet6vé teszi, hogy kisteljesitményii motor is elégséges legyen a hajo
iizemeléséhez, mar 0,8 cm>-es eréforras is elégséges lehet. A hajé hordszarnyainak alldsszoge
a fedélzeten atvezetett csavarok segitségével széles tartomanyban allithato. Igy elérhetd, hogy
a hajot a megfeleld sebesség elérésekor a hordszarnyak kiemeljék a vizbdl, és azokon szépen
fusson.

A szarnyashajo modell megépitése egyszerii, nem kivan kiilonleges szakértelmet. Az eredeti
tervekhez képest megvaltozattuk az épitdanyagot, €s a nehezen beszerezhetd balsa alapanyag
helyett a rendelkezésre allo 3-4 mm vastag rétegelt lemezt hasznaltuk. Ez az alapanyag az
orszagban barhol megvasarolhaté a CSH-nél, vagy a Biura Zbytu Drewna boltokban.* A
hajotest héjazatanak elkészitéséhez 1 mm vastagsagu rétegelt lemezt, vagy furnért
hasznaljunk. Minden az épitéshez hasznalt anyag konnyen beszerezhetd. A megvaltoztatott
épitdanyag miatt a modell kicsit nehezebb lett mint az eredeti volt, ezért a szarnyashajo
modell iizemeltetéséhez egy 2,5 cm® 16kettérfogat robbanémotor kell beépiteniink. (az NDK-
ban késziil6 ,,Zeiss” motor teljesitménye megfeleld). A tovabbi kiegészitok (légcsavar,
lizemanyag tartaly, stb...) szintén megvasarolhatoak, de magunk is elkészithetjiik ezeket.

A ,BAK” épitésének menete

Eldrajzoljuk a megfelelé vastagsagu rétegelt lemez tablara az alkatrészeket, majd kiszabjuk
Oket. Az egyes alkatrészeket simara, sorjamentesre csiszoljuk. Az 6sszeallitas soran a 1épések
kozott mindig varjuk meg, mig az el6z6 munkafazis ragasztasai teljesen megkotnek, szilardan
tartanak. A modell altalanos szerkezeti részei —mint példaul a hordszarnyak, ablakok,
felépitmény, motortartd elemek- a tervrajzon lathat6 adatok alapjan gond nélkiil
elkészithetdek, igy ezeket kiilon most nem részletezziik.

A hajotest kiilonleges szerkezeti része a hordszarny-szekrények. Egy hordszarny-szekrény
harom darabbdl all: két oldalfalbol (10. sz. alkatrész) és a koztiik 1évd belsd elembdl (11. sz.
alkatrész). A bels6 elemen és a fedélzeten, fentrol-lefelé, halat at egy M3-as csavarorso (16.
sz. alkatrész), amire a hordszarny (12. sz. alkatrész) tamaszkodik, és igy a csavar
elforgatasaval valtoztathato annak beallitasi szoge. A modellbe két ilyen hordszarny-szekrény
van beépitve.

Miutan elkésziilt a gerinc és az arra fektetett bordasor, beépitjiik a sarokléceket (9. sz.
alkatrészek) majd felragasztjuk a rétegelt-lemez héjazatot. Rogzitsiik helyiikre a
hordszarnyakat. Az els6 szarnyak a hordszarny-szekrényen atmend facsavaron fiiggnek, a
csavarokon el is tudnak fordulni. A hatsz6 szarnyakat a kormanyuszonyra (39. sz. alkatrész)
rogzitjiik fel aluminium szegecsekkel.



A hajotestre felszereljiik a fedélzeti felépitményt és a motortartd lemezt a motorbakkal. A

motor alatti 1égcsatorna elkészitésénél kiilondsen gondosan jarjunk el, mert ha itt a

pontatlansag miatt rés marad, konnyen viz, vagy lizemanyag juthat a hajotestbe.
Felszereljiik a motort, és a rézbdl késziilt tizemanyag tartalyt, majd 6sszekotjiik 6ket egy

milanyag csovel.

A modell festése

A fedélzetet csak lakkozzuk, miutan a fedélzet lemezen a 1écezés mintazatat bekarcoltuk. A
felépitmény ¢és a hajotest oldalai fehér szintliek, fekete disz-csikozassal, a ,,BAK” felirat fekete
szinli. A hajotest aljat valamint a motor alatti 1égcsatornat zoldre festjiik.

A ,,BAK” szarnyashajo modell elkészitéséhez sziikséges alapanyagok

1.1 Gerinc 5x75x435 rétegelt lemez

2.1 Gerinctoldat lemez 5x40x155 rétegelt lemez

3.1 Torzsborda 5x26x148 rétegelt lemez

4.1 Torzsborda 5x67x190 rétegelt lemez

5.1 Torzsborda 5x85x210 rétegelt lemez

6.1 Torzsborda 5x78x210 rétegelt lemez

7.1 Torzsborda 5x82x210 rétegelt lemez

8.1 orrtdmb 25x25x150 hars

9.7 saroklécek 5x5x1000 fenyd

10.4 Széarnyszekrény oldal 2X77x162 rétegelt lemez

11.2 Szarnyszekrény kozéprész 2X77x162 rétegelt lemez

12.2 Hordszarny 2X22x288 Kemény aluminium (dur. aluminium)
13.2 gumiszal 3 kerékparbelsobol vagva

14.2 gumikampd atmérd 1 x 25 acéldrot

15.2 Csavar M3x30 sargaréz

16.2 Csavaranya M3 sargaréz

17.1 Hajotest oldalboritas 1 mm rétegelt lemez, vagy prespanlemez
18.1 Fenéklemez 1 mm rétegelt lemez, vagy prespanlemez
19.1 Fedélzet-lemez 1 mm rétegelt lemez, vagy prespanlemez
20.1 Kabintet6 fedél 1x140x145 rétegelt lemez vagy pespanlemez

21.2 Felépitmény homlokfal 3x40x80 rétegelt lemez vagy pespanlemez

22.2 Ablakok 1X75x40 celluloid lemez

23.2 Felépitmény oldalfalai 3x45x190 rétegelt lemez

242 Oldal ablakok 1x35x110 Celluloid lemez

25.1 Felépitmény hatfal 3x55x134 rétegelt lemez

26.1 Hatfal ablak 1x40x120 Celluloid lemez

27.1 Antenna 3x25x28 rétegelt lemez

28.1 Motortart6 lemez 5x105x180 rétegelt lemez

29.1 Motorbak 1,5x88x105 dur. aluminium

30.1 Motor 2,5cm2 vasarlassal

31.10 Csavar M3x20 sargaréz

32.10 Csavaranya M3 sargaréz

33.1 Légcsavar 12x25x150 kifaragva

34.1 légcsavarkip vasarlassal

35.1 Uzemanyagtartaly 0,2x100x75 vagy vasarlassal

36.1 Uzemanyagcsd atmér6 3 milanyag

37.1 Els6 légcesatorna burkolat 1 mm rétegelt lemez vagy pespanlemez
38.1 Hatso légcesatorna burkolat 1 mm rétegelt lemez vagy pespanlemez
39.1 Uszonykormany 3x65x110 Rétegelt lemez

40.2 Hatso szarny 1,5x108x145 Kemény aluminium (dur. aluminium)
41.8 Szegecs atmeéré 2x10 aluminium

42.6 Facsavar atmérd 2 Sargaréz

(* Az archivalo megjegyzése: az 1960-as években balsa faanyagot csak nyugat europai
importbol lehetett beszerezni, igy ez minden akkori szocialista orszagban hianycikk volt, ezért

hasznalnak helyette itt is rétegelt-lemez épitéanyagot. Ma mar a balsa kénnyen beszerezhetd

a kereskedelmi forgalomban, igy nem sziikséges a helyettesito anyagokat hasznalni)
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