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Szarnyra kap a motorcsonak
Azonos motorteljesitmény — nagyobb sebesség

Komszomolszkaja
Pravda *

A szarnyakat a csonak diametrikus sikjara merdlegesen kell elhelyezni, igyekezziink, hogy az orr-
részen €s a far-részen elhelyezett szarnyak pontosan parhuzamosak legyenek. Az abrak megadjak a
méreteket.

A szarnyak anyagaul rozsdamentes acél, aluminium 6tvozetek, milanyaggal boritott furnér, illetve
megfeleld szilardsaghh milanyag alkalmazhatd. A szarnyakat a csonaktesthez 2-2 profilos tartoval
rogzitjiik.

Gondosan végezziik a szarnyak polirozasat. Ez a siker zaloga lehet. Valamilyen dorzsanyaggal,
illetve polirporral fényezziik. A szarnyak allasszogeit pontos ,,lakatos”-szintezével allitsuk be a
rajznak megfeleléen. A csonaktesthez viszonyitva nem engedheté meg a szarnyak elferdiilése. Az
abran a csonak orr-részén korlatokat talalunk. Ennek célja, hogy kikotésnél megvédje az
orrszarnyakat. A védokorlatok méreteit, iletve adatait a rajzon nem tiintetjiik fel, az egyénileg is
kénnyen megtervezheto.

A szarnyakat és a korlatokat ugy rogzitsiik a csonaktesthez, hogy konnyen leszerelhetok legyenek.
Az ilyen rogzités konnyebb mint a hegesztés vagy a szegecselés.

Az abran bemutatott csonak befogadoképessége 5 f6, szarnyakkal felszerelve azonban csokken a
csonak teherbird képessége, csak 3 utas befogadésara lesz alkalmas. Ha ezt a terhelést tallépjiik,
csokken a csonak teljesitOképessége, illetve sebessége.

M. Korotko
A ,,V0Oros Szormovo” gyar mérnoke
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A Magyar Hajo- és Darugyar Vaci Gyaregysége exportra készitett kis, 2 személyes hordszarnyas
motorcsonakokat. A megmaradt hordszarnyprofilokat a gyar 4tadja az ezermester és Uttord Bolt
Vallalatnak (1. sz. bolt, Bp. VIIL., Jozsef jorat 32.) a hazai barkécsolo-sportolok szamara.

A gyari profil éleit reszel6vel meg kell munkalni és finom csiszolovaszonnal felpolirozni (4. dbra). A
szarny a tartolabakhoz — amely késziilhet barmely hegeszthet6 aluminiumotvozetbol- egyszeri
langhegesztéssel rogzithetd. Az emlitett profilbol kialakitott hordszarnyak, a szovjet cikkbdl atvett
vazlat szerint készithetok.

A hordszarnyak csak azokra a csonakokra alkalmazhatok, amelyek motor nélkiil nem nehezebbek 80-
100 kg-nal és farmotoruk teljesitménye legalabb 12-15 LE.

Majusi szamunkban ismertetjiik majd a kiilonb6zé méretli csonakokra alkalmazhat6 egyszerii
szamitasokat

(szerk.)
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Szarnyra kap a motorcsonak (I1.)
Szamitasok hordszarnyak tervezéséhez

A vaci hajogyarban késziilt hordszarnyas motorcsonak. Sebessége
— 18 loeros farmotorral, 2 személlyel terhelve — 56 km/ora.

Az alabbi egyszerli méretezési eljarassal barmely csonakhoz tervezheté megfelelé hordszarny.

A véarhat6 sebesség meghatarozasa: Legyen egy jo allapotban 1évé N=15 LE (350 cm3) teljesitményti
farmotorral felszerelt csonak 6sszsulya G=300 kg (ebbdl 70 kg a csonaktest, 80 kg a motor,
lizemanyag és egyéb felszerelés, 150 kg a két utas). A szarnyakkal ellatott motorcsonakkal elérhet6

sebesség

__1000N _ 1000+15

Vv
G 300

= 50 km/éra lesz

Itt +- 5 km/6 eltérés lehetséges. Ha 35-40 km/6nal alacsonyabb sebességet kapunk, ne is
kisérletezziink hordszarnyas csonakkal.

A csonak hossziranyu stulyponti helyzetének meghatarozasa: A csonakot motorral és utasokkal egyiitt
egy gorgén megkozelitden egyensulyba allitjuk (1. abra). Az Xg tavolsag, a csonak alakja, és
szerkezete adja meg a szarnyak hossziranyu helyzetét. A hatsé szarnyat szereljiik kozvetleniil a csonak
fara ald, a mellsot pedig a lehetdség szerint vigyiik elére. A stulypont és a szarnyak kdzéppontjanak
tavolsaga (1. abra) meghatarozza az egyes szarnyak felhajto erejét. Ha P1 a hatso, P2 a mells6 szary
felhajto ereje akkor
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Ha jol szamoltunk P,+P, = G, vagyis a szarnyak felhajtoereje egyenlo a csonak sulyaval.

A szarnyak feliiletének meghatarozasa: Ha a hatso szarny feliilete, F;, a mells6é F»,

P, ,
1062
P,
F,=— 2% _ —m?2

270,6 V2

A szarny feliilete egyenl6 a hossz és szélesség szorzataval (F= b * L). Ebb6él meghatarozhatjuk a
szarnyak méreteit: Pl. az ,,Ezermester” boltban arusitott szarny profil (2. dbra) szélességével (B=0,12
m) elosztjuk a feliileteket (F) megkapjuk a szarny (L) hosszat. Tehat ha az egyik szarny felhajtoereje

P= 150 kg, akkor V=50 km/6 sebességnél a sziikséges szarnyfeliilet

160

K =0.6+2500

= 0,106 m?



Az emlitett profilt véve alapul

F 0,106_0
B 0,120 '

88 m

Azonos suly esetén kisebb sebességhez hosszabb nagyobb sebességhez rovidebb szarny
sziikséges. Szamitasunkhoz a szarnyak allasszogét a 2. dbra segitségével allapitjuk meg.

Az allasszoget —a szarny also6 egyenes sikja €s a haladas iranya kozott bezart szoget- egy egyenes léc
segitségével lehet beallitani. A léc egyidejiileg érintse mindkét szarny hatso €lét. A szoget a szog
tangensével hatarozzuk meg. A szogskalan ( 2 sz. abra.) feltiintettiik a profil mellsé éle és az egyenes
léc kdzotti y tavolsagot. A diagram hasznalatahoz kiszamitjuk a szarnyak nyujtottsagat:
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( a szarny hossza osztva a szélességével). A kapott értektol vizszintes vonalat huzunk a megfelel6

szarny gorbéjéig, a metszéspontot levetitjiik a szogskalara, ahonnan leolvassuk a sziikséges a vagy y
értéket. PL

0,88
0,12

A= = 7,3 —nal

ha ez a hatso szarny, akkor az allasszog a;= 0,35 ° ,;ha a mells6 szarny a,= 0,68 °. Az allasszogek
kicsik, ezért fontos a pontos szarnybeallitas. A hatso szarny a csonak fara alatt legalabb 1B (0,12 m)
tavolsagra legyen.

A motor csavarja felett levd vizszintes un. leszivasgatlo lapnak a szarny sikjaval egy szintben kell

lenni. Sziikség esetén hosszabbitsuk meg a motor fiiggdleges tengelyét, esetleg vegylik alacsonyabbra
a csonak tiikrét. Célszer(i lehet egy alacsonyabb segédtiikor felerdsitése is.
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A 3. sz. abran egy atlag csonakra felszerelhetd hordszarnyszerkezet lathato. A tartolabak mellso éle
aramvonalas a hatso6 él merdlegesen lecsapott. A szarnyakat hegessziik dssze a tartdlabakkal. (Legjobb
az argon-vedogazas ivhegesztés). Ha nincs mod hegesztésre, akkor a szegecselést ajanljuk (3. sz.
abra). Ehhez a tartolabakba a szarny profiljanak megfelel6 nyilast alakitunk k, beillesztjiik a
szarnyprofilt — hogy a vége 5-6 mm-re kialljon — majd a kiallo részt visszakalapaljuk. A k6zéps6
tartolabat raféstizziik a szarnyra. A féstizésnél 20-30 mm-t a szarnybol, a tobbi részt a tartolabbol
vagjuk ki. A tartéldbak kozotti tdvolsdg nem lehet tobb 0,5 m-nél. Az aluminium szarnyprofilt vas
tartolabba is beszegecselhetjiik, de akkor az érintkezési helyeken a vaslemezt futtassuk be 6nnal vagy
horgannyal. A mells6 szarny oldalsé tartolabaira — kb. 10°-0s dolésszoggel- szereljiink fel stabilizalo
sikldlapot (3. sz. abra), amely hullamos vizen javitja a csonak allékonysagat.

Beledi Dezso

* Az archivalo megjegyzése: Az eredeti szovegben a ,,komszomolszkaja Pravda” felirat cirilbetiis volt.
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