1. Szakmai előadást kell tartania a műszaki rajz céljáról és feladatáról. Előadásában csoportosítsa a rajzokat a szakma és a rajz célja szerint, és térjen ki a szabványosítás fontosságára is! Felkészülése és felelete során használja az alábbi információkat!

Egy műszaki termék alkatrészeinek gyártásával, az összeállítás lépéseinek műveleti leírásával, a termék használatával, meghibásodása esetén a szervizelésével, javításával kapcsolatos dokumentumokat gyűjtőnéven műszaki dokumentációnak nevezzük.

E dokumentumok 

· szöveges, és 

· rajz formában kerülnek bemutatásra. 

Szöveges dokumentáció: 
A legtöbb háztartásban előforduló termék műszaki dokumentációi közül általában az alábbiakkal találkozunk.

Használati utasítás
Bemutatja a termék alapvető funkcionális kezelőszerveit, rendeltetését. A kezeléssel, a rendeltetésszerű használattal kapcsolatos tudnivalókat ismerteti. Szigorú előírások rögzítik, hogy a használati utasításnak a gép kezelésével kapcsolatos munkavédelmi, biztonságtechnikai információkat kell tartalmaznia.
Karbantartási utasítás
Az előírásos műszaki állapot fenntartásához szükséges rendszeres ápolási, beállítási, gondozási feladatokat, azok időbeni ütemezését foglalja össze. Egyszerűbb kialakítású gépek esetén ezen műveletek elvégzése nem igényli szakszerviz, szakember közreműködését, a felmerülő feladatokat a tulajdonos, a gépkezelő is elvégezheti.
Műszaki adatlap
Ismerteti a berendezés teljesítményére, energiafogyasztására, egyéb üzemi jellemzőire utaló műszaki adatokat. 

E dokumentációk általában egyetlen kézikönyvbe foglaltan kerülnek átadásra a gép megvásárlásakor az egyéb (pl. garancialevél) dokumentumokkal együtt.

A gyártási eljárás fontos dokumentációja a műveleti sorrend. 

Ismerteti többek között a munkadarab elkészítéséhez szükséges 

· gyártási műveletek megnevezését, 
· a kiinduló anyagot, 

· az adott munkaművelet elvégzéséhez szükséges munkaeszközöket. 

Nagyon fontos jellemzője, hogy bemutatja az elkészítéssel kapcsolatos munkaműveletek egymás utáni sorrendjét.

A termék szöveges műszaki dokumentációjának meglétét különböző szintű előírások, rendeletek, törvények rögzítik. Így pl. ma már nem kerülhet olyan termék a vásárló elé, amely ne rendelkezne a fent említett dokumentumokkal.
Műszaki ábrázolás fogalma: A műszaki gondolatközlés közös nyelvét műszaki ábrázolásnak nevezzük. Az ábrázolásnak mindig valamilyen célja van, valamit meg akar mutatni, valamit közölni akar. A műszaki rajz tehát a műszaki gondolatok grafikus formában, egységes szabályrendszerbe foglalt közlésének eszköze. Készítésének, olvasásának ismerete nélkülözhetetlen azok számára, akik munkadarabokat szeretnének tervezni, vagy elkészíteni. 
 A műszaki rajz a tervezők, szerkesztők elképzeléseinek kifejezője. Tartalmazza mindazon információkat, amelyek a munkadarab elkészítéséhez szükséges alkatrészek

· anyagára, 

· méretére, 

· felületi minőségére, 

· egymáshoz képesti elhelyezkedésére, 

· egymáshoz való kapcsolódásának módjára vonatkoznak. 

A műszaki rajz olvasásának alapja elsősorban: 

· a rajzkészítés technikai szabályainak ismerete (pl. vonalak, méretarányok), 

· az ábrázolási szabályok tudása (pl. térelemek, testek ábrázolása) 

· műszaki rajz készítés szabályainak ismerete (metszet, szelvény, mérethálózat). 

Mint ahogyan egy idegen nyelv tanulásához sem elegendő pusztán a szavak és a nyelvtani szabályok ismerete, a műszaki rajzok olvasásához is elengedhetetlen a gyakorlat. Ezt csak vázlatok, rajzok készítésével lehet elsajátítani.

A gépiparban használatos műszaki rajz a géprajz.
A rajzolvasás talán legnehezebb része az alak meghatározása a vetületi képekből. Csak akkor kezdhetünk a munkadarab gyártásához (elkészítéséhez), ha teljes egészében magunk előtt látjuk, elképzeljük a tárgyat. 

A műszaki rajznak tartalmaznia kell minden olyan adatot, amely az ábrázolt tárgy adott rajzfajta szerinti meghatározásához szükséges. Az alaki és tartalmi követelményeket szabványok rögzítik. A szabványokat hivatalos szabványkiadványban teszik közzé, amelyet a Szabványügyi Hivatal készít. 

A műszaki rajzokat rajzlapra kell készíteni. Ezek mérete szabványos, leginkább a gazdaságos tárolás érdekében. Mivel a műszaki rajz okmány, a termék rajzán kívül egy adatmezőt is tartalmaz, amelynek három fő eleme van: 

	

	1. A dokumentum kidolgozójának adatai 

2. A termék megnevezése, anyagának jelölése 

3. Egyéb azonosító adatok (méretarány, cégjel stb.). 


	 

	  

Egy több alkatrészből álló gyártmány összeállítási rajzán darabjegyzéket kell elhelyezni, amely az alkatrészekre vonatkozó információt közöl.

 


 

A műszaki rajzot szabványban rögzített méretarány szerint kell készíteni, ez többek között lehetőséget ad a rajz alapján egyes méretek ellenőrzésére.

 

Műszaki rajzokon használatos szabványos méretarányok: 

 

	Nagyítás
	2:1, 5:1, 10:1, 20:1, 50:1, 100:1

	Természetes nagyság
	1:1

	Kicsinyítés
	1:2, 1:5, 1:10, 1:20, 1:50, 1:100


A szabvány elismert szervezet által alkotott vagy jóváhagyott, közmegegyezéssel elfogadott olyan műszaki (technikai) dokumentum, amely tevékenységre vagy azok eredményére vonatkozik, és olyan általános és ismételten alkalmazható szabályokat, útmutatókat vagy jellemzőket tartalmaz, amelyek alkalmazásával a rendező hatás az adott feltételek között a legkedvezőbb. Jelentősége:  Mindenki ugyanúgy értelmezze és megértse! Egyértelműség!
Szabványok

• Tömegméretű gyártásban elvárjuk a különböző

jellemzők állandóságát

• A termékek jellemzőinek egységesítését

szabványosításnak nevezzük.

• Műszaki ábrázolásban is igaz ...

• Egységes értelmezést az egységes jelképrendszer

biztosítja (jelentéstartalommal ruházunk fel

vonalakat ...)


A műszaki rajzokat szakma szerint géprajz, építészrajz és villamosrajz kategóriákba sorolhatjuk.
A gépiparban használatos műszaki rajz a géprajz. Géprajzok lehetnek:
• Elemek rajzai
• Kapcsolódási rajzok

Az építőiparban használatos műszaki rajz az építészeti rajz, saját szabályaival és szabványaival. Építész rajzok lehetnek:
• Homlokzatok
• Alaprajzi elrendezések

A villamos és kapcsolási rajzok a villamos iparban, elektronikában használatos műszaki rajz, szintén saját szabályokkal és szabványokkal rendelkezik Villamos rajzok lehetnek:
• Villamos hálózatok

• Erősáramú berendezések

Céljuk szerint megkülönböztethetünk elvi rajzot, műhelyrajzot, kapcsolási rajzot.
 A gyártás rajzi dokumentuma a műhelyrajz, amely tovább bontható alkatrészrajzra és összeállítási rajzra. Az alkatrészrajz egyetlen alkatrész gyártási adatait tartalmazza, az összeállítási rajz pedig a szereléshez, működtetéshez ad információt. Az alkatrészrajzokat, gyártási utasításokat, a gyártáshoz szükséges technológiai utasításokat a gyártási rajzok tartalmazzák.
Ha a cél a gép, szerszám, a technikai rendszer működési elvének, egységeinek kapcsolódásának, a működési megértéséhez szükséges kapcsolatoknak a bemutatása, akkor elvi rajzot készítünk.
Az elvi rajzokat a műszaki gyakorlatban azon szakemberek használják, akiknek munkájához feltétlenül szükséges az összefüggések ismerete (pl. szervizesek, karbantartók, ezen eszközre épülő új fejlesztések készítői). Új elképzelés, működés vázlata
Hálózati rajz

• Vezetékek
Kapcsolási rajz: elektromos alkatrészek, fogyasztók, áramforrások és azok kapcsolatai.
A műszaki rajzok közül néhány, alapvető fontosságú rajz fogalmát tisztázzuk:
	Vázlat
	Alkatrészrajz
	Összeállítási rajz
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	A vázlatrajz jelképekből álló, szerkesztett rajz.

 


	Egy alkatrész műhelyrajza. Az alkatrészt elkészítése utáni, szerelésre kész állapotban ábrázoló rajz, amely egyértelmű adatokat nyújt az alkatrész gyártásához. Általános esetben a termék minden eleméről kell alkatrészrajzot készíteni, de vannak kivételek. Egyetlen alkatrészt ábrázoló rajz,

amely az alkatrész azonosításához szükséges

minden információt tartalmaz
	Az alkatrészekből összeépített szerelési egységek műhelyrajza, azok hovatartozását, működésbeli szerepét szemlélteti. Tartalmazza az ellenőrzéshez szükséges méreteket, megmunkálási előírásokat. 
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