Vizsgarészhez rendelt kovetelménymodul azonosit6ja, megnevezése:

0942-06 Mechatronikai munka el6készitése, dokumentaci6ja

Vizsgarészhez rendelt vizsgafeladat megnevezése:

2. vizsgafeladat

Gyartasi dokumentaciok, miszaki rajzok és utasitasok alapjan értelmezi a munkavégzés feladatait, a berendezés, a késziilék 6sszeszerelésének
folyamatat, valamint az elvégzendé munkafazisok sorrendjét

1. On egy mechanikai alkatrészt gyarto kft. miiszerésze. Az a feladata, hogy egy adott
munkafeladat esetén tervezzen meg egy farasi és furatmegmunkalasi miiveletet (pl. egyedi
gépjarmiialkatrész furasanak miiveleti sorrendjét). Készitsen egy konkrét feladatra miiveleti
utasitast és szabadkézi vazlatot! Felkésziilése és felelete soran hasznalja az alabbi
informaciokat!

— Faras, furatmegmunkalas:

Furason azt a forgacsolo eljarast értjiik, amellyel a fur6szerszammal a teli anyagokbol
hengeres lyukat (furatot) munkalunk ki. A furat kétféle lehet: atmeno és zsakfurat.

— A furatmérés elve:

A furatok atmérojének mérésének modjat meghatarozza a furat mérete, és a kivant
mérési pontossag. Kisebb atmérdjii lyukak atmérdjét mérhetjiik méréléccel (igen pontatlan,
csak hozzavet6leges mérés) és tolomérovel. Nagyobb lyukatméréknél hasznalatos a
furatméro mikromeéter, és az 6nallé koordinatarendszerrel rendelkez6 mérd-tapintok. Ezek
mar szazad mm-es pontossaggal dolgoznak. Nagyobb sorozatok pontos mérésére dugos
idomszereket hasznalhatunk.
oldalaitol val6 tavolsaganak mérése tolomérdvel, vagy mérotapinté hasznalataval (a furat
legalabb harom pontjanak felvételével).

— Furé és furatbovit6é szerszamok:

A furast furészerszammal, firdégéppel és a sziikséges segédeszkozokkel végezziik.
Furdszerszamként furdt hasznalunk. A fir6 anyaga szerszamacél, gyorsacél, vagy
keményfém. A firé kétélii forgacsolo6 szerszam. A legegyszeriibb valtozata a szivfaré. Ezt ma
mar csak nagyon ritkan alkalmazzak.

A korszerli furatmegmunkalds szerszama a csigafiiré. Ennek f6 részei: a szar és a dolgozo
rész. A szar lehet hengeres- és kiipos szarta (Morse-ktip). A dolgoz6 részen talalhato a
forgacshorony, a vezetészalag és a vagoél. A forgacshorony csavarvonak kiképzést, feladata
a keletkez6 forgacsnak a furatbol vald eltavolitasa. A két vezetGszag a furot vezeti. A
beszorulds megakadalyozaséra a szar felé enyhén csokken az atmérgjiik. A csigaftir6
févagoéle végzi a furat megmunkalasat, forgacsolasat. A csigafird csticsanak kdzepén
helyezkedik el a keresztél.

A faro szogei:

Furd szogei

- a— Hatsz06g (a csigafur6 hatlapja és a
vagoél altal bezart szog. Ertéke: 6-8°.
- B — Ekszog (a csigafuro hatlapja és
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(\J Ijlats?.og homloklapja 4ltal bezart szég. Ertéke kemény
i Ekszog anyagokhoz 70°, lagy anyagokhoz 45-50°.
0 Metsz6szog -y — Homlokszog, ill. forgacsoldszog. A

homloklap és a vagasi feliiletre htzott
merOleges altal bezart szog. A csavarhorony
kiemelkedési szoge hatarozza meg. Ezért
értéke allandoan 23°.
- 8 — Metsz6sz0g. A hatszog és az ékszogek
0sszege.
- @ — Csucsszog. A két f6vagoél altal bezart
sz0g. Acélnal

értéke: 118°, konnylifémeknél: 130°.
Furatbovito szerszamok: Ha a furatnak pontosnak és a feliiletnek simanak kell lennie,
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akkor a furatot dorzsolési rahagyassal kell elkésziteni, és utana megfelelé méretii dérzsarral
fel kell dorzsolni. A dérzsar tobbélii forgacsolo szerszam. Részei: dolgozo rész, hengeres
szarrész, négyszogletes rész. A dolgozo rész lehet hengeres, vagy kiapos. A dolgozo rész
szakaszai: bevezet6rész, forgacsoldktip, simitd-vezet6 rész, hatso kiip. Lehet jobbra és balra
vago. Fogosztasa egyenl6tlen, fogszama a jo mérhet6ség érdekében paros. Van gépi és kézi
valtozata. A gépi valtozat szara hosszabb, élei révidebbek.

— Ateljesitmény és a gépi ido:

— Teljesitmény: Kc*V *a*e
n * 60 000

Kc = Fajlagos forgacsolasi ellenallas
[N/mm?]. Acélnal altalaban ~ 2000
V = vagbsebesség [m/perc]

a = fogasmélység [mm]

e = el6tolas [mm/ford.]

n = Hajtas hatasfoka

— - Gépiidé: L1+L2+L
e

L1 = Réfutas hossza [mm]
L2 = Talfutas hossza [mm]
L = Furatmélység [mm]
e = El6tolas [mm/perc]

— A miiveleti utasitas szabadkézi vazlata:

Miiveleti utasitas ( fiiras)

Miivelet

Szerszam, méroeszkoz

ki, és jelolje be a rajz alapjan a furatok helyét.

1. Elére el6készitett munkadarabon a bazisélekhez képest mérje

Méréléc, tolomérd, karctd,
derékszog.

2. A bejelolt furathelyeket pontozéval pontozza meg.

Kalapacs, pontozd.

3. Az el6firés elvégzéséhez valasszon ki egy megfelelé méretd,

Asztali firégép, furé, tokmanykulcs,

meéretli, anyagu, élkiképzésii csigafurot, fogassa be az asztali
flrégépbe. Végezze el a készreftirast.

anyagu, élkiképzésli csigaftir6t, fogassa be az asztali | furdolaj, gépsatu v. sikattyu.
far6gépbe. A munkadarabot megfelel6 poziciéban rogzitse a
gépsatuval, vagy sikattytival.
Végezze el az el6furast.
4, Az készreftirds elvégzéséhez valasszon ki egy megfelel6 | Asztali furégép, fird, tokmanykulcs,

fardolaj, gépsatu v. sikattyu.

Az asztali farégépbe fogasson be egy tobbéli

stilyesztot, és sorjazza le a készrefurt furatot.

Asztali furégép, siilyesztd,
tokmanykulcs, gépsatu v. sikattyu.

Vélassza ki a megfelel6 méretli dorzsarat, és dorzsarazza

Dorzsér, satu.

pontos méretre a furatot.

- Az asztali, az oszlopos és az allvanyos farogépek felépitése:

Hajtémiiszekrény

Furéorsd
Furdasztal

Asztali furégépek: Elsdsorban kisebb (12 mm
alatti) lyukak fuiraséara alkalmas. Allvanyra van
szerelve a hajtémotor, a flir6orso és az asztalka a
furando targy elhelyezésére. A villanymotor
altalaban t6bblépcsds szijattétellel, tobbféle
fordulattal forgatja az orsét. Az orso fiiggbleges
elmozditasat fogaslécce, fogaskerékkel és
kézikarral végezhetjiik.

Oszlopos flirégépek: Altalidban nagyobbak,
mint az asztaliak, és a padlozatra vannak régzitve.
Mar rendelkeznek 6nmiikodo, tetszés szerint
allithat6 el6tolassal is. 50-60 mm-ig késziilnek
altalaban.




